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NEXT LEVEL INFORMATION

AUGMENTED REALITY APP
ZUKUNFT HEUTE ERLEBEN

Mit unserer R+W App verschmelzen die Grenzen zwischen realer
und virtueller Welt. Erleben Sie unsere Produktpalette dank
Augmented Reality Technologie wie noch nie zuvor.

o Jede Produktabbildung in unserem Katalog
R_I_W die mit diesem Icon gekennzeichnet ist, ist
AUGMENTED . Mit z_usatzllchen Informationen hinterlegt. ]
REALITY Mithilfe Ihres Smartphones oder Tablet PC’s
konnen Sie diese in einer erweiterten Realitat
betrachten.

MIT WENIGEN SCHRITTEN IN
DIE AUGMENTED REALITY

1. Laden Sie sich die kostenlose r+W App iiber den Apple App
Store oder den google Play Store herunter. Die App ist fur
alle ioS Gerate ab Version 7.0 oder fir Android ab Version 4.1
erhaltlich.

2. Immer wenn Sie mit dem Icon @W gekennzeichnete
Produktabbildungen im Katalog sehen, kdnnen Sie mit der
Augmented Reality App mehr zu dem Produkt entdecken.

3. Die App erkennt die Scanvorlage und stellt die AR-Inhalte dar.
Halten Sie hierzu ihr mobiles Gerat in einem Abstand von

ca. 20-30 cm Uber der Broschiire und bewegen Sie es leicht.

3D Modelle, Animationen, Videos und weitere Informationen
warten jetzt darauf von ihnen entdeckt zu werden. —

R+W AR App jetzt kostenlos im Apple App Store

RAW oder Google Play Store downloaden. bownload on the
Die R+W App ist auf der R+W Webseite auch als D App Store
Windows-Version verfligbar (rw-kupplungen.de/app/).




NEXT LEVEL COMMUNICATION

SOCIALIZING MIT R+W

Sie mochten uns und unsere Kupplungen besser kennenlernen?
Wir nehmen Sie gerne mit in die Welt von R+W. Auf unserem
Youtube-Kanal kdnnen Sie unsere Themen als Film verfolgen.

Sie sind mehr an Einsatzbeispielen fir unsere Kupplungen inter-
essiert? Dann sehen Sie sich doch einmal bei den Fachberichten
um, die Sie auf der Homepage finden. Die birgt ohnehin viele
informative Moglichkeiten: Hier konnen Sie sich fiir unseren
Newsletter anmelden oder weitere Informationen zur R+W-App
finden.

Und wenn Sie einfach nicht genug von uns bekommen konnen:
Wir sind auch auf diversen Social Media Kanalen prasent.

Y B O D e
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WER WIR SIND.

R+W IST VOR ALLEM EINES:

DIE KUPPLUNG.

Als die R+W Antriebselemente GmbH im Jahr 1990 in
Klingenberg am Main gegriindet wurde, waren 3 Mitar-
beiter an Bord. Der Hauptsitz ist geblieben, nur be-
schaftigen wir inzwischen tiber 220 Mitarbeiter, haben
Tochterunternehmen in den USA, China, Italien, Singapur,
Frankreich und der Slowakei sowie liber 60 Premiumpart-
ner in mehr als 50 Landern der Welt. Hinter diesem Erfolg
stecken viele Weiterentwicklungen und unsere perma-
nente Suche nach der besten und vor allem unmittelba-
ren Losung. Aber auch die hohe Wertschatzung, die wir
all unseren Kunden entgegenbringen.

WIR BIETEN PLANUNGSSICHERHEIT
SOWIE VIELE NEUE IMPULSE.

Die R+W Antriebselemente GmbH steht fiir hohe Ent-
wicklungs- und Losungskompetenz im Bereich der
spielfreien Drehmomentubertragung. Im Zentrum unserer
Entwicklungsarbeit stehen innovative Kupplungssysteme
fur die verschiedensten Branchen der Antriebstechnik.

Als fihrender Hersteller von Prazisionskupplungen und
Gelenkwellen ist die dauerhafte Technologiefiihrerschaft
im Bereich der Kupplungstechnik unser zentraler Anspruch:
R+W Kupplungen sorgen fur Effizienz und Prozesssicher-
heit, sie sind quasi perfekt.

Unser technisch und wirtschaftlich optimales Produkt-
portfolio umfasst:

» Metallbalgkupplungen

» Elastomerkupplungen

» Sicherheitskupplungen

> Gelenkwellen

» Lamellenkupplungen

» Zahnkupplungen

» Entwicklung kundenspezifischer

Sonderl6sungen inkl.:

- Beratung

- Konzeption

- Berechnung der Antriebsstrangauslegung
- Prototypenbau

- Fertigung




MIT JEDER MENGE DRIVE
AN DIE WELTMARKTSPITZE!

Unser Leitmotto DRIVE eint unsere 220 Mitarbeiter in der
gemeinsamen Berufung, erstklassige und hochleistungsfa-
hige Kupplungen fiir den Weltmarkt herzustellen.

Mit DRIVE stellen wir uns als dynamischer, richtungswei-
sender, innovativer und vielseitiger Markt- und Technolo-
gieflihrer vor, der taglich expansiv nach Weiterentwicklung
und Verbesserung strebt.

DRIVE STEHT FUR

DYNAMIK

Dynamik fasziniert uns. Fir unser Team bedeutet "Dyna-
mik" herausragende Expertise in samtlichen Fragen der
Drehmomentibertragung und bestes Zusammenspiel beim

Erwerb und der Anwendung von Unternehmens-Know-how.

Im Dienst fiir unsere Kunden sind wir Schulter an Schulter
auf dynamischem Kurs zu Performance und Unterneh-
mensexzellenz!

RICHTUNGSWEISEND

Unser personlicher Wegweiser steht auf Zukunft! R+W
fertigt fir die Spitzenbranchen der Antriebstechnik spiel-,
verschleiB- und wartungsfreie Kupplungssysteme auf dem
neuesten Stand der Technologie. AuBerdem sind wir Vor-
reiter fiir punktgenau gefertigte Sonderlosungen. Unsere
Produkte sind eine sichere Investition in die Effizienz und
Betriebssicherheit Ihrer Anlagen und Maschinen.

INNOVATIONSGEIST

Wir verstehen Wandlungsfahigkeit als eine der bedeutends-
ten Starken unseres Unternehmens. Ein, von Innovations-
geist getragenes, kreatives Arbeitsumfeld entsteht namlich

nicht durch Zufall, sondern durch eine konsequente
Ausrichtung. Um stets am Puls der Technologieentwicklung
zu sein, sind wir eng mit der Forschungselite vernetzt und
arbeiten intensiv mit Universitaten und Fachhochschulen
zusammen. Als Resultat konnten wir zur Realisation un-
serer Prototypen in den vergangenen Jahren eine erfolg-
reich arbeitende Forschungs- und Entwicklungs-Abteilung
aufbauen.

VIELSEITIGKEIT

Vielseitigkeit beginnt bei R+W mit der Buindelung von Kre-
ativitat, Fahigkeiten und Kapazitaten unserer Mitarbeiter.
Breit aufgestellt arbeiten wir nahe an den Anforderungen
unserer Kunden und reagieren schnell und lI6sungsori-
entiert auf Veranderungen. Genau aus dem Grund sind

wir ubrigens der perfekte Ansprechpartner, wenn es um
Konzeption, Konstruktion und die Fertigung von Spezial-
und Sonderlosungen geht. Besonders stolz sind wir auf
die hohe Variantenvielfalt unserer Produkte und auf unser
Bekenntnis zur stetigen Entwicklungsverbesserung.

EXPANSION

Expansion ist ein wichtiges Ziel fir die Zukunft unseres
Unternehmens. Wir verstehen darunter vor allem nachhal-
tig wachsende, authentische Branchenkontakte innerhalb
eines weltweiten Kompetenznetzwerks. Unsere Kunden
profitieren von unserer grofRen, unkomplizierten Marktnahe
und von den Synergien mit unseren Partnern, weil wir uns
damit immer dicht an den unterschiedlichsten Bedirfnis-
sen aus der Praxis aufhalten. Das macht uns flexibel und
reaktionsstark. Auf Kundenanfragen und im Bedarfsfall
finden wir auf alle Falle die richtige Losung!

Naturlich gehoren auBer den hier aufgefiihrten Prazisionskupplungen

auch Industriekupplungen zu unserem Portfolio.

Beachten Sie hierfiir bitte unseren Katalog INDUSTRIEKUPPLUNGEN.
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ANWENDUNGSGEBIETE UND EIGENSCHAFTEN
PRAZISIONSKUPPLUNGEN

DIMENSIONIERUNG

S.9
EINBAUHINWEISE
S. 21
TORSIONSSTEIFE METALLBALGKUPPLUNGEN BK
S. 29
von 2 - 10.000 Nm
ANWENDUNGSGEBIETE EIGENSCHAFTEN
in hochdynamischen Servoachsen von » kompakt & absolut spielfrei
> Werkzeugmaschinen » verschleiB- & wartungsfrei
» Holzbearbeitungsmaschinen > hohe Betnebssmhe!’helt
. » variable Wellenanbindungen
» Verpackungsmaschinen ) :
» Automatisierungsanlagen > Ausgleich von axialen, lateralen &
» Druckmaschinen angularen Wellenverlagerungen
. . » geringe Rickstellkrafte
» Blechbearbeitungsmaschinen .
» Verzahnungsmaschinen usw. » sehr hohe Drehzahlen moglich, guter Rundlauf
TORSIONSSTEIFE MINIATUR-METALLBALGKUPPLUNGEN MK
S. 49
von 0,05 - 10 Nm
ANWENDUNGSGEBIETE EIGENSCHAFTEN
Fir winkelsynchrone Drehmoment- » absolut spielfrei
libertragung in Verbindung mit > Ausgleich von axialen, lateralen &
» Impulsgebern angularen Wellenverlagerungen
» kleinen Servoantrieben > hohe Drehfedersteife .
» Tachos > exakte Ubertragung von Winkel
» Schrittmotoren &'Drehmoment
» Potentiometern » leichte Montage & Demontage
> Mess- & Regelsystemen usw. > Iebensdquerfest .
» verschleiB- & wartungsfrei
SPIELFREIE SERVOLAMELLENKUPPLUNGEN SCL
S. 63

von 25 = 100 Nm
ANWENDUNGSGEBIETE EIGENSCHAFTEN

Fiir dynamische Antriebe von > hoherer Versatzausgleich

» Einsatz bei aggressiven Medien und
hohen Temperaturen

» einfachste Handhabung

» Werkzeugmaschinen
» Druckmaschinen

» Extruderanwendungen
» Priifstanden




SPIELFREIE SERVOMAX® ELASTOMERKUPPLUNGEN

EK

SP||TX

S. 69
von 0,5 = 25.000 Nm
ANWENDUNGSGEBIETE EIGENSCHAFTEN
» Servoantriebstechnik » schwingungsdampfend
» Werkzeugmaschinen > elektrisch isolierend (Standard)
» Verpackungsmaschinen > spielfrei
» Automatisierungsanlagen » steckbar
» Druckmaschinen > Ausgleich von axialen, lateralen &
> Steuerungs- & Positioniertechnik angularen Wellenverlagerungen
» allgemeiner Maschinenbau » korrosionsbestandig
» Pumpen & Rihrwerke
» Rolltorantriebe usw.
SPIELFREIE TORQLIGHT® SICHERHEITSKUPPLUNGEN |SK||SL || ES
S. 89

von 0,1 - 2.800 Nm
ANWENDUNGSGEBIETE EIGENSCHAFTEN
» Werkzeugmaschinen > exakte Drehmomentbegrenzung
» Automatisierungsanlagen > drehsteif, spielfrei
» Textilmaschinen » hoher Schaltweg bei Uberlast
> Blechbearbeitungsmaschinen » Schnellabschaltung im Millisekundenbereich
» Druckmaschinen » niedriges Tragheitsmoment
» Prifstande > geringe Restreibung nach dem Ausrasten
» Verpackungsmaschinen usw. > Gewichtsreduzierung bis zu 60% (SL)
SPIELFREIE UND TORSIONSSTEIFE GELENKWELLEN ZA | EZ

S. 121
von 9 - 25.000 Nm
ANWENDUNGSGEBIETE EIGENSCHAFTEN
» Palettierroboter > radiale Montage & Demontage der
» Hubspindeleinheiten Gelenkwelle moglich
» Druckmaschinen » Standardlangen bis 6 m
» Verpackungsmaschinen > keine Zwischenlagerung notwendig
» Forderanlagen » schwingungsdampfende Ausfiihrung (EZ2)
» Krananlagen
» Holzverarbeitungsmaschinen usw.
EINSATZ IN EXPLOSIONSGEFAHRDETEN BEREICHEN ATEX

S. 139

ANWENDUNGSGEBIETE

» Pumpen

» Rihrwerke

» Tankanlagen

» Chemische Industrie

» Pharmaindustrie

» Raffinerien

» Nahrungsmittel- & Futtermittelindustrie
» Gasversorgungsunternehmen

» Holzverarbeitende Industrie

» Lackierbetriebe usw.

EIGENSCHAFTEN

Fir die Gefahrenzonen 1/21 und 2/22
besitzen die Kupplungen eine
Zulassung nach Richtlinie 94/9/EG.

» Metallbalgkupplugen
» Elastomerkupplungen
» Sicherheitskupplungen
» Gelenkwellen

» Lamellenkupplungen
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DIMENSIONIERUNGEN

Auslegung in Anlehnung
an DIN 740 Teil 2
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DIMENSIONIERUNG

METALLBALGKUPPLUNGEN il

ABKURZUNGEN
T, = Nenndrehmoment der Kupplung (Nm)
T, = Spitzenmoment der Antriebsseite

z.B. max. Beschleunigungsmoment antriebsseitig (Nm)
oder max. Verzdégerungsmoment lastseitig (Nm)

J = Maschinentragheitsmoment (Spindel + Schlitten +
Werkstiick + Kupplungshilfte) (kgm2)

1, = Antriebseite (Rotor des Motors +
Kupplungshalfte) (kgm?)

C, = Torsionssteife der Kupplung (Nm/rad)

f, = Eigenfrequenz des 2-Massen-Systems (Hz)

. = Erregerfrequenz des Antriebs (Hz)

¢ = Verdrehwinkel (Grad)

StoB- oder Lastfaktor S,

gleichformige Belastung ungleichformige Belastung stoRende Belastung

1 2 3-4

Fiir Servoantriebe an Werkzeugmaschinen sind folgende Werte Ublich: S, = 2-3




NACH DEM DREHMOMENT

Die Kupplungen sind in den meisten Fallen nach dem hochs-
ten, regelmaBig zu lbertragenden Spitzenmoment auszu-
legen. Das Spitzenmoment darf das Nenndrehmoment der
Kupplung nicht iibersteigen. Unter Nenndrehmoment ver-
steht man das Drehmoment, das im genannten zulassigen
Drehzahl- und Versatzbereich dauernd lbertragen werden
kann. Als iberschlagige Losung hat sich folgende Berech-
nung bewahrt:

T = 15T, (Nm)

KN —

NACH DEN BESCHLEUNIGUNGSMOMENTEN

Fiir die genaue Auslegung sind jedoch noch die Beschleuni-

. . J
gungs- und Tragheitsmomente der ganzen Maschine oder L
Anlage zu beriicksichtigen. TKN = TAS ) SA _jA + _jL (Nm)
Besonders bei Servomotoren ist zu beachten, dass deren
Beschleunigungs- bzw. Verzogerungsmoment um ein Viel-
faches iiber deren Nenndrehmoment liegt.
NACH DER RESONANZFREQUENZ
Die Resonanzfrequenz der Kupplung muss iiber oder unter
der Frequenz der Anlage liegen. Fiir das mech. Ersatzmodell f = 1 _JA + _JL
des 2-Massen-Systems gilt: e 2.q C - (Hz)
J
In der Praxis sollte gelten: f, 22 - f_ 2-Massen-System
Servomotor Kupplung Mascilly
CT
J, ;
NACH DEM VERDREHWINKEL
Ubertragungsfehler durch Drehmomentbeanspruchung des
Metallbalges: - 180 LA (Grad)
T TnwoC

RW-KUPPLUNGEN.DE

©
=
S
o
=
=
)
(%]
=
L
=
8

11


http://www.rw-kupplungen.de

12

DIMENSIONIERUNG

ELASTOMERKUPPLUNGEN ELSP ™5

ABKURZUNGEN

= Nenndrehmoment der Kupplung (Nm)

=
=z

Maximaldrehmoment der Kupplung (Nm)

Kmax

auftretendes Spitzendrehmoment an der Kupplung (Nm)

wn

Spitzendrehmoment der Antriebsseite (Nm)

>
0

w = Nenndrehmoment der Antriebsseite (Nm)
= Nenndrehmoment der Abtriebsseite (Nm)
= Leistung des Antriebes (kW)

= Drehzahl (min.™)

LN

5 v A4 A A 4 = -
1l

J, = Tragheitsmoment der Antriebsseite (kgm?)
(Rotor des Motors)

J = Tragheitsmoment der Abtriebsseite (kgm?)
(Spindel + Schlitten + Werkstiick)

J = Tragheitsmoment der antriebsseitigen
Kupplungshélfte (kgm?)

J, = Tragheitsmoment der abtriebsseitigen
Kupplungshélfte (kgm?)

m = Verhaltnis der Tragheitsmomente Antriebsseite
zu Abtriebsseite

v = Temperatur an der Kupplung (Strahlungswirme beachten)

S, = Temperaturfaktor

S, = StoRfaktor

S, = Anlauffaktor
(Faktor fiir die Anzahl der Anlaufe/Stunde)

Z, = Anlaufhaufigkeit (1/h)

Temperstutoktors, |4 | & | c | &

Temperatur (v) Sh 98 A Sh 64 D Sh 80 A Sh 64 D
> -30°C bis -10°C 1,5 13 1,4 1,2
> -10°C bis +30°C 1,0 1,0 1,0 1,0
> +30°C bis +40°C 1,2 11 13 1,0
> +40°C bis +60°C 1,4 13 1,5 1,2
> +60°C bis +80°C 1,7 1,5 1,8 1,3
> +80°C bis +100°C 2,0 1,8 2,1 1,6
> +100°C bis +120°C - 2,4 - 2,0
> +120°C bis +150°C - - - 2,8
Anlauffaktor S,

Z bis 120 120 bis 240 iber 240

o, 1,0 1,3 auf Anfrage
StoB- oder Lastfaktor S,

gleichformige Belastung ungleichféormige Belastung stoRende Belastung
1 1,8 2,5




KUPPLUNGSAUSLEGUNG BEI BETRIEB OHNE
STOSS- ODER WECHSELBELASTUNG

Das Nenndrehmoment der Kupplung (T,,) muss groBer sein Bedingung
als das Nenndrehmoment der Abtriebseite (T,) unter Be-
ricksichtigung der an der Kupplung auftretenden Tempera-
tur (Temperaturfaktor Sv ). Sollte T, unbekannt sein, kann TKN > TAN . SU
dafir ersatzweise T, in die Formel eingesetzt werden.

Nebenrechnung
9550 P
TAN o n
Rechenbeispiel: (Es sind keine DrehmomentstéBe zu erwarten)
Kupplungsbedingungen: Antrieb: Kreiselpumpe
v = 70°C T, = 85Nm

AN

Sv = 1,7 (fiir 70°/Ausfiihrung A)

Bedingung: T, > T,, xSy

T, > 85Nm-17
Ty > 1445 Nm ———> Ergebnis: Es wird eine Kupplung EK 2/150/A (T, = 160 Nm) gewahlt.

KUPPLUNGSAUSLEGUNG BEI BEANSPRUCHUNG
DURCH STOSSBELASTUNG

Grundbedingung wie oben. Zusatzlich darf das maximal tende Spitzendrehmomente (T,) auf Grund abtriebsseitiger
zulassige Drehmoment der Kupplung (T, _) durch auftre- (oder antriebsseitiger) StoBe nicht iiberschritten werden.
Bedingung Nebenrechnung
9550 -P
T = Tav © S, AN n
Bedingung Nebenrechnung
T * S
_ 'As A
kmax =~ Vs TSz S, T = m + 1
_ JA + J1
m = —_—
J+ ),
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DIMENSIONIERUNG

SICHERHEITSKUPPLUNGEN

SK || SL

ES

ABKURZUNGEN

T = Nenndrehmoment der Kupplung (Nm)

T, = Lastdrehmoment (Nm)

T, = Spitzenmoment des Motors (Nm)

J, = Tragheitsmoment der Lastseite (kgm2)

J, = Tragheitsmoment der Antriebseite (kgm ?)

P, = Leistung des Antriebes (kW)

o = Winkelbeschleunigung (1/s?)

t = Beschleunigungszeit (s)

O] = Winkelgeschwindigkeit (1/s)

n = Drehzahl des Antriebes (min %)

s = Spindelsteigung (mm)

F, = Vorschubkraft (N)

m = Wirkungsgrad der Spindel

d, = Ritzeldurchmesser (Zahnriemenscheibe) (mm)

C, = Torsionssteife der Kupplung (Nm/rad)

Jyasen. = Maschinentragheitsmoment (kgm?)
(Spindel + Schlitten + Werkstiick +
Kupplungshalfte)

Jue = Motortragheitsmoment (kgm?)
(Rotor des Motors + Kupplungshalfte)

f, = Resonanzfrequenz des 2-Massen-Systems (Hz)

) = Verdrehwinkel (Grad)

StoB- oder Lastfaktor S,

gleichformige Belastung ungleichformige Belastung

stoRende Belastung

1

2

3

Fiir Servoantriebe an Werkzeugmaschinen sind folgende Werte Ublich: S, = 2-3

NACH DEM AUSRUCKMOMENT

Die Sicherheitskupplungen werden in der Regel nach dem
erforderlichen Ausriickmoment ausgelegt. Dies muss Uber
dem Moment liegen, welches fir den regelmaRigen Betrieb
der Anlage notwendig ist. Das Ausriickmoment der Sicher-
heitskupplungen wird in der Regel nach den Antriebsdaten
bestimmt. Hierzu hat sich nebenstehende lberschlagige
Rechnung bewahrt:

T =15 T, (Nm)

KN —

oder

KN —

P
T, = 9.550 - r/:N -1,5 (Nm)




NACH DEM BESCHLEUNIGUNGSMOMENT J
(ANFAHREN OHNE LAST) T = JA;JL ‘T S, = a-J (Nm)
q=0 - 0
t  t-30

NACH DEM BESCHLEUNIGUNGS- J
UND LASTENDREHMOMENT L. - . .
(ANFAHREN UNTER LAST) TKN = |:JA + JL (TAS TAN) + TAN:| SAE (e3 JL+ TAN (Nm)

NACH DER VORSCHUBKRAFT

Spindelantrieb

T _ S Fv (N )
W 2000 o
Zahnriemenantrieb
dO " Fv
=—— " (Nm
AN 2.000 (Nm)

NACH DER RESONANZFREQUENZ
(SK2 / SK3 / SK5 MIT METALLBALG -
ES2 / ESL MIT ELASTOMERKRANZ)

Die Resonanzfrequenz der Kupplung muss tber oder
unter der Frequenz der Anlage liegen. Fir das mech.
Ersatzmodell des 2-Massen-Systems gilt:

. JMasch + JMot

(Hz)

JMasch ) Mot

NACH DEM VERDREHWINKEL
(SK2 / SK3 / SK5 MIT METALLBALG -
ES2 / ESL MIT ELASTOMERKRANZ)

Ubertragungsfehler durch Torsionsbeanspruchung
des Metallbalges oder Elastomerkranzes:

180  Tay

(Grad)

NACH DEM FUNKTIONSSYSTEM

> Gesperrte Version

O
=
>
o
=
=
)
(%2}
=
L
=
a

Bei den SK1 / SKP + SKN-Modellen ist bei der gesperrten
Variante eine zweifache Lastsicherung gewahrleistet.
Auf eine ausreichende Dimensionierung ist bei den

Modellen mit Balganbau (SK2 / SK3 / SK5) zu achten. Dort
soll die Sperrlast das Nennmoment der Kupplung nicht
Uberschreiten.
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DIMENSIONIERUNG

GELENKWELLEN

ABKURZUNGEN
A = Gesamtlinge (mm)
AB = Bezogene Lange (mm)
AB = (A - 2xN)
z = Zwischenrohrldnge (mm)
Z = (A - 2xH)
H = Ausgleichslange (mm)
N = GelenkmittenmaR (mm)
T. = Spitzenmoment der Antriebsseite (Nm)
¢ = Verdrehwinkel (Grad)
C,2 = Torsionssteife beider Kérper (Nm/rad)

C,2"* = Torsionssteife pro m Zwischenrohr (Nm/rad)
C;?* = Torsionssteife gesamt (Nm/rad)
n = Biegekritische Drehzahl (1/min.)

E = Dynamische Torsionssteife beider
Elastomerkrianze (Nm/rad)

C.. B2 = Torsionssteife gesamt (Nm/rad)

ZA EZ

AKr

AKw max. 1°
T

AL




MODELL ZA
Torsionssteife Torsionssteife pro Torsionssteife pro Ausgleichslange | Ausgleichsldnge Gelenk- max. Axial-
beider Balgkdrper | 1 m Zwischenrohr | 1 m CFK-Zwischenrohr mittenmaR versatz
C.2 (Nm/rad) C,2*R (Nm/rad) C,2*R (Nm/rad) N (mm) A Ka (mm)
10 4.525 1.770 3.690 44,5 39,5 25 2
30 19.500 6.440 13.390 57,5 52 34 2
60 38.000 11.500 23.850 71 64 41 3
150 87.500 24.000 50.050 78 72 47 4
200 95.500 73.000 - 86 - 52 4
300 250.500 220.000 151.510 94 83 56 4
500 255.000 297.000 204.250 110 96 66 5
800 475.000 389.000 267.620 101 89 64 6
1500 1.400.000 775.000 - 92 - 56 4
4000 4.850.000 1.160.000 - 102 - 61 4
Tabelle 1
MODELL EZ

Torsionssteife beider Kupplungsteile

Elastomerkranz A

Elastomerkranz B

Torsionssteife
prolm
Zwischenrohr

Arbeitsléange EZ

Gelenkmittenmaly

max. Axialversatz

C.® (Nm/rad) C.2 (Nm/rad) C,2"® (Nm/rad) H (mm) N (mm) A Ka (mm)

5 150 350 503 25 18 2

10 270 825 727 34 26 2
20 1.270 2.220 1.770 46 33 3
60 3.970 5.950 6.440 63 49 3
150 6.700 14.650 11.500 73 57 3,6
300 11.850 20.200 24.000 86 67 4
450 27.700 40.600 73.000 99 78 4
800 41.300 90.000 389.000 125 94 4
2500 87.500 108.000 950.000 142 108 6
4500 168.500 371.500 2.200.000 181 137 6
9500 590.000 670.000 5.500.000 229 171 8

Tabelle 2
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DIMENSIONIERUNG

GELENKWELLEN ZA || E2

MAX. UBERTRAGBARE DREHMOMENTE IN ABHANGIGKEIT
DES BOHRUNGSDURCHMESSERS (Nm)

Serie o6 98 @12 @16 019 @25 @30 ©32 | 035 @45  O50 | @55 @60 @65 | O70 @75 @G80 | 990 O 120 O 140

4 10 15

=

6 12 20 32

30 35 40 50 65

65 120 150 180 200

180 240 270 300 330

300 340 450 520 570 630

630 720 770 900 | 1.120 | 1.180 | 1.350

80 1.050 | 1.125 # 1.200 | 1.300 | 1.400 | 1.450 @ 1.500 | 1.550 | 1.600

1.900 | 2.600 | 2.900 | 3.200 | 3.500 | 3.800 | 4.000 @ 4.300 | 4.600 | 5.200

5.300 | 5.800 | 6.300 = 7.000 | 7.600 & 8.200 | 8.800  9.400 | 10.600  14.100

9.200 | 10.100 | 11.100 | 11.900 | 12.800 | 13.800 | 14.800 | 16.700 | 22.000 | 25.600

TEMPERATUR FAKTOR S

> -30° bis -10° > -10° bis +30° > +30° bis +40 > +40° bis +60° > +60° bis +80° > +80° bis +100° > +100° bis +120°
A 15 1,0 1.2 1,4 17 2,0 -

Sh 98 A

Sh 64 D B 1,7 1,0 11 13 15 1,8 2,4

NACH DER GESAMTTORSIONSSTEIFE

Beispiel: Gelenkwelle ZA, Serie 150 T, = 150 Nm CB (C ZWR/Z)
Gesucht: Gesamttorsionssteife C;# (C ZA) o~ T (Nm/rad)

- CTB + (CTZWR/Z>

2 = 87.500 Nm/rad x (24.000 Nm/rad / 1,344 m) _ 44 g3 [Nm/rad]

87.500 Nm/rad + (24.000 Nm/rad / 1,344 m)

NACH DEM VERDREHWINKEL

Beispiel: Gelenkwelle ZA, Serie 150 T, = 150 Nm 180 T
Gesucht: Verdrehwinkel bei maximalem _ S (G d)
Spitzenmoment T, ¢ = ra

. ZA
m - C
MaB (A) der Gelenkwelle = 1,5 m
Lange (Z) des Zwischenrohres = A - (2xH) = 1,344 m

9 = 180 x 150 Nm - 0,579°
m x 14.830 Nm/rad

Bei einem max. Drehmoment von 150 Nm ergibt sich ein
Verdrehwinkel von 0,579°




NACH MAX. ZULASSIGEM VERSATZ

Lateralversatz /\ Kr

=

EZ ~=== i

Angularversatz A\ Kw j

Axialversatz /\ Ka

siehe Tabelle 1/2
(Seite 16 + 17)

R+W BERECHNUNGSPROGRAMM

Mit einer speziellen Berechnungssoftware kann die richti-
ge Gelenkwelle fiir lhren Anwendungsfall simuliert werden.
Nebenstehende Werte sind das Ergebnis der Berechnun-
gen. Jeder Wert kann durch die Verwendung unterschied-
licher Rohrmaterialien (AL, Stahl, CFK) verandert werden.

Biegekritische Drehzahl
Torsionssteifigkeit Rohr
Gesamtsteifigkeit
Verdrehwinkel
Gesamtgewicht
Tragheitsmoment
Zulassiger Lateralversatz

n, = 1/min.
C,#"® = Nm/rad
C# = Nm/rad

[0 = Grad-Min-Sec
m = kg

J = kgm?

AKr = mm

RW-KUPPLUNGEN.DE
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EINBAUHINWEISE
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ACHSVERSATZE PASSUNGSSPIEL

Ein genaues Ausrichten der Wellen erhoht die Lebens- Welle-Nabeverbindung 0,01 - 0,05 mm
dauer der Kupplungen erheblich, benachbarte Lager
werden wenig belastet.

RW-KUPPLUNGEN.DE
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EINBAUHINWEISE UND EINSATZMOGLICHKEITEN
PRAZISIONSKUPPLUNGEN

Montieren, Betreiben und Warten. Bitte lesen Sie dieselbe sorgfaltig durch und beachten alle Hinweise. Nichtbeachtung kann
zu Funktionsstorungen bzw. zum Ausfall der R+W-Kupplung fiihren. Der Einbau der Kupplung darf nur von eingewiesenem

; Die Einbau- und Betriebsanleitung ist ein wesentlicher Bestandteil der R+W-Kupplung. Sie gibt Hinweise fiir ein sachgerechtes
9,
Fachpersonal durchgefiihrt werden. Die Bedienungsanleitung ist Bestandteil der Lieferung.

INDIREKTE ANTRIEBE

SICHERHEITSKUPPLUNGEN

Die Antriebselemente, z.B. Zahnriemenscheiben werden auf dem Anbauflansch zentriert und mit demselben verschraubt.
Liegt die Radialkraft des Antriebselementes zwischen den beiden Kugeln der R+W-Sicherheitskupplung kann auf eine zu-
satzliche Lagerung verzichtet werden. Zuldassige MaRe und radiale Vorspannkrafte beachten.

. Kemmonus MIT KONUSKLEMMVERBINDUNG
SK1 S E
Motor
I I
el T MIT PASSFEDERVERBINDUNG
Skp RRIGINE R
Motor — :
= Siad
e - = ooy MIT KLEMMNABE
RSN B
o

e =i




DIREKTE ANTRIEBE

L
@
=
=
ac
2
P
o)
=
i

METALLBALGKUPPLUNGEN

R+W Metallbalgkupplungen sind flexible Wellenkupplungen. Spielfreie, torsionssteife Drehmomentiibertragung iiber den
mit unterschiedlichen Naben verbundenen Metallbalg aus diinnwandigem, nicht rostendem Stahl. Der Metallbalg gleicht
lateralen, axialen und angularen Wellenversatz, bei geringen Riickstellkraften aus.

MIT FLANSCHANBAU
BK1
MIT KLEMMNABE
BK2 | |MK2 ]
O
il [
- MIT GETEILTER KLEMMNABE
BKH | |MKH Juis -
(T — ,
Qﬁz\@,
o N - = MIT KONUSKLEMMNABE
e NE || 2
(] i- (i ity
@@ | =i <
MIT KLEMMNABE UND
BK5 | [MK5 KONUSSTECKSEGMENT

ki/\:kl"lofor):/’
[T
I
K/\hMofor/"l
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EINBAUHINWEISE UND EINSATZMOGLICHKEITEN

PRAZISIONSKUPPLUNGEN

MIT KONUSKLEMMNABE UND

BK6 < 1‘ KONUSSTECKSEGMENT
5. MIT KONUSSPREIZDORN
BK7 | | MK3 35
= 2y
(_ [
‘%
_ FUR ISO-ROBOTER-
BKS FLANSCHANBINDUNG
MIT RADIALEN
MK1 KLEMMSCHRAUBEN
MIT RADIALEN
MK4

KLEMMSCHRAUBEN, STECKBAR

MK6

MIT KONUSSPREIZDORN
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ELASTOMERKUPPLUNGEN

SERVOMAX-Elastomerkupplungen sind steckbare, flexible Wellenkupplungen. Spielfreie Drehmomentiibertragung durch vor-
gespannten Elastomerkranz. Neben dem Ausgleich von lateralem, axialem und angularem Wellenversatz kann uber unter-
schiedliche Hartegrade des Elastomerkranzes die Steifigkeit und das Dampfungsverhalten variiert werden.

Die Verbindung zwischen Wellenzapfen und Naben kann auf unterschiedliche Weise erfolgen.

MIT KLEMMNABE
EK2

MIT GETEILTER KLEMMNABE
EKH

MIT KONUSKLEMMNABE
EK6 || SP6

KARDANISCHES
EKZ ZWISCHENSTUCK

MIT KONUSSPREIZDORN
EK7
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EINBAUHINWEISE UND EINSATZMOGLICHKEITEN
PRAZISIONSKUPPLUNGEN

GELENKWELLEN

R+W Gelenkwellen sind flexible Wellenkupplungen zur Uberbriickung groBerer Wellenabsténde. Die Ausgleichselemente
(Metallbalg, Elastomerkranz) kompensieren lateralen, axialen und angularen Wellenversatz. Das Drehmoment wird spielfrei
und torsionssteif bzw. schwingungsdampfend iibertragen. Die Anschlussflansche fiir das Zwischenrohr sind in der Metall-
balgkupplung kardanisch gelagert. Die nachstehenden Abbildungen zeigen R+W Gelenkwellen mit den unterschiedlichsten
Welle-/Naben-Verbindungen.

MIT KLEMMNABE

ZA
. Wi ¥
L

MIT KONUSKLEMMNABE

MIT GETEILTER KLEMMNABE
ZAE e
I
I (1wl
Motor
=
MIT GETEILTER KLEMMNABE
EZ2 | [ {
]
Maschine

3 -
]




SENKRECHTER EINBAU

ZA

ZAE

> Bei senkrechtem Einbau ist eine
Abstiitzung des Zwischenrohres gegen
die unten liegende Nabe erforderlich.

» entsprechende Einbaueinheit
wird fiir alle GroRen angeboten.

> Bestelltext ,fiir senkrechten
Einbau"angeben.

Prinzipskizze Abstiitzung
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SPIELFREIE, TORSIONSSTEIFE
METALLBALGKUPPLUNGEN
2-10.000 Nm

°R AV\V}
AUGMENTED Y
REALITY

MODELLREIHE
BK

Optional:
ALLGEMEINE ANGABEN R+W-METALLBALGKUPPLUNGEN: @ I{@L

LEBENSDAUER TEMPERATURBEREICH

Bei Beachtung der technischen Hinweise -30 bis +100° C
sind die Kupplungen lebensdauerfest

und wartungsfrei. SONDERLOSUNGEN

Wie andere Passungen, Passfedernuten,
PASSUNGSSPIEL Sondermaterial, Balge und ATEX-Ausfiihrungen

Welle-Nabeverbindung 0,01 - 0,05 mm sind kurzfristig moglich.

DREHZAHLEN ATEX (Optional)

Standard bis 10.000 min™. Fiir den Einsatz in Explosionsschutzbereichen

Uber 10.000 min* in feingewuchteter Ausfiihrung, fir die Gefahrenzonen 1/21 und 2/22 besitzen die

bis Wuchtgiite G = 2,5 maoglich. Metallbalgkupplungen eine Zulassung nach Richtlinie
94/9/EG.

RW-KUPPLUNGEN.DE
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BK

TORSIONSSTEIFE METALLBALGKUPPLUNGEN

2-10.000 Nm

MODELLE

EIGENSCHAFTEN

BK1 '

mit Flanschanbau
von 15 - 10.000 Nm

» fiir kundenspezifische
Sonderlosungen

Seite 33

BK2

mit Klemmnabe
von 15 - 10.000 Nm

» montagefreundlich
» geringer Einbauraum
> niedriges Tragheitsmoment

Seite 34

BKH| Slwill’

mit geteilter Klemmnabe
von 15 - 4.000 Nm

» radial montierbar

» kurze Montage & Demontage

» exakte Vorabausrichtung der
Wellen moglich

Seite 35

BKL

Economy Class mit Klemmnabe
von 2 - 500 Nm

» preiswerte Ausfuhrung
» optional mit Demontagesystem
» niedriges Tragheitsmoment

Seite 36

BKC

Kompaktversion mit Klemmnabe
von 15 - 500 Nm

» Drehzahlen bis 80.000 min
» kompakte Bauform
» optional mit Demontagesystem

Seite 37




MODELLE EIGENSCHAFTEN

Torsionssteif mit Klemmnabe Seite 38
von 20 - 1.000 Nm

MODELLREIHE

BKM

» hohe Drehmomente bei
geringen Abmessungen

» montagefreundlich

> geringstes Tragheitsmoment
der Klemmnabenbaureihe

Geschweilt mit Klemmnabe Seite 39
BKS 5 von 15 - 500 Nm

» robuste Edelstahlausfiihrung
» Temperaturbereich bis 300°C
» montagefreundlich

mit Konusklemmnabe Seite 40
von 15 - 10.000 Nm

» hohe Klemmkrafte

BK3

» neue Abdrickvorrichtung
ergibt geringen Einbauraum
» hohe Betriebssicherheit

mit auBen liegendem Klemmring Seite 41
von 60 - 10.000 Nm

» rotationssymetrischer Aufbau
» hohe Laufruhe
» speziell fur Spindelmotore

SP3

fiir Fanuc Motore Seite 42

BK4 von 15 - 150 Nm

» fir konische Wellenenden
» neue Abdrickvorrichtung
ergibt geringen Einbauraum
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BK

TORSIONSSTEIFE METALLBALGKUPPLUNGEN
2-10.000 Nm

MODELLE EIGENSCHAFTEN
mit Klemmnabe und Seite 43
BK5 Konusstecksegment
von 15 - 1.500 Nm

» steckbar, absolut spielfrei
» kurze Montage & Demontage
» elektrisch & thermisch isolierend

mit Konusklemmring und Seite 44

BK6 Konusstecksegment
- von 15 - 1.500 Nm
3 » keine zusatzlichen Montagebohrungen notig

> steckbar, absolut spielfrei
» kurze Montage & Demontage

mit Konusspreizdorn Seite 45
BK7 ; von 15 - 300 Nm

! » fur Hohlwellenanbindungen
- » geringer Einbauraum
» einfache Montage

mit ISO-Roboterflanschanbindung Seite 46
von 50 - 2.600 Nm

» flir genormte Getriebe mit

b Roboterflansch

> spielfrei & torsionsfrei

» hohe Drehmomente mit
kompakter Bauform

BK8




MIT FLANSCHANBINDUNG
BK1 15 - 10.000 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN DESIGN

» fiir kundenspezifische Sonderlosungen Zwei Flanschnaben mit metrischen Ge-

» kompakte Ausfiihrung winden. Kurzzeitig 1,5-facher Wert von
T, 2ulassig.

MATERIAL

» Balg: Aus hochelastischem Edelstahl
» Naben: Stahl

MODELLREIHE

0B
(oXel

MODELL BK1
See s 0 i i w0 oo s s oo oo 10000

Nenndrehmoment (Nm) | T, 1.500 4.000 6.000 10.000
Kupplungslange (mm) | A2 30 ‘ 37 | 36 ‘ 44 | 43 ‘ 53 | 50 ‘ 62 | 53 ‘ 65 | 56 ‘ 70 | 64 ‘ 77 81 100 145 138 150
AuRen @ Metallbalg (mm) B 49 55 66 81 90 110 124 133 157 200 253 303
Passungslidnge Gewindetiefe (mm) | C 7,5 10 11 13 14,5 15 16 18 22 30 30 36
Bohrungsdurchmesser H7 (mm) D 25 28 38 50 58 65 70 75 85 100 145 190
Befestigungsgewinde E 6 x M5 6 x M5 6 x M6 6 x M6 6 x M6 6 x M8 6 x M8 6xM10 | 6xM16 | 6 xM20 8 xM20 | 8x M24
Lochkreisdurchmesser + 0,2 (mm) | F 35 37 46 62 70 80 94 90 110 140 190 234
AuBendurchmesser 7 (mm) | G 49 55 66 81 90 110 122 116 140 182 235 295
Tragheitsmoment (1072 kgm?) Jges 0,07 ‘ 0,08 0,14 ‘ 0,15 1,40 1,95 ‘ 2,10 3,0 ‘ 3,4 43 10,6 46 132 350
Masse ca. (kg) 0,15 0,2 0,3 0,6 0,8 1,35 1,8 1,9 33 8,9 13,9 23,7
Torsionssteife (103 Nm/rad) G 20 | 15 | 39 | 28 | 76 | 55 | 175 110 | 191 | 140 | 450 | 350 | 510 | 500 780 1.304 3.400 5.700 10.950
axial +  (mm) 1 2 1 2 15 2 2 3 2 3 251352535 3,5 3,5 3,5 3 3
lateral + (mm) Vr\ln:r):‘..e 0,15/ 0,2 0,2 |0,25| 0,2 0,25/ 0,2 |0,25 0,25/ 0,3 |0,25/ 0,3 | 0,3 |0,35 0,35 0,35 0,4 0,4 0,4
angular + (Grad) 1 1,5 1 1,5 1 15 1 1,5 1 1,5 1 1,5 1 1,5 1,5 1,5 15 1,5 1,5
Axialfedersteife (N/mm) C, 25 15 | 50 | 30 | 72 | 48 | 82 | 52 | 90 | 60 | 105| 71 | 70 | 48 100 320 565 1.030 985
Lateralfedersteife (N/mm) €, 475 | 137 | 900 | 270 |1.200| 420 |1.550] 435 |2.040 610 3.750/.1050/2.500, 840 2.000 3.600 6.070 19.200 21.800

T T A T N R
Modell

anfertigungen
Serie (z.B. anderer Lochkreis)
auf Anfrage mdoglich.

Kupplungslénge mm

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkliren. Z.B. (BK1 / 150 / 62 / XX)
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NEU

Spannschraube

Vorteil:
Reduzierung der
Anzugsmomente
um bis zu 90%
durch mehrere
Druckschrauben
im Vorspann-
system.

Passfedernut

auf Wunsch moglich

MODELL BK2

MIT KLEMMNABE
15 - 10.000 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN

» montagefreundlich

» Optional: Vorspannsystem ab
Serie 800

> niedriges Gewicht &
Tragheitsmoment

MATERIAL
» Balg: Aus hochelastischem Edelstahl
» Naben: Siehe Tabelle

DESIGN

Zwei Klemmnaben mit je einer seitli-
chen Schraube. Kurzzeitig 1,5-facher
Wert von T, zulassig.

A2
E
G
-
| ! ™
| U- - 4
_____ . EH |
- s g ] L — |
-4
! -

E ISO 4762

SeRe | 15 0 e s 10 | 200 | 300 | 500 00
15 30 60 80 150 200 300 500 800

1
@ D2H7
|

Passfedernut

auf Wunsch maglich

1500 | 4000 | 6000 10000

Nenn-
drehmoment (Nm) T 1.500 | 4.000 | 6.000 | 10.000
Kupplungsldnge  (mm) | A2 |59 ‘ 66 ‘ 99 | 69 ‘ 77 ‘113 83 ‘ 93 ‘130 94 ‘106‘143 95 ‘107‘144 105‘117‘163 111‘125‘200 133‘146‘169 140‘179 166‘230 225 252 288
AuRendurchmesser (mm) | B 49 55 66 81 81 90 110 124 134 157 200 | 253 303
Passungslinge  (mm) | C 22 27 31 36 36 41 43 51 45 55 85 107 | 129
Bohrungsdurch- D./
messer moglich Dl 8-28 10-30 12-35 14-42 19-42 22-45 24-60 35-60 40-75 | 50-80 | 50-90 |60-140|70-180
von @ bis @ H7 ~ (mm) | 2
Befestigungsschrauben 2x 2x 2x 2x 2x
IS0 4762 . M5 M6 M8 M10 w10 M1z M12 M6 mier | M20* | M24* M24*  M30*
Anzugsmoment  (Nm) 8 15 40 50 70 120 130 200 250 470 1200 | 1200 | 2400
Mittenabstand (mm)| F 17 19 23 27 27 31 39 41 2x48 2x55 | 2x65 | 2x90 | 2x117
Abstand (mm)| G 6,5 7,5 9,5 11 11 12,5 13 16,5 18 22,5 28 35 42
e . J . |0,060,07/0,08/0,12/0,13/0,14/0,32/10,35/ 0,4 | 0,8 0,85/09 |19 | 2 |21|3,2|3436/|7,6|7983|143|14,6/14,8/16,2| 17 | 43 | 45 165 495 | 1214
moment (1073 kgm?) | “ses
Al Al Al Al Stahl Stahl Stahl Stahl

Nabenmaterial optional optional optional optional optional optional optional optional Stahl Stahl | Stahl | Stahl | Stahl

Stahl Stahl Stahl Stahl AL AL AL AL
Masse ca. (kg) 0,16 0,26 0,48 0,8 1,85 2,65 4 6.3 57 11,5 28,8 | 494 | 80,9
Tor_sions— C, |20| 15|14 |39 28|27 76 55 54129 85 84 175|110 97 191|140 135 450|350|340 510|500/400|780|711(13041180 3.400 | 5700 | 10950
steife (10® Nm/rad) T
axial + (mm) 112312315/ 2|3|2|3|4|2 3|42 |3|4/2535/45/25/35/45/35/45/35/45| 35 3 3
lateral + (mm) | yer [015/0,2) 1 /0,2/025/ 1 [0,2/025/ 1 |0,2/025/ 1 [0,2/025 1 02503 1 02503| 1 /03035 1 035 1 035 1| 04 0,4 0,4
angular + (Grad) 1/15/2 1/15/2|1/15/2 |1/15/2 |1 /15/2 |1 152|115 2|1 15 2 15 2 |15 2 1,5 15 1,5
Axialfedersteife (N/mm)| C, |25 | 15|84 |50 30 118 72 | 48 |165| 48 |32 144 82 | 52 |130| 90 | 60 |280/105 71 |605| 70 | 48 | 85 |100 285|320 440 565 | 1030 | 985
Lateralfedersteife (N/mm) | C, |475/137|140/900|270|224 1200420337 920/290|401 1550|435 5002040 610|750|3750| 105012002500 840 | 614|2000|1490|3600/1700| 6070 | 19200 | 21800

* pro Klemmnabe um 180" versetzt angebracht.




MIT GETEILTER KLEMMNABE
BKH 15 - 4.000 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN DESIGN

» radial montierbar Zwei geteilte Klemmnaben mit je zwei

» einfache Montage & Demontage seitlichen Schrauben. Klemmnabenhalf-

» Wellenausrichtung vor Montage ten in eine Richtung abnehmbar. Kurz-
moglich zeitig 1,5-facher Wert von T, zuldssig.

MATERIAL

> Balg: Aus hochelastischem Edelstahl
» Naben: Siehe Tabelle

A2 F F

MODELLREIHE

G C Passfedernut |
auf Wunsch moglich

-3 -5
on| ol - — — 0 - —
[y S8 | | ASS
f T E I1SO 4762
-
e S
MODELL BKH
SERIE 15 30 60 80 150 200 300 500 800 | 1500 | 4000
Nenndrehmoment (Nm) T 15 30 60 80 150 200 300 500 800 1.500 4.000
Kupplungslinge (mm) | A? | 59 | 66 | 69 | 77 | 83 | 93 94 | 106 | 95 | 107 | 105 117 111 | 125 | 133 | 146 | 140 | 166 | 225
AuBendurchmesser (mm) | B 49 55 66 81 81 90 110 124 134 157 200
Passungslinge (mm) C 22 27 31 36 36 41 43 51 45 55 85
a%gf:hgiiﬂrg";‘zsée;7 (mm) | DD, 828 10-30 12-35 14-42 19-42 22-45 24-60 35-60 | 40-75 | 50-80 | 50-90
%ecf)ej;iggngs“hra“be" . M5 M6 M8 M10 M10 M12 M12 M16 M16 M20 M24
Anzugsmoment (Nm) 8 15 40 50 70 120 130 200 250 470 1.200
Mittenabstand (mm) F 17,5 19 23 27 27 31 39 41 48 55 65
Abstand (mm) G 7 7,5 9,5 12 12 12,5 14 16,5 18 22,5 28
Einfiigelange (mm) | H? 29 36 35 43 41 51 47 59 48 60 50 62 55 69 61 75 65,5 71 109
Tragheitsmoment (1073 kgm?) - 0,07 | 0,08 | 0,14 | 0,15 | 0,23 | 0,26 | 0,65 | 0,67 | 2,5 32 | 45 54 | 85 | 10,5 17,3 | 19,6 24,3 49,2 165
Al Al Al Al Stahl Stahl Stahl Stahl
Nabenmaterial optional optional optional optional optional optional optional optional Stahl Stahl Stahl
Stahl Stahl Stahl Stahl AL AL AL AL
Masse ca. (kg) 0,15 0,3 0,4 0,8 1,7 2,5 4 7.5 7 12 28
Torsionssteife (102 Nm/rad) G 20 15 39 28 76 55 129 | 85 175 | 110 | 191 | 140 | 450 | 350 | 510 | 500 780 1.304 3.400
axial + (mm) 1 2 1 2 15 2 2 3 2 3 2 3 2,5 35 2,5 3,5 3,5 3,5 3,5
lateral +  (mm) Vr\ll-.:r);.e 015 02 | 02 | 025| 0,2 |025| 02 | 025 0,2 /025|025 | 03 025 03 03 | 035 0,35 0,35 04
angular + (Grad) 1 15 1 1,5 1 1,5 1 1,5 1 1,5 1 15 1 1,5 1 15 1,5 15 15
Axialfedersteife (N/mm) C, 25 15 50 30 72 48 48 32 82 52 90 60 | 105 71 70 48 100 320 565
Lateralfedersteife (N/mm) C 475 | 137 | 900 | 270 /1.200 420 | 920 | 290 |1.550| 435 |2.040| 610 |3.750|1.050|2.500 840 | 2.000 3.600 6.070
T e N B N N
Modell
Serig Sonderanfertigungen
Kupplungslédnge mm (z.B. eloxiert)
Bohrungs @ D1 H7 auf Anfrage moglich.
Bohrungs @ D2 H7
Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkliren. Z.B. (BK2 / 80 / 94 / 20 / 22 / XX)
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Optional:
Demontagesystem, zum
Aufweiten der Bohrung
wahrend der Montage
und Demontage.

MODELL BKL
[SERE______

2 45 1015 30 60 80 150 | 300 | 500
2 4,5 10 15 30 60 80 150 300 500

MIT KLEMMNABE
2 - 500 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN

» montagefreundlich

» niedriges Gewicht &
Tragheitsmoment

MATERIAL

» Balg: Aus hochelastischem Edelstahl

» Naben: Siehe Tabelle

DESIGN

Zwei Klemmnaben mit je einer seitli-
chen Schraube. Kurzzeitig 1,5-facher
Wert von T, zulassig.

Demontagesystem

optional

E SO 4762

/4

AfZ

@ DZW

“"?ﬁ

Passfedernut auf
Wunsch moglich

Nenndrehmoment (Nm) | T,
Kupplungslinge (mm) | A 30 40 44 58 68 79 92 92 109 114
AuBendurchmesser (mm) 25 32 40 49 56 66 82 82 110 123
Passungslange (mm)| C 10 13 13 21,5 26 28 32,5 32,5 41 42,5
z%’;?c”hgii‘;’%“g}ssée;7 (o) | Dua | 4127 6-16 6-24 8-28 10-32 14-35 16-42 19-42 24-60 35-62
Befestigungsschraube I1SO 4762 M3 M4 M4 M5 M6 M8 M10 M10 M12 M16
Anzugsmoment (Nm) £ 2.3 4 4,5 8 15 40 70 85 120 200
Mittenabstand (mm) | F 8 11 14 17 20 23 27 27 39 41
Abstand (mm)| G 4 5 5 6,5 7.5 9,5 11 11 13 17
Tragheitsmoment (1072 kgm?) Jges_ 0,002 0,007 0,016 0,065 0,12 0.3 0,75 1,8 ‘ 08 | 7.5 ‘ 31 11,7 49
T ) AL ) AL ) AL ] AL ] AL ) AL » AL _Stahl Stahl Stahl
optional Stahl | optional Stahl| optional Stahl | optional Stahl| optional Stahl| optional Stahl| optional Stahl| optional AL | optional AL | optional AL
Masse ca. (kg) 0,02 0,05 0,06 0,16 0,25 0,4 0,7 1,7 ‘ 0,75 | 3,8 ‘ 1,6 | 49 ‘ 2,1
Torsionssteife (103 Nm/rad) | C, 1,5 7 9 23 31 72 80 141 157 290
axial +  (mm) 0,5 1 1 1 1 1,5 2 2 2 2,5
lateral £ (mm) | o 02 02 02 02 02 02 02 02 0.2 0.2
angular + (Grad) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Axialfedersteife (N/mm) | C, 8 35 30 30 50 67 44 77 112 72
Lateralfedersteife (N/mm) | C 50 350 320 315 366 679 590 960 2.940 1.450
T S S N N N
Modell
Serie Sonderanfertigungen
(z.B. Naben rostfrei)
Bohrungs @ D1 H7 auf Anfrage moglich.
Bohrungs @ D2 H7
Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestell mit XX | ichnen und ausfiihrlich erkléren. Z.B. (BKL / 80 / 26 / 22 / XX)
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KOMPAKTVERSION MIT KLEMMNABE
BKC 15 - 500 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN DESIGN

» fur hohe Drehzahlen Zwei Klemmnaben mit je einer seitli-
» geringer Einbauraum chen Schraube. Kurzzeitig 1,5-facher
> niedriges Gewicht & Wert von T, zulassig.

Tragheitsmoment

MATERIAL
» Balg: Aus hochelastischem Edelstahl
» Naben: Siehe Tabelle

Demontagesystem F
optional

MODELLREIHE

E ISO 4762

Optional:
Demontagesystem, zum
Aufweiten der Bohrung
wahrend der Montage
und Demontage.

@ D2H7

A-Z
Passfedernut auf

Wunsch méglich

MODELL BKC
SRE___ | 1530 60 150 300 500 |

Nenndrehmoment (Nm) | Ty,

Kupplungslénge (mm) | A2 48 58 67 78 94 100

AuBendurchmesser (mm) B 49 56 66 82 110 123

Passungslinge (mm) | C 16,5 21 23 27,5 34 34

XSRS IRy D,/D 8-28 12-32 14-35 19-42 24-60 32-75

méglich von @ bis @ H7 (mm) | "2

Befestigungsschraube ISO 4762 M5 M6 M8 M10 M12 M12

E

Anzugsmoment (Nm) 8 15 40 75 120 125

Mittenabstand (mm) | F 17,5 20 23 27 39 45

Abstand (mm) | G 6,5 7.5 9,5 11 13 13

Trégheitsmoment (1073 kgm?) Joes 0,05 0,1 0,26 0,65 6,3 9

Nabenmaterial AL AL AL AL Stahl Stahl

Masse ca. (kg) 0,13 0,21 0,37 0,72 3,26 3,52

Torsionssteife (10*Nm/rad) | C, 23 31 72 141 157 290

axial + (mm) 1 1 1,5 2 2 2,5

lateral + (mm) | T 02 0.2 02 0.2 02 0.2

t Werte \ , \ , \ ,

angular + (Grad) 1 1 1 1 1 1

Axialfedersteife (N/mm) | C, 30 50 67 77 112 72

Lateralfedersteife (N/mm) | C. 315 366 679 960 2.940 2.200

Drehzahl max. gewuchtet  (min™?) 80.000 70.000 60.000 50.000 40.000 30.000

Modell

Serie Sonderanfertigungen
(z.B. Naben rostfrei)

Bohrungs @ D1 H7 auf Anfrage méglich.

Bohrungs @ D2 H7

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkldren. Z.B. (BKC / 60 / 26 / 22 / XX)
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Vorteil:
Fir Montage an
Drehmomentaufnehmer.

MODELL BKM

STEIF UND KOMPAKT, MIT KLEMMNARBE
BKM 20 - 1.000 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN

» extrem kompakt

» hohe Drehmomente
» hohe Torsionssteife

MATERIAL

» Balg: Aus hochelastischem Edelstahl
» Naben: Siehe Tabelle

DESIGN

Zwei Klemmnaben mit je einer seitli-
chen Schraube. Kurzzeitig 1,5-facher
Wert von T, zulassig.

20 200 400

AfZ

[0} DzH7

Demontagesystem
optional

EISO 4762

Passfedernut auf Wunsch moglich

Nenndrehmoment (Nm) | T, 1000
Kupplungslinge (mm) = A2 40 59 75 89
AuBendurchmesser (mm) B 49 66 82 110
Passungslidnge (mm) C 16,5 23 27,5 34
a%;?:hgii:rgmzsée;7 (mm) D 15-28 24-35 32-42 40-60
Befestigungsschraube I1SO 4762 M5 M8 M10 M12
Anzugsmoment (Nm) £ 8 40 60 130
Mittenabstand (mm) F 17 23 27 39
Abstand (mm) G 6 9,5 11 13
Trégheitsmoment (1073 kgm?) s 0,05 0,18 0,62 7.2
Nabenmaterial AL AL Al Stahl
Masse ca. (kg) 0,13 0,4 0,7 3,5
Torsionssteife (10* Nm/rad) | C, 41,9 138 170 570
axial + (mm) 1 1,5 1 2
lateral £ (mm) | oo 0,06 0,08 0,1 01
angular + (Grad) 0,5 0,5 0,5 0,5
Axialfedersteife (N/mm) C, 55,8 153 114 148
Lateralfedersteife (N/mm) | C 3.710 11.000 6.058 9.010
Drehzahl max. gewuchtet (min) 80.000 60.000 50.000 40.000

Modell

Serie

Sonderanfertigungen

Bohrungs @ D1 H7

(z.B. Naben rostfrei)
auf Anfrage méglich.

Bohrungs @ D2 H7

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erklaren. Z.B. (BKM /20/20/ 19/ XX)




GESCHWEISST MIT KLEMMNABE
BKS
15 - 500 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN DESIGN

» fir hohe Temperaturen, Zwei Klemmnaben mit je einer seitlichen

» fur Feuchtigkeit und aggressive Medien Schraube. Kurzzeitig 1,5-facher Wert

» geschweilte Ausfiihrung von T, zul3ssig. Balg-Nabenverbindung
geschweilt.

MATERIAL Von -40° bis +300°C einsatzfahig.

» Balg: Aus hochelastischem Edelstahl
» Naben: Edelstahl (1.4301)
» Schrauben: Geomet beschichtet (12.9)

i
I
L
[a'4
Demontagesystem ‘ F =
optional g
o
=
. E ISO 4762
Optional:
Demontagesystem, zum
Aufweiten der Bohrung
wahrend der Montage ]
und Demontage. ;DN
S
J
Az Passfedernut auf

Wunsch moglich

MODELL BKS
seRE___ | 15 | 30 | 60 | 50 | 30 | 50 |

Nenndrehmoment (Nm) | T,
Kupplungslange (mm) | A? 45 52 66 76 89 95
AuRendurchmesser (mm) B 49 56 66 82 110 123
Passungslinge (mm) C 17 20 24 30 34 35
Bohrungsdurchmesser* _ _ _ _ _ _
méglich von @ bis @ H7 ) D,/D, 12-28 14-32 16-35 19-42 24-60 =75
Befestigungsschraube ISO 4762 M5 M6 M8 M10 M12 M12
H

Anzugsmoment (Nm) 8 15 40 75 120 125
Mittenabstand (mm) | F 17,5 20 23 27 39 45
Abstand (mm) G 6 7.5 9,5 11 13 13
Tragheitsmoment (107 kgm?) Jee 0,1 0,2 0,53 1,5 55 8,1
Masse ca. (kg) 0,27 0,42 0,78 1,5 2,9 3,5
Torsionssteife (10° Nm/rad) | C, 23 31 72 141 157 290
axial + (mm) 1 1 1,5 2 2 2,5
lateral £ (mm) | T2 02 02 02 02 0,2 0.2

£ Werte ) ; ; , , )
angular + (Grad) 1 1 1 1 1 1
Axialfedersteife (N/mm) G 30 50 67 77 112 72
Lateralfedersteife (N/mm) | C, 315 366 679 960 2.940 2.200
Drehzahl max. gewuchtet (min-?) 60.000 50.500 50.000 40.500 40.000 30.000

* kleinere Bohrungsdurchmesser sind bei reduzierten Drehmomenten moglich.
Modell
Serie Sonderanfertigungen
(z.B. Wuchtgiite G 2,5)

Bohrungs @ D1 H7 auf Anfrage moglich.
Bohrungs @ D2 H7
Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erklaren. Z.B. (BKS /15 /20/ 19/ XX)
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MIT KONUSBUCHSE
BK3 15 - 10.000 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN DESIGN

» hohe Klemmkrafte Zwei geschlitzte Konusklemmnaben

» hohe Drehmomente inklusive Abdriickschrauben. Kurzzeitig
» neue Abdriickvorrichtung ergibt 1,5-facher Wert von T, zulassig.

geringen Einbauraum

MATERIAL
» Balg: Aus hochelastischem Edelstahl
» Naben: Stahl

Az ?B

E ISO 4017

FISO 4017

MODELL BK3
[SERE____ | 15 ]| 30 60| 150 200 | 300 | 500 | 800 15004000 6000 | 10000
15 30 60 150 200 300 500 800

Nenndrehmoment (Nm) | Ty, 1500 4.000 6.000 1.0000
E;gg";r;ﬁsr'i"f:nkopf (o) | AT |48 55 57 65 66|76 75 87 78 %0 89 103 97 110 114 141 195 210 217
AuBendurchmesser (mm) | B 49 55 66 81 90 110 124 133 157 200 253 303
Passungslidnge (mm) | C 19 22 27 32 32 41 41 50 61 80 85 92
O (mm) D | 1022 | 1223 | 1229 | 1538 | 1544 2460 2460 3060 | 3570 | 50-100 60-140 | 70-180
Befestigungsschrauben I1SO 4017 6 x M4 6 x MS 6 x MS 6 x M6 6 x M6 6 x M8 6 x M8 6xM10 | 6 xM12 | 6 xM16 | 6 x M16 | 8 x M16
Anzugsmoment (Nm) £ 4 6 8 12 14 18 25 40 70 120 150 160
Abdriickschrauben ISO 4017 [F 3 x M4 3 x M4 3 x M5 3 x M5 3 x M6 3 x M6 3 x M6 3 x M8 6xM8 | 6xMI10 | 6 xM10 | 4 x M10
Nabendurchmesser (mm) | G 49 55 66 81 90 110 122 116 135 180 246 295
Tragheitsmoment (1073 kgm?) Jees 10,07 0,0810,15/0,160,39/0,41 1,2 ‘ 16 | 1,7 ‘ 25151 ‘ 59191 ‘ 9,9 13,2 34,9 85,5 254 629
Masse ca. (kg) 0,25 04 0,8 1,2 1,8 3 4,2 5,6 8,2 23 32,6 45,5
Torsionssteife (103 Nm/rad) | C, [ 20 | 15 | 39 | 28 | 76 | 55 175|110 191|140 | 450 | 350 | 510 | 500 780 1.304 3.400 5.700 10.950
axial +  (mm) 1 2 1 2 |15 2 2 3 2 3 125 /35(25]35 3,5 35 35 3 3
lateral + (mm) vrvn:é'e 0150202 025|022 |025| 0,2 0,25/0,25| 0,3 0,25/ 0,3 | 0,3 |0,35 0,35 0,35 0,4 0,4 0,4
angular + (Grad) 1 1,5 1 1,5 1 15 1 1,5 1 1,5 1 15 1 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 15
Axialfedersteife (N/mm) | C, 25 |15 | 50 | 30 | 72 | 48 | 82 | 52 | 90 | 60 | 105 | 71 | 70 | 48 100 320 565 1.030 985
Lateralfedersteife (N/mm) | C. | 475 | 137 | 900 | 270 |1.200| 420 |1500| 435 2.040 610 |3.750/1.050/2500| 840 2.000 3.600 6.070 19.200 218.00
BESTELLBEISPIEL BK3 60 76 20 22 XX

Modell

Serie Sonderanfertigungen
Kupplungslédnge mm (z.B. Naben rostfrei)
Bohrungs @ D1 H7 auf Anfrage moglich.
Bohrungs @ D2 H7

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkliren. Z.B. (BK3 / 60 / 76 / 20 / 22 / XX)




MIT AUSSENKONUS
60 - 10.000 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN

» sehr gute Wuchtgiite durch rotations-
symetrischen Aufbau

» hohe Betriebszahlen (gréRenabhiangig)

DESIGN

Zwei hochprazis gefertigte Konusnaben,
die mittels eines AuRenkonus geklemmt
werden. Kurzzeitig 1,5-facher Wert von

» groRere Laufruhe T,y 2ulassig.

PASSUNGSSPIEL
Welle-Nabeverbindung 0,01-0,025

MATERIAL
» Balg: Aus hochelastischem Edelstahl
» Naben und Klemmkonus: Stahl

High speed

A72

E ISO 4017

MODELLREIHE

®B

F 1SO 4029

MODELL SP3
_m-mmm-

Nenndrehmoment (Nm) 1.500 4.000 6.000 10.000
ﬁﬁg'g’;ﬁﬁg‘:"u"f:nkopf (mmy | A7 | 66 76 75 87 | 76 88 8 103 97 111 117 133 195 250 300
AuBendurchmesser (mm) B 66 81 90 110 124 133 157 200 253 300
Passungslinge (mm) | C 25 30 32 36 40 40 53 65 86 95
Sg:r(;”tﬁzdgﬁ';’“esser (mm) | DD | 14-32 18-35 20-42 22-55 25-60 32-60 42-75 50-100 60-140 70-180
Befestigungsschrauben ISO 4017 6 x M5 6 x M6 6 x M6 6 x M8 6 x M8 6 x M10 6 x M10 6 x M12 6 x M16 8 x M16
Anzugsmoment (Nm) £ 8,5 14 14 30 35 50 60 120 260 295
Abdriickschrauben ISO 4017 F 3 x M5 3 x M6 3 x M6 3 xM8 3 x M8 3 x M10 3 x M10 3 x M12 3 x M16 4 x M16
Tragheitsmoment (102 kgm?) s 0,58 060 1,6 | 1,62 242 252 6,38 6,56 10,35/10,67 10,9 24,3 107,9 466,2 1187,4
Masse ca. (kg) 09 (092| 17 | 18 | 21 | 2,2 |352| 3,6 |4,73 483 4,9 7.9 19,0 45,0 80,5
Torsionssteife (102 Nm/rad) G 76 55 175 | 110 | 191 | 140 | 450 | 350 | 510 | 500 780 1.304 3.400 5.700 10.950
axial +  (mm) 1,5 2 2 3 2 3 25 35| 25|35 3,5 3,5 3,5 3,0 3,0
lateral £ (mm) e[ 02 1025] 02 025]025| 03 025|03 03 035 0,35 0,35 0,4 0,4 0,4
angular + (Grad) 1 15 1 1,5 1 1,5 1 15 1 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Axialfedersteife (N/mm) C, 72 48 82 52 90 60 105 71 70 48 100 320 565 1.030 985
Lateralfedersteife (N/mm) C, |1.200 420 |1.500| 435 /2040 610 | 3750 1.050 2.500| 840 2.000 3.600 6.070 19.200 21.800
Standard-Drehzahl (min-?) n 22.500 16.500 16.500 13.500 12.500 10.000 8.000 6..000 5..000 3.000
* empfohlene Passungskombination H7/k6; H6/j5 (kurze Spindel); ab @55 G7/m6

BESTELLBEISPIEL SP3 150 87 20 32 XX
Modell

Serie Sonderanfertigungen

(z.B. Naben rostfrei)
auf Anfrage moglich.

Kupplungslénge mm
Bohrungs @ D1 H7
Bohrungs @ D2 H7
Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkldren. Z.B. (SP3 / 150 / 87 / 20 / 32 / XX)
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MODELL BK4

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

FUR FANUC-MOTOREN
15 - 150 Nm

EIGENSCHAFTEN
» fir konische Wellenenden

» leichte Montage & Demontage

» exakter Rundlauf

MATERIAL

DESIGN
Eine geschlitzte Konusklemmnabe inkl.
Abdriickschraube, eine Nabe mit Konus

1:10. Kurzzeitig 1,5-facher Wert von T,
zulassig.

» Balg: Aus hochelastischem Edelstahl

» Naben: Stahl

N

E ISO 4017

|
'
f

®B
@DH7

F1SO 4017

110 ——

pG —

PB

F ISO 4017

.30 60
15 30 60

E ISO 4017

Nenndrehmoment (Nm) | T, 150
Copngnee o M| 0 | w oo @ w
AuBendurchmesser (mm) | B 49 55 66 81
Passungsldnge (mm) C 19 22 27 32
s e messer (mm) | D 10-22 12-23 12-29 15-37
Befestigungsschrauben ISO 4017 : 6 x M4 6 x M5 6 x M5 6 x M6
Anzugsmoment (Nm) 4 6 8 12
Abdriickschrauben ISO 4017 3xM4 3 x M4 3 x M5 3 x M5
Nabendurchmesser (mm) G 20 27 30 30
Nabenldnge (mm) H 8,5 22 18 20
Tragheitsmoment (102 kgm?) | J, 0,10 0,12 0,22 0,27 0,58 0,61 11 14
Masse ca. (kg) 0,25 0,4 0,8 1,35
Torsionssteife (10° Nm/rad) | C, 20 15 39 28 76 55 175 110
axial + (mm) 1 2 1 2 1,5 2 2 3
lateral £ (mm) ek 0,15 02 02 0,25 02 0,25 0.2 0,25
angular + (Grad) 1 1,5 1 1,5 1 1,5 1 1,5
Axialfedersteife (N/mm) | C, 25 15 50 30 72 48 82 52
Lateralfedersteife (N/mm) | C, 475 137 900 270 1.200 420 1.500 435
Konus @ (Fanuc-Motor) (mm) | 11 16 16 16
Nutbreite (mm) K 4 5

Modell

GESTELLBEISPIEL | BKa

5 5
I S N

Serie

Kupplungslénge mm

Bohrungs @ D1 H7

Sonderanfertigungen
(z.B. Naben rostfrei)
auf Anfrage mdglich.

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkliren. Z.B. (BK4 / 150 / 82 / 20 / XX)




STECKBAR, MIT KLEMMNABE
BK5 15 - 1.500 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN DESIGN

» kurze Montage & Demontage Zwei Klemmnaben, davon eine Klemm-

» elektrisch und thermisch isolierend nabe mit konischer Steckverbindung.

» absolut spielfrei & verdrehsteif Kurzzeitig 1,5-facher Wert von T,
zulassig.

MATERIAL

» Balg: Aus hochelastischem Edelstahl
» Naben: Bis Serie 80: Aluminium, ab
Serie 150: Stahl

» Konussegment: Hochfester Kunststoff =

° 2
i ; =
RUGM}!EDV@ Balgkorper g
REALITY o

C, G, =

Konusstecksegment

E ISO 4762

®B

Mehrfachsteckung Synchronsteckung
(Standard) durch 1x breitere
- Mitnehmernase
A+0,5 (gesteckte Lénge) (Option)

Vorspannung r H
[——

MODELL BK5
seRE | 15 30 6080 | 150 | 300 500 | 800 | 1500

Nenndrehmoment (Nm) | T, 150 300 500 1.500
Kupplungslénge (gesteckt) (mm) | A®s | 60 | 67 | 71 | 79 | 8 | 95 | 94 | 106 | 95 | 107 114 | 128 | 136 | 149 | 150 176
AuBendurchmesser (mm) B 49 55 66 81 81 110 124 133 157
Passungslinge (mm) | C, 22 27 31 36 36 43 51 45 55
Passungslinge (mm) | C, 28 33 39 43 43 52 61 74 94
i%"gﬁ?ﬁhgiﬂ‘;"é?ﬂiséeﬁy (mm) | D 8-28 10-30 12-35 14-42 14-42 24-60 35-60 40-75 50-80
En%*‘gﬁfghgigzrg‘g}isée;7 o) | D 8-22 10-25 12-32 14-38 14-38 24-58 35-60 40-62 | 50-75
Befestigungsschrauben ISO 4762 £ M5 M6 M8 M10 M10 M12 M16 2 x M16** | 2 x M20**
Anzugsmoment (Nm) 8 15 40 50 70 130 200 250 470
Mittenabstand (mm) F 17 19 23 27 27 39 41 2 x 48%* 2 x 55%*
Abstand (mm) | G 6,5 7,5 9,5 11 11 13 16,5 18 22,5
axiale Vorspannung ca. (mm) 02-1,0 0,5-1,0 0,5-1,5 05-1,5 05-1,5 05-1,5 1,0-2,0 1,0-25 0,5-1,5
5;?:;;?}':‘?:3 ECGETE o "l 20 12 50 30| 70 45 | 48 | 32 | s | 52 | 157 106 140 96 200 650
Tragheitsmoment (1073 kgm?) Jges 0,07 | 0,08 | 0,24 | 0,15 | 0,23 | 0,26 | 0,65 | 0,67 2,2 2,4 7.4 7.9 13,7 | 144 21,5 51,4
Masse ca. (kg) 0,1 0,1 0,3 03 0,4 0,4 0,9 0,9 1,8 1,8 4 4 6,5 6,7 9 15,3
Torsionssteife (10* Nm/rad) G 10 8 20 14 38 28 65 43 88 55 225 175 255 245 400 650
axial* £+ (mm) 0,5 1 0,5 1 0,5 1 1 2 1 2 15 2 2,5 3,5 3 2
lateral £+ (mm) \;Vn:r);é 0,15 0,2 0,2 0,25 0,2 0,25 0,2 0,25 0,2 0,25 | 0,25 0,3 03 0,35 0,35 0,35
angular + (Grad) 1 15 1 15 1 15 1 15 1 15 1 1,5 1 15 1,5 1,5
Lateralfedersteife (N/mm) C 475 137 900 270 | 1.200 | 420 920 290 | 1.550 | 435 |3.750 | 1.050 | 2.500 | 840 2.000 3600
* zusatzlich nach max. Vorspannung ** pro Klemmnabe um 180" versetzt angebracht
T S N I N R
Modell
Serie Sonderanfertigungen
Kupplungslénge mm S (z.B. Nabe /
ynchronsteckung)
Bohrungs @ D1 H7 auf Anfrage moglich.
Bohrungs @ D2 H7
Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkldren. Z.B. (BK5 /30 / 71/ 18 / 19 / XX)
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STECKBAR, MIT KONUSKLEMMRING
BKG 15 - 1.500 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN DESIGN

» axial montierbar Zwei Konusklemmringnaben mit je

» kurze Montage & Demontage sechs Schrauben und Abdriickschrau-

» elektrisch und thermisch isolierend ben, davon eine Konusklemmringnabe
» absolut spielfrei & verdrehsteif mit konischer Steckverbindung. Kurzzei-

tig 1,5-facher Wert von T, zulassig.

MATERIAL

» Balg: Aus hochelastischem Edelstahl

» Naben: Stahl

» Konussegment: Hochfester Kunststoff

Balgkorper
C, C,
| ~— Konusstecksegment
G 6 xE G
ISO 4762
— — — _/
o w Eoﬁ e e —
S AS) e
1 — _ /- Mehrfachsteckung Synchronsteckung
- \ (Standard) durch 1 x breitere
A+0,5 (gesteckte Liange) 1 Mitnehmernase
1
Vorspannung r H
f—

MODELL BK6
seRE_ | 15 30 60 150 300 500 _ 800 1500

Nenndrehmoment (Nm) | Ty, 150 300 500 1.500
Kupplungslinge (gesteckt) (mm)| A0 | 58 | 65 68 | 76 79 | 89 97 | 109 | 113 | 127 | 132 | 145 140 158
AuBendurchmesser (mm)| B 49 55 66 81 110 124 133 157
Passungslinge (mm) | C, 13,3 21,5 17,5 30 37 32 42,5 53
Passungslinge (mm)| C, 29 34 39 49,5 59 68 74 90,5
i%};?:hgiifg]misé% ()| Dz 10-22 12-24 12-32 15-40 24-56 30-60 40-62 | 50-75
Befestigungsschrauben ISO 4762 z M4 M5 M5 M6 M8 M8 M10 M12
Anzugsmoment (Nm) 3,5 6,5 8 12 30 32 55 110
Klemmringdurchmesser (mm) F 46,5 51 60 74 102 114 126 146
Konuslange (mm)| G 9,5 10,5 11,5 17,5 20 23 27 32
axiale Vorspannung ca. (mm) o 02-10 05-1,0 05-15 05-15 05-15 10-2,0 1,0-2,0 05-15
Riickstellkraft bei max. Vorspannung (N) 20 12 50 30 70 45 82 52 157 106 140 96 400 650
Tragheitsmoment (1073 kgm2) Jges 0,1 0,12 0,2 0,25 0,4 0,45 2,0 2,5 54 6,1 8,4 9,1 17,5 44
Masse ca. (kg) 0.3 0,32 0,5 0,52 0,82 0,84 1,6 1,7 4,1 4,2 6,0 6,3 8,1 16,2
Torsionssteife (10* Nm/rad) G 10 8 20 14 38 28 88 55 225 175 255 245 400 660
axial* +  (mm) 0,5 1 0,5 1 0,5 1 1 2 15 2 25 3.5 3 2
lateral £ (mm)| 4@ | 015 | 02 02 | 025 02 | 025 02 | 025 025 | 03 | 03 | 035 035 035
angular + (Grad) 1 15 1 1,5 1 1,5 1 15 1 15 1 1,5 1,5 1,5
Lateralfedersteife (N/mm) | C, 475 137 900 270 1.200 420 1.550 435 3.750 | 1.050 | 2.500 840 2.000 3.600
* zusatzlich nach max. Vorspannung Hohere Drehmomente auf Anfrage
T S N N T N
Modell
Serie Sonderanfertigungen
Kupplungsldnge mm S (2.B. Nabe /
ynchronsteckung)
Bohrungs @ D1 H7 auf Anfrage moglich.

Bohrungs @ D2 H7
Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkliren. Z.B. (BK6 /30 /76 / 18 / 19 / XX)




MIT KONUSSPREIZDORN
BK7 15 - 300 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN DESIGN

» fir Hohlwellenanbindung Eine Klemmnabe mit einer seitlichen

» kurze Bauweise, spart Einbauraum Schraube, ein Spreizdorn mit Innenko-
> einfache Montage nus und Schraube. Kurzzeitig 1,5-facher

Wert von T, zulassig.
MATERIAL
> Balg: Aus hochelastischem Edelstahl
» Naben: Siehe Tabelle
» Spreizdorn und Innenkonus: Stahl

A E, ISO 4762 F

MODELLREIHE

G o E, ISO 4762

@ D," max
|
]

1 Passfedernut auf
Wunsch moglich

MODELL BK7
seRE___ |15 ] 30 | 6 ] 50 | 30 |

Nenndrehmoment (Nm) | Ty 150 300
Kupplungslénge (mm) | A? 45 52 53 61 62 72 71 83 84 98
AuRendurchmesser (mm) | B 49 55 66 81 110
Passungslénge (mm) | C, 22 27 31 36 43
Zapfenldnge (mm) | C, 20 25 27 32 45
Bohrungs @ H7 von/bis (mm) | D, 8-28 10-30 12-35 19-42 30-60

Zapfen @ h7 von/bis (mm) | D, 13-25 14-30 23-38 26-42 38-60
Befestigungsschrauben ISO 4762 E, M5 M6 M8 M10 M12
Anzugsmoment (Nm) | Ey, 8 14 38 65 120
Mittenabstand (mm) | F 17 19 23 27 39

Abstand (mm) G 6,5 7.5 9,5 11 13
Tragheitsmoment (1073 kgm?) Jges 0,07 0,08 0,14 0,15 0,23 0,26 2,2 2,4 6,5 8,9
Klemmnabenmaterial Al Al Al Stahl Stahl

Masse ca. (kg) 0,15 0,3 0,4 1,7 4
Torsionssteife (10* Nm/rad) | C, 20 15 39 28 76 55 175 110 450 350
axial + (mm) 1 2 1 2 1,5 2 2 3 2,5 3,5
lateral £ (mm) g 015 02 0.2 0,25 02 0,25 02 0,25 0,25 03
angular + (Grad) 1 1,5 1 1,5 1 1,5 1 1,5 1 1,5
Axialfedersteife (N/mm) C, 20 12 50 30 72 48 82 52 105 71
Lateralfedersteife (N/mm) | C 315 108 730 230 1.200 380 1.550 435 3.750 1.050
e S S
Modell

Selie Sonderanfertigungen
Kupplungslédnge mm (z.B. Nabe rostfrei)
Bohrungs @ D1 H7 auf Anfrage moglich.
Bohrungs @ D2 H7

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestell mit XX | ichnen und ausfiihrlich erklédren. Z.B. (BK7 / 150 / 71/ 32/ 35 / XX)
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MODELL BK8

9B,

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

MIT FLANSCHANBINDUNG
50 - 2.600 Nm

EIGENSCHAFTEN

» kompakte einfache Bauweise
» geringer Einbauraum

» fiir ISO Robotergetriebe

DESIGN

Eine Klemmnabe mit einer seitlichen
Schraube, eine Flanschnabe mit se-
peratem Zwischenflansch. Kurzzeitig

MATERIAL

» Balg: Aus hochfestem Edelstahl

1,5-facher Wert von T,

» Naben: Bis Serie 300 Aluminium,

ab Serie

1500 Stahl

» Zwischenflansch: Stahl

zulassig.

AfZ

1

Servogetriebe mit

ISO 4762

I1SO 4017

@ D1H7

Balgkorper mit

Zentrierdurchmesser

Zwischenflansch

ISO-Roboterflansch

Anbauflansch

fiir Servogetriebe

PFN DIN 6885

E ISO 4762

auf Wunsch

SERE__ ] 1560 15 300 1500 |

Roboterflansch Zentrierdurchmesser  (mm) 40 h7 63 h7 80 h7 100 h7 160 h7
Roboterflansch Lochkreis @ / Gewinde (mm) 31,5/8x M5 50 /8 x M6 63 /12 x M6 80/12 x M8 125/ 12 x M10
Max. Drehmoment* (Nm) 50 210 380 750 2600
Lénge (mm) | A, 48,5 67 72 90 140
Lénge Einbauraum (mm) | A, 68 97 101 128 190
Nabendurchmesser (mm) | B, 49 66 82 110 157
Flanschdurchmesser (mm) B, 63,5 86 108 132 188
Passungsliange (mm) | C, 16,5 23 27,5 34 55
Bohrungsdurchmesser H7 von/bis (mm) | D, 12-28 14-35 19-42 24-60 50-80
Lochkreisdurchmesser (mm) oL 56,5 76 97 120 170
Gewinde (mm) 10 x M4 10 x M5 10 x M6 12 x M6 16 x M8
Befestigungsschrauben ISO 4762 z 1x M5 1xM8 1xM10 1xM12 2 x M20
Anzugsmoment (Nm) ! 8 45 80 120 470
Mittenabstand (mm) 1x17,5 1x23 1x27 1x39 2x55
Abstand (mm) G 6,5 9,5 11 13 22,5
Masse ca. (kg) 0,3 0,7 1 2,8 10
Trégheitsmoment (107 kgm?) Jees 0,15 0,65 1,3 55 45
lateral + (mm) 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
angular + (Grad) V'zl:r:.e 1 1 1 1 1
axial + (mm) 1 1,5 2 2,5 3

* max. Drehmoment kurzzeitig tibertragbar bei groRerem Bohrungsdurchmesser / Riicksprache bzw. Anfrage bei Hersteller.

Modell

Serie

Bohrungs @ D1 H7

Kupplungslénge mm

Sonderanfertigungen
(z.B. VA Material)
auf Anfrage moglich.

Bitte bei der Bestellung am Ende der Best

mit XX |

ichnen und ausfiihrlich erkliren. Z.B. (BK8 / 60 / 24 / 67 | XX)




MODELLREIHE
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SPIELFREIE MINIATUR-
METALLBALGKUPPLUNGEN
0,05-10 Nm

=hVY,
AUGMENTED
REALITY

MODELLREIHE
MK

Optional:

ALLGEMEINE ANGABEN R+W-MINIATUR-METALLBALGKUPPLUNGEN: @ G‘f}ﬂt

LEBENSDAUER TEMPERATURBEREICH

Bei Beachtung der technischen Hinweise -30 bis +100° C
sind die Kupplungen lebensdauerfest

und wartungsfrei. SONDERLOSUNGEN

Wie andere Passungen, Passfedernuten,
PASSUNGSSPIEL Sondermaterial, Balge und ATEX-Ausfiihrungen

Welle-Nabeverbindung 0,01 - 0,05 mm sind kurzfristig moglich.

DREHZAHLEN ATEX (Optional)
Standard bis 10.000 min"*.
Ui L0000 sl o F e e AU, fiir die Gefahrenzonen 1/21 und 2/22 besitzen die

Fir den Einsatz in Explosionsschutzbereichen

bis Wuchtgiite G = 2,5 méglich. Metallbalgkupplungen eine Zulassung nach Richtlinie

94/9/EG.

RW-KUPPLUNGEN.DE
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MK

SPIELFREIE, TORSIONSSTEIFE MINIATURKUPPLUNGEN
0,05-10 Nm

MODELLE EIGENSCHAFTEN

mit radialen Klemmschrauben Seite 52

MK1 von 0,05 - 10 Nm

» preiswerte Ausfuhrung

» mit integrierter Demontagenut

» Welleneindrehung oder
Wellenabflachung entfallen

mit Klemmnabe Seite 53

MK?2 von 0,5 - 10 Nm

» montagefreundlich

» fur dynamische Anwendungen

» feingewuchtet bis 90.000 min.™?
moglich

mit geteilter Klemmnabe Seite 54
MKH - von 0,5 - 10 Nm

» radial montierbar

» kurze Montage & Demontage
> exakte Vorabausrichtung der
Wellen moglich

mit Konusspreizdorn Seite 55

MK3 von 0,5 - 10 Nm

» kurze Bauweise
» flir Hohlwellenanbindungen
» spart Einbauraum und Kosten

mit radialen Klemmschrauben Seite 56
und Konusstecksegment

MK4

von 0,5 - 10 Nm

» axial steckbar
» elektrisch & thermisch isolierend
» mit integrierter Demontagenut




MODELLE EIGENSCHAFTEN

mit Klemmnabe Seite 57
und Konusstecksegment
von 0,5 - 10 Nm

MK5

> axial steckbar
» elektrisch & thermisch isolierend
> kurze Montage & Demontage

MODELLREIHE

mit Konusspreizdorn Seite 58

MK6 . und Konusstecksegment
von 0,5 - 10 Nm
» axial steckbar

» kurze Bauweise
» fir Hohlwellenanbindungen

mit Konusklemmverbindung Seite 59
von 4,5 - 10 Nm

» Drehzahlen bis 120.000 1/min.

» hohe Betriebssicherheit

» fiir hochdynamische
Anwendungen

MKS

mit Klemmnabe Seite 60

BKL bis 3 Nm

> extrem preiswert
» montagefreundlich
» temperaturbestandig bis + 200° C

mit Klemmhiilse Seite 61
FK1 W bis 1 Ncm

» kompakt
» fur Miniaturanwendungen
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MIT RADIALEN KLEMMSCHRAUBEN
MK1 0,05-10nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

A

\ \ EIGENSCHAFTEN DESIGN
\\\\\\ » integrierte Demontagenut Zwei Naben mit radialen Klemmschrau-
> preiswerte Ausfiihrung ben.

I » niedriges Tragheitsmoment Bis 20.000 min.? Giber 20.000 min.* in
T | ausgewuchteter Ausfiihrung.
MATERIAL
» Balg: Ab Serie 1 aus hochelastischem

Edelstahl, Serie 0,5 Tombak
» Naben: Aluminium

E 1SO 4029 \

Vorteil:
Integrierte
Demontagenut
ab 4 mm Boh-
rungsdurchmes-
ser ermoglicht
nach Losen der
Schraube eine
einfache Demon-
tage.

Demontagenut

MODELL MK1
SERE______ | 05 1 .5 0 1520 45 100

Nenndrehmoment (Nm) | T,

Gesamtlange (mm) | A1 14 20 20 ‘ 23 ‘ 26 22 ‘ 25 ‘ 28 24 29 26 ‘ 31 ‘ 35 37 45 43 ‘ 53
AuBendurchmesser (mm) | B 6,5 10 15 15 19 25 32 40
Passungslinge (mm) | C 4 5 6,5 6,5 7.5 11 13 15
i%"g’l‘i‘c"hgiiﬂ"g‘mssée;7 ) | Daz 1-3 1-5 3-9 3-9 3-12 3-16 6-22 6-28
Klemmschrauben ISO 4029 IxM2 1xM2,5 1xM3 1xM3 2xM3 2xM4 2xM5 2xM6
Anzugsmoment (Nm) : 0,35 0,75 13 13 13 2,5 4 6
Abstand (mm) | G 1,5 1,8 2 2 2 2,5 3,5 4
Tragheitsmoment (gem?) Jg.Es 0,1 0,4 1,1 1,2 1,3 13 1,8 2 4,7 55 15 18 20 65 70 180 | 220
Masse ca. (g) 1 5 6 6 6 6 7 8 12 14 22 24 26 54 58 106 | 114
Torsionssteife (Nm/rad) | C, 50 70 280 | 210 | 170 | 510 | 380 | 320 | 750 | 700 |1.200|1.300|1.200 | 7.000 5.000 9.050 |8.800
axial (mm) 0,4 0,4 04 | 05 06 | 04 05 06 05 07 |05 ] 06 07 07 1 1 1,2
lateral (mm) | o 01 0,15 015 02 025 015 02 025 015 02 015 02 |025| 02 |025| 02 | 03
angular (Grad) 1 1 1 1,5 2 1 1,5 2 1,5 15 1,5 1,5 2 15 2 1,5 2
T N N N N N S
Modell

Seric Sonderanfertigungen
Gesamtldnge mm (z.B. Naben rostfei)

Bohrungs @ D1 H7 auf Anfrage moglich.

Bohrungs @ D2 H7
Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkléren. Z.B. (MK1/5/26 /4 /5 | XX)




MIT KLEMMNABE
MK2 0,5 - 10 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN DESIGN
» kraftschlussige Verbindung Zwei Klemmnaben mit je einer seitlichen
» fur hochdynamische Anwendungen Schraube.

» niedriges Tragheitsmoment

MATERIAL
» Balg: Aus hochelastischem Edelstahl
» Naben: Aluminium

| G | —| G | E ISO 4762

MODELLREIHE

Al PFN DIN 6885 auf Wunsch

MODELL MK2
SERE______ 5 0 1520 | 45 | 100 |

Nenndrehmoment (Nm) o
Gesamtlange (mm) | A? 25 ‘ 28 ‘ 31 27 ‘ 30 ‘ 33 30 35 35 ‘ 40 ‘ 44 46 54 50 ‘ 60
AuBendurchmesser (mm) | B 15 15 19 25 32 40
Passungslinge (mm) | C 9 9 11 13 16 16
i%g?:hgiiirglmgsée% (mm) | Du 3-7 3-7 3-8 3-12,7 5-16 5-24
Schrauben I1SO 4762 M2 M2 M2,5 M3 M4 M4
Anzugsmoment (Nm) £ 0,43 0,43 0,85 23 4 4,5
Mittenabstand (mm) F 4,5 4,5 6 8 10 15
Abstand (mm) G 3 3 3,5 4 5 5
Tragheitsmoment (gcm’) Jges 2,6 2,8 3 3 3,4 3,6 8,5 9,5 25 27 29 100 108 160 205
Masse ca. (g) 9 9 9 9 10 11 22 24 36 38 40 74 78 120 130
Torsionssteife (Nm/rad) G 280 210 170 510 380 320 750 700 1.200 1.300 1.200 7.000 5.000 9.050 8.800
axial (mm) 0,4 0,5 0,6 0,4 0,5 0,6 0,5 0,7 0,5 0,6 0,7 0,7 1 1 1,2
lateral (mm) Vr\];:r);e 0,15 0,2 0,25 0,15 0,2 0,25 0,15 0,2 0,15 0,2 0,25 0,2 0,25 0,2 0,3
angular (Grad) 1 1,5 2 1 1,5 2 1,5 1,5 15 1,5 2 1,5 2 1,5 2
e T S S N N S
Modell
Serie

Sonderanfertigungen
Gesamtldnge mm (z.B. Naben rostfei)
Bohrungs @ D1 H7 auf Anfrage moglich.
Bohrungs @ D2 H7
Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkléren. Z.B. (MK2 /5/25 /4 /5 | XX)
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MKH

MODELL MKH

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

MIT GETEILTER KLEMMNABE
0,5-10Nm

EIGENSCHAFTEN

» radial montierbar

> kurze Montage & Demontage

> niedriges Gewicht & Tragheitsmoment

MATERIAL
» Balg: Aus hochelastischem Edelstahl
» Naben: Aluminium

DESIGN

Zwei geteilte Klemmnaben mit je zwei
seitlichen Schrauben. Klemmhalften in
eine Richtung radial abnehmbar.

C

]
'_i 1

EISO 4762

!

Afl

U

® D2H7

PFN DIN 6885
auf Wunsch

!

Nenndrehmoment (Nm) .

Gesamtlange (mm) A1 25 ‘ 28 ‘ 31 27 ‘ 30 ‘ 33 30 35 35 ‘ 40 ‘ 44 46 54 50 ‘ 60
AuRendurchmesser (mm) B 15 15 19 25 32 40
Passungslidnge (mm) C 9 9 11 13 16 16
a%’;‘rl‘i‘c“ffl‘i‘r’]rg‘g‘izsée;7 (mm) | D 3-7 3-7 3-8 3-12,7 5-16 5-24
Schrauben ISO 4762 M2 M2 M2,5 M3 M4 M4
Anzugsmoment (Nm) £ 0,43 0,43 0,85 23 4 4,5
Mittenabstand (mm) F 4,5 4,5 6 8 10 15
Abstand (mm) G 3 3 3,5 4 5 5
Einfligelange (H) i 12 15 18 14 17 20 14,5 19,5 17 22 26 235 31,5 27,5 37,5
Trégheitsmoment (gem?) | .. | 26 2,8 3 3 3,4 3,6 8,5 9,5 25 27 29 100 108 160 205
Masse ca. (g) 9 9 9 9 10 11 22 24 36 38 40 74 78 120 130
Torsionssteife (Nm/rad) G 280 210 170 510 380 320 750 700 1.200 | 1.300 | 1.200 7.000 5.000 9.050 8.800
axial (mm) 0,4 0,5 0,6 0,4 0,5 0,6 0,5 0,7 0,5 0,6 0,7 0,7 1 1 1,2
lateral (mm) vr::;e 0,15 0,2 0,25 | 0,15 0,2 0,25 0,15 0,2 0,15 0,2 0,25 0,2 0,25 0,2 0,3
angular (Grad) 1 1,5 2 1 1,5 2 1,5 1,5 1,5 1,5 2 1,5 2 1,5 2

Modell

Serie

Sonderanfertigungen

Kupplungsldange mm

(z.B. Naben rostfei)

Bohrungs @ D1 H7

auf Anfrage moglich.

Bohrungs @ D2 H7

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkldren. Z.B. (MKH /20 /35 / 8/ 10 / XX)




MIT KONUSSPREIZDORN
MK3 0,5 - 10 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN DESIGN

» fur Hohlwellenanbindungen Eine Klemmnabe mit einer seitlichen

» kurze Bauweise Schraube. Ein Spreizdorn mit Innenko-
» niedriges Tragheitsmoment nus und Schraube.

MATERIAL

» Balg: Aus hochelastischem Edelstahl
» Nabe: Aluminium
» Spreizdorn und Innenkonus: Stahl

11SO 4762 E SO 4762

- A(m < T

- o= & 2

E b =

| — é

‘ LU =

Al PFN DIN 6885 auf Wunsch

MODELL MK3

Nenndrehmoment (Nm) o
Lange ohne Zapfen (mm) | A1 20 ‘ 23 ‘ 26 22 ‘ 25 ‘ 28 24 30 27 ‘ 33 ‘ 36 36 44 41 ‘ 51
AuBendurchmesser (mm) | B 15 15 19 25 32 40
Passungsldnge (mm) | C, 9 9 11 13 16 16
Zapfenlange (mm) | C, 10 10 12 12 15 20
En%k;?ghgigirglgisée;7 (mm) D, 3-7 3-7 4-8 4-12,7 5-16 6-24
Zapfen von @ bis @ f7 (mm) D, 8-10 8-10 10-14 10-16 14-20 16-24
Befestigungsschraube I1SO 4762 M2 M2 M2,5 M3 M4 M4
Anzugsmoment (Nm) £ 0,43 0,43 0,85 2.3 4 4,5
Mittenabstand (mm) F 4,5 45 6 8 10 15
Abstand (mm) | G 3 3 3,5 4 5 5
Befestigungsschraube I1SO 4762 M3 M3 M4 M4 M5 M6
Anzugsmoment (Nm) ! 1,5 1,5 3 4 6,5 11
Tragheitsmoment (gem?) Jges. 2,6 2,8 3,0 3,0 3,4 3,6 8,5 9,5 25 27 29 100 108 160 205
Torsionssteife (Nm/rad) | C, 280 210 170 510 380 320 750 700 1.200 | 1.300 | 1.200 | 7.000 5.000 9.050 8.800
axial (mm) 0,4 0,5 0,6 04 0,5 0,6 0,5 0,7 0,5 0,6 0,7 0,7 1 1 1,2
lateral (mm) | ¥ | 015 02 025 015 02 | 025 015 0.2 015 | 02 | 025 | 02 025 02 03
angular (Grad) 1 1,5 2 1 1,5 2 1,5 1,5 1,5 1,5 2 1,5 2 1,5 2
e T N N S
Modell
Serie Sonderanfertigung
Gesamtlénge mm (z.B. Naben rostfei)
Bohrungs @ D1 H7 auf Anfrage moglich.
Zapfen @ D2 f7
Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestell mit XX | ichnen und ausfiihrlich erklaren. Z.B. (MK3 /20 /36 / 6 / 12 | XX)
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MK4

MODELL MK4
I

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

STECKBAR, MIT RADIALER KLEMMSCHRAUBE
0,5-10Nm

EIGENSCHAFTEN

» leichte Montage & Demontage
» elektrisch & thermisch isolierend
» verschleiB- & spielfrei

MATERIAL

DESIGN

Zwei Naben mit radialen Klemmschrau-
ben, davon eine Nabe mit konischer
Steckverbindung.

Bis 20.000 min.™* iiber 20.000 min.in
ausgewuchteter Ausfiihrung.

» Balg: Aus hochelastischem Edelstahl

» Naben: Aluminium
» Konusstecksegment: Hochfester
Kunststoff

A *02 (gesteckte Lange)

Cl CZ
E ISO 4029
—»G‘* _ ——‘G*
2l ki
o ;H | ‘ ’EN
el 2| e . a
S S}
n- |

L]

Vorspannung

1
H

I T T R N ST
0,5 1,5 2 4,5 10

Demontagenut

Synchronsteckung  Mehrfachsteckung
durch eine breitere (Option)

Mitnehmernase
(Standard)

Nenndrehmoment (Nm) | T,

Gesamtlange ohne Vorspannung (mm) | A2 | 22 | 25 | 28 26 31 8 | 3 | ¥ 39 47 46 | 56
AuBendurchmesser (mm) B 15 19 25 32 40
Passungsldnge (mm) | C, 6,5 7,5 11 13 15
Passungsldnge (mm) | C, 9 10 11 14 16
i%l’.i“c”hgi‘i”n“&?";iiséeﬁy ) | s 3-9 3-12 3-16 6-22 6-28
a%*gfcnhgiiirg‘mzsée;7 () | D: 3-6,35 3-9 3-12,7 6-16 6-20
Klemmschrauben 1SO 4029 1xM3 2xM3 2xM4 2xM5 2xM6
Anzugsmoment (Nm) £ 1,3 1,3 2,5 4 6
Abstand (mm) G 2 2 2,5 3,5 4

Axiale Vorspannung ca. (mm) H 0,4 0,5 0,5 0,7 1
e B I R N B P e e
Tragheitsmoment (gemd) | ., | 20 2.2 2,5 5,5 6,0 21 23 25 80 85 200 210
Torsionssteife (Nm/rad) | C, | 280 210 170 750 700 1200 | 1300 | 1.200 7.000 5.000 9.050 8.800
axial* (mm) 0,4 0,5 0,6 0,5 0,7 0,5 0,6 0,7 0,7 1 1 1,2
lateral (mm) || 015 0,2 0,25 0,15 0,2 015 | 02 0,25 0.2 0,25 0.2 03
angular (Grad) 1 1,5 2 1,5 15 1,5 1,5 2 1,5 2 1,5 2

* zusatzlich nach max. Vorspannung.

Modell

Serie

Gesamtlange mm

Sonderanfertigungen
(z.B. Option M)

Bohrungs @ D1 H7

auf Anfrage moglich.

Bohrungs @ D2 H7

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkléren. Z.B. (MK4 /20 /37 / 8 / 10 / XX)




STECKBAR, MIT KLEMMNABE
MK5| 05 - 10nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN DESIGN

» leichte Montage & Demontage Zwei Klemmnaben mit je einer seitli-

» elektrisch & thermisch isolierend chen Schraube, davon eine Klemmnabe
» verschlei- & spielfrei mit konischer Steckverbindung.
MATERIAL

» Balg: Aus hochelastischem Edelstahl

» Naben: Aluminium

» Konusstecksegment: Hochfester
Kunststoff

R+W

AUGMENTED
REALITY

E ISO 4762

Ll
L
5 L
a 8 ez
© o
a
o
| s
\
402 z Synchronsteckung  Mehrfachsteckung
A" (gesteckte Lange) durch eine breitere (Option)

| Mitnehmernase
Vorspannung H | (Standard)
|——

MODELL MK5
SERE 5 1520 45 00

Nenndrehmoment (Nm) | T, 0,5

Gesamtlange ohne Vorspannung (mm) | A2 27 ‘ 30 ‘ 33 34 39 37 ‘ 43 ‘ 46 49 57 55 ‘ 65
AuBendurchmesser (mm) B 15 19 25 32 40
Passungslédnge (mm) | C, 9 11 13 16 16
Passungslidnge (mm) | C, 12 14 16 20 21,5
&%’;‘i‘c”r]gf,‘i‘:]"g‘mzsée;7 () | Os By 3-8 3-12,7 5-16 5-24
a%';‘i‘c“ﬁ‘i‘r’]“;‘g‘iiséeﬁ7 () | Ds 3-6,35 3-8 3-12,7 5-16 5-20
Befestigungsschrauben ISO 4762 M2 M2,5 M3 M4 M4
Anzugsmoment (Nm) £ 0,43 0,85 23 4 4,5
Mittenabstand (mm) | F 4,5 6 8 10 15
Abstand (mm) | G 3 35 4 5 5

Axiale Vorspannung ca. (mm) 0,4 0,5 0,5 0,7 1

bel max. Vorspanmun ™ 53 2 4 3 343 o 30
Tragheitsmoment (gem?) Jges 3,0 3,2 3,5 9,0 10 28 30 33 110 120 220 230
Torsionssteife (Nm/rad) G 280 210 170 750 700 1.200 | 1.300 1.200 7.000 5.000 9.050 8.800
axial* (mm) 0,4 0,5 0,6 0,5 0,7 0,5 0,6 0,7 0,7 1 1 1,2
lateral (mm) || 015 | 02 | 025 0,15 02 015 | 02 | 025 0.2 025 02 03
angular (Grad) 1 1,5 2 1,5 1,5 1,5 1,5 2 1,5 2 1,5 2

* zusatzlich nach max. Vorspannung.

Modell

Serie

Sonderanfertigungen
Gesamtlinge mm (z.B. Option M)

Bohrungs @ D1 H7 auf Anfrage moglich.
Bohrungs @ D2 H7
Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erklédren. Z.B. (MK5 /20 /37 /6 / 10 / XX)
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STECKBAR, MIT KONUSSPREIZDORN
MKG 0,5 - 10 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN » Konusstecksegment: Hochfester
» leichte Montage & Demontage Kunststoff
» elektrisch & thermisch isolierend
» fir Hohlwellenanbindung DESIGN

Eine Klemmnabe mit einer seitlichen
MATERIAL Schraube, ein Spreizdorn mit Innenko-
» Balg: Aus hochelastischem Edelstahl nus und Schraube.

» Naben: Aluminium
» Spreizdorn und Innenkonus: Stahl

C, C, F
11SO 4762 EISO 4762
—— G
| 1
=}
1
@l = | T = EJ
ol o [@EE=E— -’7{7 = - 0
St - S
J PR |
- =
‘ - = |
«0; . Synchronsteckung  Mehrfachsteckung
- A**? (gesteckte Lange) o | durch eine breitere (Option)
' Mitnehmernase
Vorspannung H . (Standard)
—_——————— | |-

MODELL MK6
SeRE__ ] 5 1520 | 45 10 |

Nenndrehmoment (Nm) | T,
Gesamtlange ohne Vorspannung (mm) | A2 | 21 | 24 | 27 27 32 8 | 34 | 38 38 46 45 | 55
AuBendurchmesser (mm) B 15 19 25 32 40
Zapfenldnge (mm) C, 10 12 12 15 20
Passungslénge (mm) C, 12 14 16 20 21,5
Zapfen von @ bis @ f7 (mm) D, 8-10 10-14 10-16 14-20 16-24
T |
Befestigunsschraube ISO 4762 z M2 M2,5 M3 M4 M4
Anzugsmoment (Nm) 0,43 0,85 23 4 4,5
Mittenabstand (mm) F 4,5 6 8 10 15
Abstand (mm) G 3 3,5 4 5 5
Vorspannung ca. (mm) H 0,4 0,5 0,5 0,7
) I e e e e e P
Befestigungsschraube 1SO 4762 I M3 M4 M4 M5 M6
Anzugsmoment (Nm) 1,5 3 4 6,5 11
Tragheitsmoment (gem?) Jee 3,0 3,2 3,5 9,0 10 28 30 33 110 120 220 230
Torsionssteife (Nm/rad) G 280 210 170 750 700 1.200 1.300 1.200 7.000 5.000 9.050 8.800
lateral (mm) | max. | 0,15 0.2 025 015 0.2 015 02 025 02 025 0,2 03
angular (Grad) | Werte 1 1,5 2 1,5 1,5 15 1,5 2 1,5 2 1,5 2
S S
Modell
Serie

Sonderanfertigungen
Gesamtlinge mm (z.B. Option M)

Zapfen @ D1 7 auf Anfrage moglich.
Bohrungs @ D2 H7
Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkléren. Z.B. (MK6 / 20 / 28 / 12 / 12 | XX)




MIT KONUSKLEMMVERBINDUNG
MKS 4,5 - 15 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN DESIGN

» sehr hohe Drehzahlen Zwei Konusklemmringnaben mit je drei

» kraftschliissige selbstzentrierende oder vier Schrauben und Abdriick-
Konusverbindung gewinde. Bis max. 120.000 min.™*",

» fir hochdynamische Anwendungen

MATERIAL
High speed » Balg: Aus hochelastischem Edelstahl
» Naben und Klemmringe: Aluminium

- A — - PR
c - EISO 4017
™ A
2 © |
a — - ez
S S| © T
— i o | R L [a)
| = 1= \ o
=
!
¢ ¢ Abdriickgewinde
—— | e

MODELL MKS

Nenndrehmoment (Nm) | T, 4,5 10 15
Gesamtlinge (mm) | A 42 48 53
AuRendurchmesser (mm) B, 32 40 49
Nabendurchmesser (mm) | B, 30 38 46
Passungslinge (mm) | C 14 16 20
MBI oy |
Schrauben ISO 4017 (mm) 3x M3 4x M3 8x M3
Anzugsmoment (Nm) ¢ 13 13 1,3
Abstand (mm) G 8,5 9,5 13
Tragheitsmoment (gem?) s 65 226 561
Masse (g) 51 103 171
Torsionssteife (Nm/rad) C, 7.000 9.050 23.000
axial (mm) 0,5 0,75 0,75
lateral (mm) | e 0.1 0,05* 01 0,05* 01 0,05*
angular (Grad) 0,5 0,5 0,5

Fiir Drehzahlen {iber 50.000 gelten die mit * gekennzeichneten Werte, auf genaue Ausrichtung der Wellen ist zu achten.

Modell

Serie Sonderanfertigungen
(z.B. Naben rostfrei)

Bohrungs @ D1 Hé auf Anfrage méglich.

Bohrungs @ D2 H6

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkldren. Z.B. (MKS / 45 / 8 / 10 / XX)
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ECOFLEX® MIT KLEMMNABE

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN DESIGN

> preiswert Zwei Klemmnaben mit je einer

> spielfrei & verdrehsteif seitlichen Schraube.

» verschleiBfrei & robust Von -40 bis +200° C einsatzfahig.
MATERIAL

» Balg: Aus hochelastischem Edelstahl
» Naben: Aluminium

32:1 8

1x M3 I1SO 4762

Ma = 2,3 Nm

MODELL BKL/003

Nenndrehmoment (Nm) Ten 3
Bohrungsdurchmesser H7 (mm) D, D, 3 bis 12,7
®.
Tragheitmoment (gem?) Joes 20 ECOFLEX®:
— ® 23 D“Ie preisgiinstige Alte.rnatlve
fiir Drehgeber, Potentiometer,
Schraub t N 2,3 . -
e ) ' Schrittmotoren und kleine
Torsionssteife (Nm/rad) C, 994 Servoantriebe.
axial (mm) 1
max.
lateral (mm) Werte 0,2
angular (Grad) 2
Modell
Serie Sonderanfertigungen
(z.B. Naben rostfrei)
Bohrungs @ D1 H7 auf Anfrage moglich.
Bohrungs @ D2 H7
Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkléren. Z.B. (BKL / 003 / 3 / 5 / XX)




MIKROFLEX MIT KLEMMHULSE
FK1 1 Ncm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN DESIGN
» sehr kleine BaugroRe Zwei Klemmhiilsen mit Schrauben, ein
» spielfrei Federstegsegment. Von -35° bis +80°C
» dampfend einsatzfahig.
Bis max. 20.000 min.™".
MATERIAL
» Federstegsegment: Polyamid SONDERLOSUNGEN
» Klemmbhiilse: Rostfeier Stahl Storradius kann durch abgeflachte Welle

reduziert werden. Durch Verwendung
einer Schraube M2 x 1,5 kann ein
AuBendurchmesser von 4,5 erreicht
werden.

max. Passungslange

9
/ Schraube 1SO 4766 M2x2
3

A

Klemmbhiilse

MODELLREIHE

0 z, _ =
< a - — - o
S S S

_—
o

[—
—~

AuBendurchmesser
Schraubenkopf

MODELL FK1/001/9
T KUPPLUNGSAUFBAU UND MONTAGE

Nenndrehmoment (Nem) | T, 1 Polyamid Federstegsegment Gewindestift mit Schlitz
|
1,5/1,5 oder 2 / 1,5 andere | mrm |
Bohrungsdurchmesser H7 ~ (mm) | D, D, Bohrungsdurchmesser auf Anfrage @ _rw lr Lqi m
B D B el gy vy T
Tragheitsmoment (gem?) s 5,39 N
j‘/ I 1 j‘//

Masse (g) 0,47 Klemmhiilse |
Torsionssteife (Ncm/rad) C, 23 (gemessen bei 20°C)

- Der Gewindestift ist sicher in einer Klemmhiilse gefiihrt die sich auf dem
axial (mm) 0.2 Federstegsegment abstiitzt. Der Gewindestift driickt direkt auf die Antriebs-

max. welle. Ein Abflachen der Welle kann die Drehmomentiibertragung verbessern.

lateral (mm) Werte 0,1
angular (Grad) 15 Achtung: Zum Anziehen des Gewindestiftes bitte immer einwandfreies

g ! Werkzeug verwenden.

aesreusaspe | sl ool o |25 15— [RESEVuS

Modell
Sonderanfer-

Serie tigungen Zum Demontieren Montagedffnung Schrauben
i (z.B. abgeflachte der Kupplung geniigt

Schrauben) ein Losen der Schrauben
Bohrungs @ D1 H7 auf Anfrage ] . ,

méglich. Die Kupplung kann nun

Bohrungs @ D2 H7 von der Welle abgezogen
Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX werden. o
kennzeichnen und ausfiihrlich erkliren. Z.B. (FK1/001/9/1,5/1,5/ XX)
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SCL

SPIELFREIE SERVO-
LAMELLENKUPPLUNGEN
25-100 Nm

Optional:
ALLGEMEINE ANGABEN R+W-SERVOLAMELLENKUPPLUNGEN: @ I{e}‘lL

LEBENSDAUER

Bei Beachtung der technischen Hinweise
sind die Kupplungen lebensdauerfest
und wartungsfrei.

PASSUNGSSPIEL
Welle-Nabeverbindung 0,01 - 0,05 mm

DREHZAHLEN
Standard bis 10.000 min.

TEMPERATURBEREICH
-30 bis +130° C

SONDERLOSUNGEN
Auf Anfrage moglich.

ATEX (Optional)
Auf Anfrage moglich.

RW-KUPPLUNGEN.DE

MODELLREIHE
SCL
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SCL

SPIELFREIE SERVOLAMELLENKUPPLUNGEN

25-100 Nm

MODELLE

EIGENSCHAFTEN

SCL2S

mit Klemmnabe
einfachkardanische Ausfiihrung

» extrem Torsionssteif
» kompakte Ausflihrung
» niedrige Massentragheit

Seite 66

SCL2D

mit Klemmnabe
doppelkardanische Ausfiihrung

» hohe Torsionssteifigkeit
> geringe Massentragheit
> Ausgleich von Lateralversatz

Seite 66

SCL3S

mit Konusklemmring
einfachkardanische Ausfiihrung

» sehr hohe Rundlaufgenauigkeit
» hohe Klemmkrafte
> geringe Massentragheit

Seite 67

SCL3D

mit Konusklemmring
doppelkardanische Ausfiihrung

» hohe Rundlaufgenauigkeit
» hohe Klemmkrafte
» hohe Torsionssteifigkeit

Seite 67




DIMENSIONIERUNG

SERVOLAMELLENKUPPLUNGEN sct

ABKURZUNGEN

T, = Nenndrehmoment der Kupplung (Nm)

T, = Spitzenmoment der Antriebsseite

J = Maschinentragheitsmoment (Spindel + Schlitten + Werkstiick + Kupplungshalfte) (kgm2)
J, = Antriebseite (Rotor des Motors + Kupplungshilfte) (kgm 2)

C, = Torsionssteife der Kupplung (Nm/rad)

f, = Eigenfrequenz des 2-Massen-Systems (Hz)

NACH DEM DREHMOMENT

Die Kupplungen sind in den meisten Fallen nach dem hochs-
ten, regelmaRig zu ibertragenden Spitzenmoment auszu-
legen. Das Spitzenmoment darf das Nenndrehmoment der
Kupplung nicht tbersteigen. Unter Nenndrehmoment ver-
steht man das Drehmoment, das im genannten zulassigen
Drehzahl- und Versatzbereich dauernd ubertragen werden
kann. Als Uberschlagige Losung hat sich folgende Berech-
nung bewahrt.

T =1,5°T, (Nm)

KN —

NACH DEN BESCHLEUNIGUNGSMOMENTEN

Fir die genaue Auslegung sind jedoch noch die Beschleuni-

gungs- und Tragheitsmomente der ganzen Maschine oder T =71 -JL (N )

Anlage zu beriicksichtigen. KN = "AS J +J m

Besonders bei Servomotoren ist zu beachten, dass deren A L

Beschleunigungs- bzw. Verzogerungsmoment um ein Viel-

faches uber deren Nenndrehmoment liegt.

NACH DER RESONANZFREQUENZ

Die Resonanzfrequenz der Kupplung muss tber oder unter

der Frequenz der Anlage liegen. Fiir das mech. Ersatzmo- f = 1 JA + JL

dell des 2-Massen-Systems gilt: e 2.1 CT - ————— (Hz)
J,-J

In der Praxis sollte gelten: f, 22 - f

er

A L

2-Massen-System

Kupplung Maschine
Servomotor

RW-KUPPLUNGEN.DE
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MIT KLEMMNABE
25 - 100 Nm

S = Einfachkardanische Ausfiihrung

NEU

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN

» hohe Torsionssteifigkeit
> geringe Massentragheit

» spielfrei

MATERIAL

» Lamellenpaket: Aus hochelastischem

Federstahl

» Naben und Zwischenstiick:

Aluminium

DESIGN
Zwei mit hoher Prazision gefertigte
Kupplungsnaben, welche mittels
Distanzhiilsen und hochfesten
Schrauben mit dem Lamellenpaket und
dem Zwischenstiick verbunden sind.

Auch als Halbschalenvariante erhaltlich.

A+0,5

E ISO 4762

w DZH7

MODELL SCL2

D = Doppelkardanische Ausfiihrung

E I1SO 4762

Ausflihrung S D S D S D S D
Nenndrehmoment (Nm) Ten 25 40 60 100

max. Drehmoment (mm) P 37,5 60 90 150
Kupplungslénge (mm) A 43,6 60,2 50,9 69,3 53,5 73,6 68,7 98,8
AuBendurchmesser (mm) B 56 63 68 82
Passungslinge (mm) C 20,2 24 25 30
Bohrungsdurchmesser H7 (mm) | D,/D, 15-30 16-30 25-35 26-40
Befestigungsschraube M5 M6 Mé M8
Anzugsmoment (Nm) : 8 15 15 30
Mittenabstand (mm) F 22 23 26,5 28

Abstand (mm) G 6 7,5 7.5 8,5
Durchgang (mm) H 26 - 31 38
Tragheitsmoment (107 kgm?) Jges 0,095 0,138 0,182 0,256 0,260 0,373 0,706 1,036
Masse (kg) 0,192 0,284 0,304 0,428 0,363 0,531 0,694 1,022
Torsionssteife (Nm/rad) G 21.000 15.000 32.000 24.000 44.000 33.000 59.000 44.000
Axialversatz + (mm) 04 0,81 0,42 0,85 0,5 1 0.5 1,15
Lateralversatz + (mm) \;Vn:;é - 0,29 - 0,32 - 0,35 - 0,53
Angularversatz + (Grad) 1 2 1 2 1 2 1 2
Max. Drehzahl (1/min) 10.000

Modell

Serie

Sond

Ausfiihrung

Bohrungs @ D1 H7

Bohrungs @ D2 H7

anfertigungen

(z.B. gewuchtet)
auf Anfrage moglich.

mit XX k

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestell

ichnen und ausfiihrlich erkléren. Z.B. (SCL2 / 60 / D / 28 / 33 / XX)




S = Einfachkardanische Ausfiihrung

MIT KONUSKLEMMRING
25 - 100 Nm

NEU

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN

» hohe Torsionssteifigkeit
> geringe Massentragheit

> spielfrei

» hohe Rundlaufgenauigkeit

MATERIAL

» Lamellenpaket: Aus hochelastischem

Federstahl

» Naben und Zwischenstiick:

Aluminium

DESIGN

Zwei mit hoher Prazision gefertigte
Kupplungsnaben, welche mittels
Distanzhiilsen und hochfesten
Schrauben mit dem Lamellenpaket und
dem Zwischenstiick verbunden sind.

A+0,5

MODELL SCL3

D = Doppelkardanische Ausfilhrung

E ISO 4017

L
L
w
(a4
3
|
w
()]
o
=

Ausfiihrung S D S D S D S D
Nenndrehmoment (Nm) T 25 40 60 100

max. Drehmoment (mm) P 37,5 60 90 150
Kupplungslange (mm) A 56,6 73,2 56,9 75,3 57,5 77,6 73,7 103,8
AuRendurchmesser (mm) B 56 63 68 82
Passungslinge (mm) C 27 27 27 32,5
Bohrungsdurchmesser H7 (mm) | D,/D, 18-28 20-30 27-35 24-40
Befestigungsschraube M5 M5 M5 M5
Anzugsmoment (Nm) £ 55 6 6 6
Durchgang (mm) F 26 - 31 38
Tragheitsmoment (1073 kgm?) Jges 0,144 0,187 0,230 0,304 0,310 0,422 0,837 1,170
Masse (kg) 0,299 0,390 0,384 0,508 0,435 0,603 0,835 1,156
Torsionssteife (Nm/rad) G 21.000 15.000 32.000 24.000 44.000 33.000 59.000 44.000
Axialversatz + (mm) 0,4 0,81 0,42 0,85 0,5 1 0,55 1,15
Lateralversatz £ (mm) |\ o - 029 - 032 - 035 - 0,53
Angularversatz + (Grad) 1 2 1 2 1 2 1 2
Max. Drehzahl (1/min) 10000

Modell

Serie

Asfiihrung

Sond ferti:
anfertig

(z.B. gewuchtetu)

Bohrungs @ D1 H7

auf Anfrage moglich.

Bohrungs @ D2 H7

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkléren. Z.B. (SCL3 / 60 / D / 28 / 33 / XX)
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X

SPIELFREIE ELASTOMERKUPPLUNGEN
SERVOMAX® / ECOLIGHT®

0,5 - 25.000 Nm

RW
AUGMENTED
REALITY

Optional:
ALLGEMEINE ANGABEN R+W-ELASTOMERKUPPLUNGEN: @ IE:%L

LEBENSDAUER

Bei Beachtung der technischen Hinweise sind die
Kupplungen lebensdauerfest und wartungsfrei.

ATEX (Optional)

Fir den Einsatz in Explosionsschutzbereichen fiir die Ge-
fahrenzonen 1/21 und 2/22 besitzen die Elastomerkupp-
lungen eine Zulassung nach Richtlinie 94/9/EG.

SONDERLOSUNGEN

Wie andere Passungen, Passfedernuten, Sondermaterial
und ATEX-Ausfiihrungen sind kurzfristig moglich.

PASSUNGSSPIEL
Welle-Nabeverbindung 0,01 - 0,05 mm

EIGENSCHAFTEN

Aufgrund des Elastomerkranzes sind Servomax
Kupplungen steckbar, spielfrei und elektrisch isolierend.

RW-KUPPLUNGEN.DE

MODELLREIHEN
EK | SP | TX
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EK| | TX

SPIELFREIE, ELASTOMERKUPPLUNGEN
SERVOMAX® UND ECOLIGHT®
0,5-25.000 Nm

MODELLE EIGENSCHAFTEN

mit Passfederverbindung Seite 74-75
von 0,5 - 25.000 Nm

» preiswerte Ausfuhrung
» modifizierbar fur kunden-
spezifische Anwendungen

EK1

mit Klemmnabe Seite 76
von 6 - 2.150 Nm

» gute Rundlaufgenauigkeit
> spielfrei
» montagefreundlich

EK2

mit Klemmnabe Seite 77
EKL von 0,5 - 2.150 Nm

— » kompakte Bauform
> niedriges Tragheitmoment
» montagefreundlich

mit geteilter Klemmnabe Seite 78-79
von 4 - 25.000 Nm

» montagefreundlich
» radial montierbar
» kurze Montage & Demontage

EKH

mit Konusklemmring Seite 80-81
von 4 - 25.000 Nm

» sehr gute Rundlaufgenauigkeit

» hohe Klemmkrafte

» axial montierbar

» durch axiale Montage keine
zusatzlichen Bohrungen notwendig

EK6




MODELLE

EIGENSCHAFTEN

SP6

fiir High-Speed Spindel Applikationen
von 60 - 1.350 Nm

» sehr hohe Prazision

» sehr hohe Rundlaufgenauigkeit
» hohe Klemmkrafte

> symetrisch gefertigte Naben

Seite 82

EK?7

mit Konusspreizdorn
von 2 - 2.150 Nm

» fur Hohlwellenanbindungen

» Nabe mit Spreizdorn axial
montierbar

> kurze Bauweise

Seite 83

EKZ

Kardanisches Zwischenstiick
von 2 - 2.150 Nm

» hoher Lateralversatz
» montagefreundlich
» schwingungsdampfend

Seite 84

EK4

fiir konische Wellenenden
von 6 - 400 Nm

» flir Anbau an konisches Wellenende
z.B. Fanuc-Motoren

» montagefreundlich

» Konusnabe axial montierbar

Seite 85

TX1

mit Passfederverbindung
von 0,5 - 810 Nm

» hohe Versatzwerte
» korrosionsbestandig
> spielarm

Seite 86-87
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ALLGEMEINE INFORMATIONEN
R+W ELASTOMERKUPPLUNGEN

ACHSVERSATZE

E iﬂc:_:} lateral

A
BE o

2% -

FUNKTION

Das Ausgleichselement der Elastomerkupplung ist der
Elastomerkranz. Dieser iibertragt das Drehmoment
spielfrei und schwingungsdampfend. Der Elastomerkranz
bestimmt maBgebend die Eigenschaften der gesamten
Kupplung bzw. des gesamten Antriebsstranges.

Die Spielfreiheit der Kupplung ist durch die Druckvor-
spannung des Elastomerkranzes gewahrleistet. Mit der
Servomax-Kupplung kann der gesamte Antriebsstrang,
durch unterschiedliche Shoreharten des Zahnkranzes,
drehschwingungsmaRig optimiert werden.

SERIE 2 - 800

2
:;:t 202

Shoreharte 98 Sh A Shoreharte 64 Sh D

SERIE 2500 - 9500

Shoreharte 80 Sh A

Shoreharte 65 Sh D Shoreharte 64 Sh D

ELASTOMERKRANZ BESTEHT AUS 5X ELASTOMERSEGMENTEN

s A L
N B < 4
SN a LT

, \
Iy A S

T

g g S U S g P2 ot AR T e R

Shoreharte 98 Sh A Shoreharte 64 Sh D

Shoreharte 64 Sh D

Shoreharte 65 Sh D




BESCHREIBUNG DER ELASTOMERKRANZE

verhaltnismaRige : .
Ausfiihrung “ Werkstoff Dampfung (¥ Temperaturbereich Eigenschaften

98 Sh A 0,4-0,5 -30°C bis +100°C gute Dampfung
B 64 Sh D grin TPU 0,3 -0,45 -30°C bis +120°C hohe Torsionssteife
C 80 Sh A gelb TPU 03-04 -30°C bis +100°C sehr gute Dampfung
D* 65 Sh D schwarz TPU 0,3 -0,45 -10°C bis + 70°C elektrisch ableitfahig
E 64 Sh D beige Hytrel 0,3 - 0,45 -50°C bis +150°C temperaturbestandig

* Die elektrische Ableitfahigkeit des Kunststoffes verhindert die elektrostatische Aufladung des Elastomerkranzes.
Funkenbildung im Betrieb wird damit ausgeschlossen. (& -Bereich) Technische Daten auf Anfrage.
Die Werte der verhaltnismaBigen Dampfung wurden bei 10 Hz und +20° C ermittelt.

MODELLREIHE EK
m--—““—

Ausfiihrung
Elastomerkranz

Statische

T (i) - 50 115 17 150 350 53 260 600 90 1.140 | 2.500 | 520 | 3.290 | 9.750 | 1.400 | 4.970 /10.600| 2.000

Dynamische

- - © 100 230 35 300 700 106 541 | 1.650 | 224 | 2.540 4.440| 876 | 7.940 |11.900| 2.072 113.400|29.300| 3.590
Torsionssteife (Nm/rad) Tayn
=
lateral (mm) 0,08 | 0,06 0,2 0,08 | 0,06 0,2 0,1 0,08 | 0,22 0,1 0,08 | 0,25 | 0,12 0,1 0,25 | 0,15 | 0,12 0,3 % ﬁ
angular (Grad) V':I"ax' 1 08 | 12 1 08 | 12 1 08 | 12 1 08 | 1.2 1 0.8 1,2 1 0.8 1,2 ==
erte Xa
axial (mm) +1 +1 +1 +1,5 +1,5 +1,8 =9
a
Q¥
=

Ausfiihrung
Elastomerkranz

Statl.SChe . C 12.400 | 18.000 | 3.000 | 15.100 | 27.000 | 4.120 | 41.300 | 66.080 | 10.320 | 87.600 |109.000| 167.000 | 372.000 |59.0000 | 67.0000
Torsionssteife (Nm/rad) T

Dynamische

T (i) | 23.700 | 40.400 | 6.090 | 55.400 | 81.200 | 11.600 | 82.600 |180.150 | 28.600 |175.000|216.000 | 337.000 743.000 |118.0000|134.0000

lateral (mm) 018 | 014 | 035 0.2 018 | 035 | 025 | 0.2 04 0,5 03 05 03 0,6 0,4
angular (Grad) V':IA:r)::e 1 08 1,2 1 0.8 12 1 08 1,2 1,5 1 1,5 1 1,5 1
axial (mm) +2 +2 +2 +3 +3 +4
Statische Torsionssteife bei 50% T, Dynamische Torsionssteife bei T,

* Hinweis: Die technischen Werte fiir die Elastomerkranze D und E entsprechen den Werten von B, aufgrund der identischen
Shoreharte.
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MIT PASSFEDERVERBINDUNG
EK1| o5-2.150Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN DESIGN

> preiswert Zwei Kupplungsnaben (hohe Rundlauf-

» gute Rundlaufgenauigkeit genauigkeit) mit konkaven Klauen und je
" » spielarm, da Passfederverbindung einer Stellschraube.

MATERIAL

» Naben: Bis Serie 450 hochfestes
Aluminium, Serie 800 Stahl

» Elastomerkranz: Verschleillfestes
Hochleistungs TPU

Optional:

Die Kupplung ist auch fiir
konische Wellenenden/
Fanucanbindungen erhaltlich.

®B

?"'
nmnlét

E DIN 916

PFN DIN 6885

Elastomerkranz wahlweise
Ausfiihrung A/ B/ C

MODELL EK1
SERE | 2 5 10 20 60 | 150 300 | 450 800 |
A|lB|C|A|B|C|A B|/C|/A|/B|C|/ A B C| A B C A B C A B C A B C

Ausfiihrung (Elastomerkranz)

Nenndrehmoment (Nm) | T, | 2 |24 05| 9 |12 2 125 16| 4 |17 |21 | 6 |60 75 20 | 160|200 42 |325|405| 84 |530| 660 95 | 950 1.100 240
Max. Drehmoment (Nm) | T, | 4 /48 1|18 |24 4 |25 32| 6 |34 42|12 120150 35 320|400 85 |650|810 | 170 |1.060/1.350 190 |1.900 2.150 400
Einbaulange (mm) A 20 34 35 66 78 90 114 126 162
AuBendurchmesser (mm) B/B1 15 25 32 42 56 66,5 82 102 136,5
Passungslinge (mm) | C 6,5 12 12 25 30 35 45 50 65
Bohrungsdurchmesser

vorgebohrt (Gl D, 3 4 6 7 9 14 16 22 29
Bohrungsdurchmesser N _ _ _ N _ N _ _
méglich von @ bis @ H7  (mm) B 3=0 6-15 6-18 8-25 12 -32 19-38 20 - 45 28 - 60 32-80
Max. Innendurchmesser D 6,2 10,2 14,2 19,2 26,2 29,2 36,2 46,2 60,5
(Elastomerkranz) (mm) €

Klemmschrauben (DIN 916) E siehe Tabelle (abhangig vom Bohrungsdurchmesser)**

Abstand (mm) G 3 5 6 9 11 12 15 17 30
Mdgliches Kiirzungsma ~ (mm) | H 4 6 6 19 22 26 32 37 43
Tragheitsmoment

pro Nabe (10~ kgm?) 1.1, 0,0001 0,001 0,003 0,02 0,06 0,1 0,4 1,1 12
Masse ca. (kg) 0,008 0,03 0,08 0,15 0,35 0,6 1,1 1,7 11
Standarddrehzahl (min-?) 15.000 15.000 13.000 12.500 11.000 10.000 9.000 8.000 4.000
il el 60 | 67 |45 |57 |65 43 |53 |63 40 |4560 35|31 31|25 22 26|18 22|26 16|16 | 17 12 | 13 | 13 8
gewuchtet max. (10°min-?)

Informationen iiber stat. und dyn. Torsionssteife sowie max. mégliche Wellenverlagerung siehe Seite 72 + 73.

** Klemmschrauben

D,/D, -9 10 ¢10,1-12 ¢12,1-30 30,1 - 60 ?60,1-95 95,1 - 130 ¢ 130,1 - 170

E M3 M4 M5 M8 M10 M12 M16




MIT PASSFEDERVERBINDUNG
1.950 - 25.000 Nm

EK1

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN

> preiswert

» gute Rundlaufgenauigkeit

» spielarm, da Passfederverbindung

DESIGN

Zwei Kupplungsnaben (hohe Rundlauf-
genauigkeit) mit konkaven Klauen und
je einer Stellschraube. Elastomerkranz
besteht aus finf einzelnen Segmenten.

MATERIAL

» Naben: GGG40

» Elastomerkranz: Verschleillfestes
Hochleistungs TPU

A
|
o £ ‘ z, 4]
O | e e at eSS ©
S| e s| ©
=F=2-=3 )
A e Elastomerkranz wahlweise
: f Ausfiihrung A/ B
E DIN 916 H C

MODELL EK1
SERE 2500 400 9500 |

Informationen iiber stat. und dyn. Torsionssteife sowie max. mogliche Wellenverlagerung siehe Seite 72 + 73.

Modell

Serie

Ausfiihrung Elastomerkranz

Sonderanfertigung
(z.B. eloxiert)

Bohrungs @ D1 H7

auf Anfrage méglich.

Bohrungs @ D2 H7

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestell

mit XX k

ichnen und ausfiihrlich erkliren. Z.B. (EK1/ 2500/ A /50 /80 / XX)

RW-KUPPLUNGEN.DE

Ausfiihrung (Elastomerkranz)

Nenndrehmoment (Nm) | T, 1.950 2.450 5.000 6.200 10.000 12.500

Max. Drehmoment (Nm) - 3.900 4.900 10.000 12.400 20.000 25.000

Einbauldnge (mm) | A 213 272 341 =

AuBendurchmesser (mm) | B/B, 160/ 154 2257190 290/ 240 £ ﬁ

Passungslinge (mm) | C 88 113 142 o —
(24

Bohrungsdurchmesser O a

vorgebohrt (mm) | B 30 4 50 o 2
()]

Bohrungsdurchmesser _ _ _ hv4

moglich von @ bis @ H7 (mm) Dy, 30-95 40- 130 50-170 g Ll

Max. Innendurchmesser

(Elastomerkranz) (mm) D; 80 m 145

Klemmschrauben (DIN 916) E siehe Tabelle Seite 68 (abhdngig vom Bohrungsdurchmesser)**

Abstand (mm) | G 25 30 40

Mbgliches KiirzungsmaR (mm) | H 69 89 110

Tragheitsmoment

pro Nabe (107 kgm?) 11, 40 147 480

Masse ca. (kg) 12,5 25 53

Standarddrehzahl (min?) 3.500 3.000 2.000

Drehzahl

gewuchtet max. (10°min?) 10 ‘ 10 8 ‘ 8 6.5 ‘ 6.5

75



http://www.rw-kupplungen.de

76

MIT KLEMMNABE
EKZ 6 - 2.150 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN DESIGN

» montagefreundlich Zwei Klemmnaben (hohe Rundlauf-

» gute Rundlaufgenauigkeit genauigkeit) mit konkaven Klauen und je
» schwingungsdampfend einer seitlichen Schraube.

MATERIAL BESTELLBEISPIEL

» Naben: Bis Serie 450 hochfestes Siehe Seite 73

Aluminium, Serie 800 Stahl
» Elastomerkranz: Verschleilfestes
Hochleistungs TPU

R+W A ® Bs

AUGMENTED | )
REALITY
G, H E ISO 4762 F
P e | — 1 i
S S S
C C PFN DIN 6885 Elastomerkranz wahlweise
‘ ‘ ‘ ‘ auf Wunsch moglich Ausfiihrung A/ B/ C

MODELL EK2
ET

20 60 5 300 450 800 |
A B C A B C A B C A B C A B C A B C

Ausfiihrung (Elastomerkranz)

Nenndrehmoment (Nm) | T, 17 21 6 60 75 20 160 200 42 325 405 84 530 660 95 950 | 1.100 | 240
Max. Drehmoment* (Nm) nax | 34 42 12 120 150 35 320 400 85 650 810 170 | 1.060 | 1.350 | 190 | 1.900 | 2.150 | 400
Einbauldnge (mm) | A 66 78 90 114 126 162
AuBendurchmesser (mm) | B 42 56 66,5 82 102 136,5
AuRendurchmesser

SchratenKapt ) B 44,5 57 68 85 105 139
Passungslinge (mm) | C 25 30 35 45 50 65
Bohrungsdurchmesser

moglich D, 8-25 12 - 32 19 - 36 20 - 45 28 - 60 35 -80

von @ bis @ H7 (mm)

Max. Innendurchmesser D 19,2 26,2 29,2 36,2 46,2 60,5
(Elastomerkranz) (mm) E

Befestigungsschrauben

(IS0 4762) : M5 M6 M8 M10 M12 M16
Anzugsmoment (Nm) 8 15 35 70 120 290
Mittenabstand (mm) F 15,5 21 24 29 38 50,5
Abstand (mm) | G 8,5 10 12 15 17,5 23
Nabenlénge (mm) | H 39 46 52,5 66 73 93,5
Tragheitsmoment

pro Nabe (107 kgm?) 11, 0,016 0,05 0,13 0,4 0,9 9,5

Masse ca. (kg) 0,15 0,35 0,6 1,1 1,7 10
Standarddrehzahl (min-?) 12.500 11.000 10.000 9.000 8.000 4.000
Drehzahl

gewuchtet max.  (10°min-t) 45 ‘ 60 ‘ 35 31 ‘ 31 ‘ 25 22 ‘ 26 ‘ 18 22 ‘ 26 ‘ 16 16 ‘ 17 ‘ 12 13 ‘ 13 ‘ 8

Informationen iiber stat. und dyn. Torsionssteife sowie max. mogliche Wellenverlagerung siehe Seite 72 + 73.
* Maximal Uibertragbares Drehmoment der Klemmnabe (Nm) in Abhéngigkeit des Bohrungsdurchmessers

08 9 16 ® 19 @ 25 ? 30 032 @35 @ 45 @ 50 @55 ? 60 ? 65 @70 @75 @ 80
20 35 45 60

50 80 100 110 120
120 160 180 200 220
200 230 300 350 380 420
420 480 510 600 660 750 850

700 750 800 835 865 900 925 950 1.000

Hohere Drehomente durch zusétzliche Passfeder moglich!




KOMPAKTVERSION MIT KLEMMNABE
EKL| 05-2150nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN DESIGN
» kurze Bauweise Zwei Klemmnaben (hohe Rundlauf-
g » montagefreundlich genauigkeit) mit konkaven Klauen und je
» schwingungsdampfend einer seitlichen Schraube.
MATERIAL BESTELLBEISPIEL
» Naben: Bis Serie 450 hochfestes Siehe Seite 73

Aluminium, Serie 800 Stahl
» Elastomerkranz: VerschleiBfestes
Hochleistungs TPU

A @ Bs
G __ _ H EISO4762 F
o E = 1‘“ = ’ 2‘
S S S
C C PFN DIN 6885 Elastomerkranz wahlweise
‘ auf Wunsch méglich Ausfiihrung A/ B/ C

MODELL EKL
T S T 0 e a0 o a0 | ao |
A B C A B C A B C A B C A B C A B C A B C A B C A B C

Ausfiihrung (Elastomerkranz)

Nenndrehmoment ~ (Nm) | T, | 2 124|059 12| 2 (12516 | 4 |17 | 21| 6 |60 75 20 160|200 42 |325 405| 84 530 660 95 |950/1.100] 240

Max. Drehmoment*  (Nm) (T, | 4 148 1 18 24 4 | 25|32| 6 34 42 12 120 150 35 320|400 85 | 650 810 170 1.0601.350 190 1.9002.150 400

Einbaulinge (mm) | A 20 26 32 50 58 62 86 94 123

AuBendurchmesser (mm) B 16 25 32 42 56 66,5 82 102 136,5 E b
auendurchmesser B 17 25 EY) 44,5 57 68 85 105 139 zF
chraubenkopf (mm) s @ a
Passungslidnge (mm) | C 6 8 10,3 17 20 21 31 34 46 E 0
Bohrungsdurchmesser o’
méglich D,, 3-8 4-12,7 4-16 8- 25 12 - 32 19-36 20 - 45 28 - 60 35-80 o %
von @ bis @ H7 (mm) =
?gfa);thr:E?Erl;r:gmesser(mm) D, 6.2 10,2 14,2 19,2 26,2 29,2 36,2 46,2 60,5
3?35:?6“2”)‘%5“”“"9” . M2 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16

Anzugsmoment (Nm) 0,6 2 4 8 15 35 70 120 290

Mittenabstand (mm) | F 5,5 8 10,5 15,5 21 24 29 38 50,5

Abstand (mm) | G 3 4 5 8,5 10 11 15 17,5 23

Nabenlidnge (mm) | H 12 16,7 20,7 31 36 39 52 57 74

;:ignzg:m"me"t (107 kgmy) | L% | 0.0003 0,002 0,003 0,01 0,04 0,08 03 0,66 8

Masse ca. (kg) 0,008 0,02 0,05 0,12 0,3 05 0,9 1,5 8,5

Standarddrehzahl  (min) 15.000 15.000 13.000 12.500 11.000 10.000 9.000 8.000 4.000

:e'jvhlfca}?t'et max. (10°min) 60 ‘ 67 ‘ 45 | 57 ‘ 65 ‘ 43 53 ‘ 63 ‘ 40 | 45 ‘ 60 ‘ 35 31 ‘ 31 ‘ 25 22 ‘ 26 ‘ 18 22 ‘ 26 ‘ 16 | 16 ‘ 17 ‘ 12 1B ‘ 13 ‘ 8

Informationen iiber stat. und dyn. Torsionssteife sowie max. mégliche Wellenverlagerung siehe Seite 72 + 73.
* Maximal iibertragbares Drehmoment der Klemmnabe (Nm) in Abhangigkeit des Bohrungsdurchmessers

03 04 05 08 0 16 019 @25 ©30 @32 © 35 @ 45 @50 | @55 ? 60 ® 65 70 @75 ? 80
0,2 0,8 1,5 2,5

15 2 8
4 12 32
20 35 45 60

50 80 100 110 120
120 160 180 200 220
200 230 300 350 380 420
420 480 510 600 660 750 850
700 750 800 835 865 900 925 950 1.000

Hohere Drehmomente durch zusétzliche Passfeder moglich!
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®B

MODELL EKH

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

MIT GETEILTER KLEMMNABE
4 -2.150 Nm

EIGENSCHAFTEN

» radial montierbar

» kurze Montage- & Demontagezeiten
» gute Rundlaufgenauigkeit

MATERIAL

» Naben: Bis Serie 450 hochfestes
Aluminium, Serie 800 Stahl

» Elastomerkranz: VerschleiBfestes
Hochleistungs TPU

DESIGN

Zwei geteilte Klemmnaben (hohe Rund-
laufgenauigkeit) mit konkaven Klau-

en und je zwei seitlichen Schrauben.
Klemmnabenhalften in eine Richtung
radial abnehmbar.

PFN DIN 6885

auf Wunsch
moglich

@ D2H7

E ISO 4762

Elastomerkranz wahlweise

Ausfiihrung A/ B/ C

SERIE 10 20 60 150 300 450 800
Ausfiihrung (Elastomerkranz) A B C A B C A B C A B C A B C A B C A B C
Nenndrehmoment (Nm) T | 126 | 16 4 17 21 6 60 75 20 | 160 | 200 | 42 | 325 | 405 | 84 | 530 | 660 | 95 | 950 1.100| 240
Max. Drehmoment* (Nm) e | 25 32 6 34 | 42 12 | 120 | 150 | 35 | 320 | 400 | 85 | 650 | 810 | 170 |1.060 1.350| 190 1.900 2.150| 400
Einbaulange (mm) | A 53 66 78 90 114 126 162
Einfiigelange (mm) A 20 28,8 34 38 50 52 65
AuBendurchmesser (mm) | B 32 42 56 66,5 82 102 136,5
AuRendurchmesser Schraubenkopf (mm) By 32 44,5 57 68 85 105 139
Passungslénge (mm) | C 20 25 30 35 45 50 65
Bohrungsdurchmesser moglich N _ _ _ _ N _
von @ ngS O H7 i) | oz 6-16 8-25 12 -32 19-36 20 - 45 28 - 60 35-80
Max. Innendurchmesser
(Els tomerkranz) () D, 14,2 19,2 26,2 29,2 36,2 46,2 60,5
Befestigungsschrauben (ISO 4762) ¢ 4 x M4 4 x M5 4 x M6 4 x M8 4 x M10 4 x M12 4 x M16
Anzugsmoment (Nm) 4 8 15 35 70 120 290
Mittenabstand (mm) | F 10,5 15,5 21 24 29 38 50,5
Abstand (mm) | G/G, 7.5 8,5 10 12 15 17,5 23
Nabenlénge (mm) | H/H, 31 39 46 52,5 66 73 93,5
Tragheitsmoment pro Nabe (10 kgm?) | J,/J, 0,005 0,02 0,06 0,1 0,4 1 9,5
Masse ca. (kg) 0,08 0,15 0,35 0,6 1,1 1,7 10
Standarddrehzahl (min) 13.000 12.500 11.000 10.000 9.000 8.000 4.000
Drehzahl gewuchtet max. ~ (10°min") 53 63 40 45 60 |35 |31 31 25 22|26 18 22 26 16|16 17 12 13| 13 8
Informationen iiber stat. und dyn. Torsionssteife sowie max. mogliche Wellenverlagerung siehe Seite 72 + 73
* Maximal iibertragbares Drehmoment der Klemmnabe (Nm) in Abhangigkeit des Bohrungsdurchmessers
®8 @16  ©19 @25 @930 @32 | ¢35 @45 @50 @55 @60 P65 @70 @75 @8 990 @120 @ 140
12 32
30 40 50 65
65 120 150 180 200
180 240 270 300 330
300 340 450 520 570 630
630 720 770 900 1120 | 1180 | 1350
1050 | 1125 | 1200 | 1300 | 1400 | 1450 | 1500 | 1550 | 1600
1400 1800 2000 2250 2500 2700 2900 3100 3300 3700
2400 | 2600 | 2900 | 3100 | 3400 | 3600 | 3900 | 4100 | 4700 | 6200
5000 5500 6000 6500 7000 7500 8000 9000 | 12000 | 14000

Hohere Drehmomente durch zusétzliche Passfeder moglich!




MIT GETEILTER KLEMMNABE
EKH 1.950 - 25.000 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN DESIGN

» radial montierbar Zwei geteilte Klemmnaben (hohe Rund-

» kurze Montage- & Demontagezeiten lufgenauigkeit) mit konkaven Klauen und

» gute Rundlaufgenauigkeit je vier seitlichen Schrauben. Klemm-
nabenhalften in eine Richtung radial

MATERIAL abnehmbar. Elastomerkranz besteht aus

» Naben: GGG40 funf einzelnen Segmenten.

» Elastomerkranz: Verschleil}festes
Hochleistungs TPU

N
S S
E1SO 4762 Elastomerkranz wahlweise

Ausfiihrung A/ B

MODELL EKH
SERE 250 4500 9500 |

Ausfiihrung (Elastomerkranz)

Nenndrehmoment (Nm) Ty 1.950 2.450 5.000 6.200 10.000 12.500

Max. Drehmoment* (Nm) | T, 3.900 4.900 10.000 12400 20.000 25.000

Einbaulénge (mm) | A 213 272 341 =
Einfligeldnge (mm) | A, 78 104 131 E ﬁ
AuRendurchmesser (mm) | B 160 225 290 % :
AuBendurchmesser Schraubenkopf (mm) | B, 156 199 243 & 2
Passungslidnge (mm) | C 85 113 140 8 ﬁ
Eg:ro‘j”bgg%"ﬁ;‘messer maglich (mm) | Diz 35-90 40 - 120 50 - 140 =
L 0

Befestigungsschrauben (ISO 4762) . 8 x M16 8 x M20 8 x M24

Anzugsmoment (Nm) 300 600 1100

Mittenabstand (mm) | F 57 75 90

Abstand (mm) | G/G, 18/30 24/ 41 30/48

Nabenlédnge (mm) | H/H, 120/ 69 154/ 89 193/110

Tragheitsmoment pro Nabe (107 kgm?) | J./J, 40 147 480

Masse ca. (kg) 12,5 25 53

Standarddrehzahl (min) 3..000 3.500 2..000

Drehzahl gewuchtet max.  (10°min-) 10 \ 10 8 \ 8 6,5 \ 6,5

Informationen iiber stat. und dyn. Torsionssteife sowie max. mogliche Wellenverlagerung siehe Seite 72 + 73.
* Maximal {ibertragbares Drehmoment der Klemmnabe (Nm) in Abhéngigkeit des Bohrungsdurchmessers siehe Seite 70.

Modell

Serie Sonderanfertigungen
Ausfiihrung Elastomerkranz (z.B. feingewuchtet)
Bohrungs @ D1 H7 auf Anfrage méglich.
Bohrungs @ D2 H7

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkldren. Z.B. (EKH / 60 / A/ 19 / 24 | XX)
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MODELL EK6

MIT KONUSKLEMMRING
4 -2.150 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN

» hohe Klemmkrafte
» sehr hohe Rundlaufgenauigkeit

» axial montierbar

MATERIAL
» Naben und Konusklemmring: Bis
Serie 450 hochfestes Aluminium,
Serie 800 Stahl
» Elastomerkranz: Verschleillfestes

Hochleistungs TPU

DESIGN

Zwei Kupplungsnaben (hohe Rundlauf-
genauigkeit) mit konkaven Klauen inklu-
sive Schrauben (Anzahl serienabhingig)
und Abdriickgewinden.

Q D1H7

E SO 4762

T2 e 0 a0 | a0 | s
A B C A B C A B C A B C A B C A B C A B C

Elastomerkranz wahlweise
Ausfiihrung A/ B/ C

Ausfiihrung (Elastomerkranz)

Nenndrehmoment (Nm) Tw | 12,6 | 16 4 17 | 21 6 60 | 75 | 20 | 160 | 200 | 42 | 325 | 405 84 | 530 | 660 | 95 | 950 [1.100 240
Max. Drehmoment (Nm) Temax | 25 32 6 34 42 12 | 120 | 150 | 35 | 320 | 400 | 85 | 650 | 810 | 170 |1.060/1.350| 190 | 1.900|2.150 400
Einbauldnge (mm) | A 42 56 64 76 96 110 138
AuRendurchmesser (mm) | B/B, 32 43 56 66,5 82 102 136,5
Passungsldnge (mm) C 15 20 23 28 36 42 53
mggﬂfﬁrjgr?‘ésggrw W7 (mm) | Dz 6-16 8-24 12 -32 19 - 35 20 - 45 28 - 55 32-80

o e L CEEEr (mm) | De 14,2 19,2 26,2 29,2 36,2 46,2 60,5
Befestigungsschrauben (1SO 4762) 3x M3 6x M4 4x M5 8x M5 8x M6 8x M8 8x M10
Anzugsmoment (Nm) £ 2 3 6 7 12 35 55
Abstand (mm) F

Trégheitsmoment pro Nabe (107 kgm?) JI/JZ 0,004 0,015 0,05 0,1 0,3 0,85 9,2
Masse ca. (kg) 0,08 0,12 0,3 0,5 0,9 1,5 9,6
Standarddrehzahl (min) 20.000 19.000 14.000 13.000 10.000 9.000 4.000
Drehzahl gewuchtet max. (103min) 53 ‘ 63 ‘ 40 45 ‘ 60 ‘ 35 31 ‘ 31 ‘ 25 22 ‘ 26 ‘ 18 22 ‘ 26 ‘ 16 16 ‘ 17 ‘ 12 13 ‘ 13 ‘ 8

Informationen iiber stat. und dyn. Torsionssteife sowie max. mogliche Wellenverlagerung siehe Seite 72 + 73.

Modell

Serie

Sonderanfertigungen

Ausfiihrung Elastomerkranz

(z.B. eloxiert)

Bohrungs @ D1 H7

auf Anfrage moglich.

Bohrungs @ D2 H7

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkléren. Z.B. (EK6 / 60 / A/ 19 / 24 | XX)




MIT KONUSKLEMMRING
1.950 - 25.000 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

MODELL EK6

EIGENSCHAFTEN

» hohe Klemmkrafte
» sehr hohe Rundlaufgenauigkeit
» axial montierbar

MATERIAL

» Naben und Konusklemmring: GGG40

» Elastomerkranz: Verschleillfestes

Hochleistungs TPU

DESIGN

Zwei Kupplungsnaben (hohe Rundlauf-
genauigkeit) mit konkaven Klauen inklu-
sive Schrauben (Anzahl serienabhéngig)
und Abdriickgewinden. Elastomerkranz
besteht aus fiinf einzelnen Segmenten.

A
- F o F

[ I A Rt o
z. ‘ | ol o
o — — —+ — o
AS e | © S

n J@ = | 7 Elastomerkranz wahlweise

Ausfiihrung A/ B
c C E ISO 4762

A B A B

Informationen iiber stat. und dyn. Torsionssteife sowie max. moégliche Wellenverlagerung siehe Seite 72 + 73.

Modell

Serie

Sonderanfertigungen

Ausfiihrung Elastomerkranz

(z.B. eloxiert)

Bohrungs @ D1 H7

auf Anfrage moglich.

Bohrungs @ D2 H7

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Best

mit XX |

ichnen und ausfiihrlich erkliren. Z.B. (EK6 / 2500 / A / 50 / 80 / XX)

RW-KUPPLUNGEN.DE

Ausfiihrung (Elastomerkranz) A B

Nenndrehmoment (Nm) | T, 1.950 2.450 5.000 6.200 10.000 12.500 =

Max. Drehmoment (Nm) T i 3.900 4.900 10.000 12.400 20.000 25.000 E ﬁ

Einbauldnge (mm) | A 177 227 282 % o

AuRendurchmesser (mm) | B/B, 160/ 159 225/208 290/ 285 d 2

Passungslange (mm) C 70 90 112 8 ﬁ
=

mBgheh von & b1 @ H7 (mm) | i 40- 95 50 - 130 60 - 170

e e 80 s

Befestigungsschrauben (1SO 4762) 10x M10 10x M12 10x M16

Anzugsmoment (Nm) £ 60 100 160

Abstand (mm) F 51 66 80

Tragheitsmoment pro Nabe (10 kgm?) | J./J, 31,7 135,7 469,2

Masse ca. (kg) 15 35 73

Standarddrehzahl (min) 3.500 3.000 2.000

Drehzahl gewuchtet max. (10min) 10 ‘ 10 8 ‘ 8 6,5 ‘ 6,5

81
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SP6

High speed

MODELL SP6

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

HIGH-SPEED MIT KONUSKLEMMRING
60 - 1.350 Nm

EIGENSCHAFTEN

» sehr hohe Prazision
» sehr hohe Rundlaufgenauigkeit
» symmetrisch gefertigte Naben

MATERIAL

» Nabe: Hochfestes Aluminium, optional

Stahl

» Klemmkonus: Hochfestes Aluminium,

optional Stahl

» Elastomerkranz: Verschleillfestes
Hochleistungs TPU

DESIGN

Zwei hochprazise gefertigte
Kupplungsnaben mit Klemmkonus
(sehr hohe Rundlaufgenauigkeit),
konkaven Klauen inklusive Schrauben
(Anzahl serienabhingig) und Abdriick-
gewinden.

PASSUNGSSPIEL
Welle-Nabeverbindung
0,01 - 0,025 mm

@ D1H7

E ISO 4762

6010 30 450 |
A B A B A B A B

Elastomerkranz wahlweise

Ausfiihrung A / B

Ausfiihrung (Elastomerkranz)

Nenndrehmoment (Nm) | T, 60 75 160 200 325 405 530 660

Max. Drehmoment* (Nm) . 120 150 320 400 650 810 1.060 1.350
Einbauldnge (mm) A 64 78 80 ‘ 90 ‘ 100 114 110 ‘ 126 ‘ 140
AuBendurchmesser (mm) | B 55 65 80 102

Passungslinge (mm) C 23 30 30 ‘ 35 ‘ 40 45 42 ‘ 50 ‘ 57
a%*g‘ilc”hgf,‘i‘:{%";‘iisée[w (mm) | Pie* 14-32 19 - 38 20 - 48** 28 - 55
e o | ©
Nabenmaterial AL / Optional Stahl AL / Optional Stahl AL / Optional Stahl AL / Optional Stahl
Befestigungsschraube (ISO 4762) 4x M5 8x M5 8x M6 8x M8
Anzugsmoment (Nm) £ 6/6 717 7185 7.5/85 8,5/8,5 14 /14 25 /30
Trégheitsmoment pro Nabe (107 kgm?) J./J, | 0,06/0,15 | 0,08/0,20 | 0,16/0,38 | 0,18/0,44 | 0,20/0,50 0,52/1,29 1,33/3,31 |1,55/3,88 1,74/ 4,38
Masse ca. (kg) 0,25/0,62 | 0,32/0,78 | 0,46/1,10 | 0,53/1,30 | 0,60/ 1,43 1,00/ 2,41 1,70/4,00 {1,90/4,70 2,20/ 5,20
Standarddrehzahl (min-1) 28.000 26.000 26.000 18.000

Informationen iiber stat. und dyn. Torsionssteife sowie max. mogliche Wellenverlagerung siehe Seite 72 + 73.

* empfohlene Passungskombination H7/k6; H6/j5 (kurze Spindel); ab @55 G7/m6
** bis ¢ 48 moglich, Sonder, Konus ungeschlitzt

BESTELLBEISPIEL | SPs |10 |90 | A | 32 | 254 XX |

Modell

Serie

Einbauldnge

Special designation only

Ausfiihrung des Elastomerkranzes

(e.g. hub material steel).

Bohrungs @ D1 H7

Bohrungs @ D2 H7

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkléren. Z.B. (SP6 / 150 / 90 / A/ 32/ 25.4 | XX; XX)




MIT KONUSSPREIZDORN
EK7| 5~ 2150 nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN DESIGN

» fur Hohlwellenanbindungen Eine Klemmnabe (hohe Rundlaufgenau-
» kurze Bauweise igkeit) mit konkaven Klauen und einer
» spart Einbauraum & Kosten seitlichen Schraube. Ein Spreizdorn mit

Innenkonus und Schraube.
MATERIAL
» Nabe: Bis Serie 450 hochfestes
Aluminium, Serie 800 Stahl
> Spreizdorn + Innenkonus: Stahl
» Elastomerkranz: VerschleiBfestes
Hochleistungs TPU

A
G H E, IS0 4762
b E, 1SO 4762
AU
5 [ H N =
o O =k —— 5 J -
S S S
C C Elastomerkranz wahlweise
: 2 PFN DIN 6885 Ausfihrung A/ B/ C

auf Wunsch moglich

MODELL EK7
SERE_ | 510 | 20 60 150 | 300 450 __ 800 |
A B C A B C A B C A B C A B C A B C A B C A B C

Ausfiihrung (Elastomerkranz)

Nenndrehmoment (Nm) | T, | 9 | 12| 2 125/ 16 4 17 |21 | 6 60 | 75 | 20 | 160|200 | 42 325|405 84 530|660 | 95 | 950 1.100 240

Max. Drehmoment* (Nm) [T, | 18 | 24| 4 | 25|32 6 34|42 | 12 120 150| 35 |320|400 | 85 650 | 810 | 170 1.060/1.350| 190 |1.9002.150 400

Einbauldnge (mm) | A 22 28 40 46 51 68 76 94

AuBendurchmesser (mm) | B 25 32 42 56 66,5 82 102 136,5

S"gﬁg‘u%‘grfmisser (mm) | Bs 25 32 445 57 68 85 105 139 E x
Passungsldnge (mm) | C, 8 10,3 17 20 21 31 34 46 E =
Zapfenlinge (mm) | C, 12 20 25 27 32 45 55 60 = 3;
i%l’ui”c"hgiiﬂ’%ﬂ?éeﬁy (mm) | D: 4 bis 12,7 5 bis 16 8 bis 25 12 bis 32 19 bis 36 20 bis 45 28 bis 60 35 bis 80 é g
fnaggfﬁgﬁ‘:,’g;‘raegf:&) 17 (mm) | D 10 bis 16 13 bis 25 14 bis 30 23 bis 38 26 bis 42 38 bis 60 42 bis 70 42 bis 80 =
(l\glaaﬁtgmzrr\frl:;]cgmesser (mm) | De 10,2 14,2 19,2 26,2 29,2 36,2 46,2 60,5

Befestigungsschraube (ISO 4762) z M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16

Anzugsdrehmoment (Nm) * 2 4 8 15 35 70 120 290

Befestigungsschraube (ISO 4762) 2 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M16

Anzugsdrehmoment (Nm) 2 4 9 12 32 60 110 240 300

Mittenabstand (mm) | F 8 10,5 15,5 21 24 29 38 50,5

Abstand (mm) | G 4 5 8,5 10 11 15 17,5 23

Lange (mm) | H 7 7 10 11 16 20 27 27

Trégheitsmoment D, (1072 kgm?) d, 0,002 0,003 0,01 0,04 0,08 0,3 0,66 8

Tragheitsmoment D, (107 kgm?) J, 0,002 0,01 0,04 0,1 0,2 1 2,6 9

Masse ca. (kg) 0,04 0,05 0,12 03 0,5 0,9 15 7,6

Standarddrehzahl (min-?) 15.000 13.000 12.500 11.000 10.000 9.000 8.000 4.000

Drehzahl gewuchtet max. (10°min™%) 57 | 65 43 |53 63 40 |45 |60 |35 |31[31 |25 22 26|18 22|26 16|16 |17 |12 |13 13| 8

Informationen iiber stat. und dyn. Torsionssteife sowie max. mogliche Wellenverlagerung siehe Seite 72 + 73.
* Maximal iibertragbares Drehmoment der Klemmnabe (Nm) in Abhangigkeit des Bohrungsdurchmessers siehe EKL Seite 68)

Modell

Serie

Sond ferti
anfertigung:

Ausfiihrung des Elastomerkranzes (z.B. feingewuchtet)
Bohrungs @ D1 H7 auf Anfrage moglich.
Zapfen @ D2 h7
Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkldren. Z.B. (EK7 / 20/ A/ 24/ 19 | XX)
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EKZ

MODELL EKZ

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

KARDANISCHES ZWISCHENSTUCK
0,5 -2.150 Nm

EIGENSCHAFTEN

» hoher Lateralversatz
» montagefreundlich
» kombinierbar

MATERIAL

» Zwischenstiick: Hochfestes Aluminium

» Elastomerkranz: Verschleillfestes
Hochleistungs TPU

DESIGN

Ein Zwischenstiick (hohe Rundlauf-
genauigkeit) mit konkaven Klauen.
Zwei spielfreie Elastomerkranze.

51020 60| 150 300 | 450 800
A/B  C|A B|C A B|C|A B C|A| B | C|A B cC | A B C A B C

Elastomerkranz wahlweise
Ausfithrung A/ B/ C

Ausfiihrung (Elastomerkranz) A | B | C

Nenndrehmoment (Nm) Tw | 2 [24/05] 9 |12 | 2 |125/16 | 4 (17 |21 | 6 |60 75| 20 160|200 42 |325 405| 84 | 530|660 95 | 950 1.100| 240
Max. Drehmoment (Nm) Tewc| 4 (48| 1 18124 4 |25 32| 6 |34 |42 |12 120|150 35 |320 400 | 85 650 810|170 |1.0601.350 190 |1.900|2.150 400
Einbaulange (mm) | A 20 26 30 39 48 53 62 86 81
AuBendurchmesser (mm) B 16 25 32 42 56 66,5 82 102 136,5
Nabenlénge (mm) | C 9 9 9 10 16 18 20 40 25
Innendurchmesser (mm) | D 9 15 18 25 32 38 45 60 80
?gfa"s'tg‘r:‘:’r‘fr”;:z")’"esser ) | Ox 6.2 102 142 19,2 26,2 29,2 36,2 462 60,5
e (10 )| | 0.0001 0,0005 0,002 0,008 0,03 0,05 01 06 11
Masse ca. (kg) 0,007 0,02 0,04 0,09 0,21 0,33 0,58 1,38 2,09
Standarddrehzahl (min-?) 15.000 15.000 13.000 12.500 11.000 10.000 9.000 8.000 4.000

Informationen iiber stat. und dyn. Torsionssteife sowie max. mégliche Wellenverlagerung siehe Seite 72 + 73.

Modell

Sonderanfertigungen

Serie

(z.B. eloxiert)

Ausfiihrung der Elastomerkranze

auf Anfrage moglich.

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Best

Il mit XX |

ichnen und ausfiihrlich erkldren. Z.B. (EKZ / 60 / A / XX)

AUSFUHRUNGSVARIANTEN

EK1

EK2

EK6

EK7




MODELL EK4

FUR KONISCHE WELLENENDEN
20 - 150 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN

» fur konische Wellenenden

> kurze Bauweise
» montagefreunldich

MATERIAL

DESIGN
Eine Klemmnabe (hohe Rundlaufgenau-

igkeit) mit konkaven Klauen und einer
seitlichen Schraube. Ein Konusnabe mit
Scheibenfedernut nach Kundenwunsch.

» Nabe: Hochfestes Aluminium

» Klemmkonus: Stahl

» Elastomerkranz: Verschleilfestes

Hochleistungs TPU

A Konusstirnseite

?Bs

?C, | Konus 1:10

ISO 4762 F

PFN DIN 6885

auf Wunsch moglich

. Elastomerkranz wahlweise
Ausfiihrung A/ B/ C

SERIE 20 60 150

Ausfiihrung (Elastomerkranz) A B C A B C A B C
Nenndrehmoment (Nm) | T 17 21 6 60 75 20 160 200 42
Max. Drehmoment* (Nm) - 34 42 12 120 150 35 320 400 85
Einbauldnge bis

Konusstirnseite (mm) & 42 50 57
AuBendurchmesser

Klemmnabe (mm) B, 42 56 66,5
AuBendurchmesser

Konusnabe (mm) B, 20 28 30
AuBendurchmesser

Schraubenkopf (mm) Bs 44,5 57 68

Passungslidnge (mm) | C, 25 30 35
Innenkonuslinge (mm) | C, 15 27 28
Bohrungsdurchmesser i o .

moglich von @ bis @ H7 (mm) D, 8-25 12-32 15-36
Konusdurchmesser

moglich von @ bis @ (mm) D, 1 16 16

Max. Innendurchmesser

(Elastomerkranz) (mm) D 19,2 262 292
Befestigungsschraube (ISO 4762) = M5 M6 M8
Anzugsdrehmoment (Nm) ! 8 15 35

Mittenabstand (mm) . 15,5 21 24

Abstand (mm) | 8,5 10 12

Lénge (mm) | H 9,5 21 19
Standarddrehzahl (min™) 12.500 11.000 10.000

Drehzahl gewuchtet max. (10%min-?) 45 60 35 31 31 25 22 26 18

Informationen iiber stat. und dyn. Torsionssteife sowie max. mdégliche Wellenverlagerung siehe Seite 72 + 73.
* Maximal libertragbares Drehmoment der Klemmnabe in Abhangigkeit des Bohrungsdurchmessers

Modell

Serie

Ausfiithrung des Elastomerkranzes

Sonderanfertigungen
(z.B. feingewuchtet)

Bohrungs @ D1 H7

auf Anfrage moglich.

Konusangabe / @ D2

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkliren. Z.B. (EK4 / 20 / A [ 24 | XX)
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TX1

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

ECOLIGHT® MIT PASSFEDERVERBINDUNG
0,5-810 Nm

EIGENSCHAFTEN

> geringes Massentragheitsmoment
> spielarm

» korrosionsbestandig

DESIGN

Zwei Kupplungsnaben mit konkaven
Klauen und je einer Stellschraube.
Von -20° bis +100°C einsatzfahig.

MATERIAL

» Naben: Extrem steifer, faserverstark-
ter Hochleistungskunststoff

» Elastomerkranz: VerschleiRfestes
Hochleistungs TPU

?B

/
@ DlHH

7

balliger Elastomerkranz
fiir hohe Versatze

Elastomerkranz wahlweise

E ISO 4029 PFN DIN 6885

vernickelt

Ausfiihrung A/ B/ C

MODELL TX1
lSERE | 2 0 | 26 150 | 300 |

Elastomerkranz A B C
Nenndrehmoment (Nm) . 2,4 05 | 12,5 16 4 17 21 6 60 75 20 160 | 200 42 325 | 405 84
Max. Drehmoment (Nm) . 4 4,8 1 25 32 6 34 42 12 120 150 35 320 400 85 650 810 170
Einbaulédnge (mm) A 20 35 66 78 90 114
AuRendurchmesser (mm) B 17 32 42 56 66,5 82
Passungslénge (mm) | C 6.5 12 25 30 35 45
Bohrungsdurchmesser _ N _ _ _ _
TS D ) D 5-8 6-16 10 - 24 16 - 30 19 - 38 20 - 45
Max. Innendurchmesser D 6.2 14,2 19,2 27,2 30,2 38,2
(Elastomerkranz) (mm) 3
Klemmschraube
(ISO 4029) ~Nm) | g M3 M3 M4 M5 M6 M6
Anzugsmoment max. (Nm) 0,8 0,8 1,5 3 6 6
Breite Elastomerkranz (mm) F 5 9,5 12 14 15 18
Abstand (mm) G 3 3,5 4 6 7 7
Tragheitsmoment pro Nabe ) 1,9 1,4 10 30 70 180
(kgmz) 172
Masse ca. (g) 5,9 30 80 180 270 510
Drehzahl (min) 12.000 10.000 9.000 8.000 7.000 6.000
Stati.SChe . C 50 115 1,7 260 600 90 1140 | 2.500 | 520 |3.290 | 9.750 | 1.400 | 4.970 |10.600| 1.130 [12.400|1.8000| 1.280
Torsionssteife (Nm/rad) y
Dynamische

X - C. 100 230 35 541 | 1.650 | 224 | 2.540 | 4.440 | 876 | 7.940 |11.900| 1.350 13.400/29.300| 3.590 |23.700 40.400 6.090
Torsionssteife (Nm/rad) Tdyn
Lateral (mm) 0,08 | 0,06 0,2 0,2 0,17 0,2 0,2 0,2 022 | 0,22 0,22 | 0,25 | 0,25 | 0,25 | 0,28 | 0,28 | 0,28 0,3

Max.

Angular (Grad) Werte 1 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Axial (mm) +1 +1 +1,5 +1,5 *2 +2

Statische Torsionssteife bei 50% T, Dynamische Torsionssteife bei T,




BESCHREIBUNG DER BALLIGEN ELASTOMERKRANZE FUR ECOLIGHT® SERIE

verhaltnismaBige
Ausfiihrung Shorehérte Werkstoff B Temperaturbereich Eigenschaften
Dampfung (1))

98 Sh A 04-05 -30°C bis +100°C gute Dampfung

B 64 Sh D grin TPU 0,3-0,45 -30°C bis +100°C hohe Torsionssteife

C 80Sh A gelb TPU 03-04 -30°C bis +100°C sehr gute Dampfung
FUNKTION
Das Ausgleichselement der Elastomerkupplung ist der Elas- Die ballige Geometrie des Elastomerkranzes ermdglicht
tomerkranz. Dieser Ubertragt das Drehmoment schwin- einen hohen Ausgleich von Versatzen. Mit der Ecolight-
gungsdampfend. Der Elastomerkranz bestimmt maRgebend Kupplung kann der gesamte Antriebsstrang, durch un-
die Eigenschaften der gesamten Kupplung bzw. des gesam- terschiedliche Shoreharten des Elastomerkranzes, dreh-
ten Antriebsstranges. schwingungsmaRig optimiert werden.

BOHRUNGSDURCHMESSER ABHANGIG VON INNENKONTUR

| see | 2. 0 2 60 150 30 |

ﬁﬁ Kontur | ohne _ _ _ - -
von @ bis @ Kontur 6-12,9 10 - 14,9 16 - 20,9 19-26,9 20-289

@ﬂ "f::t;'b'i's o hne 13-16 15-19,9 21-25,9 27 - 33,9 29 - 38,9
5

onturdl ohne 20-24 26 - 30 34 - 38 39-45

@ von @ bis @ Kontur

Bohrungs @ D1 H8 auf Anfrage moglich.

Bohrungs @ D2 H8
Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkldren. Z.B. (TX1/ 60/ A/ 20/ 24 | XX)

Modell x
Seri Sonderanfertigungen :
Ausfiihrung Elastomerkranz (z.B. ATEX) (72}
b4
w
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SL

SPIELFREIE SICHERHEITSKUPPLUNGEN
0,1-2.800 Nm

RIW

AUGMENTED
REALITY

=
Optional: UEJ ‘7')
ALLGEMEINE ANGABEN Cey A=
R+W-SICHERHEITSKUPPLUNGEN: frel EE
O wn

=

LEBENSDAUER SONDERLOSUNGEN

Bei Beachtung der technischen Hinweise sind die Wie andere Passungen, Passfedernuten, Sondermaterial,
Kupplungen lebensdauerfest und wartungsfrei. Balge und ATEX-Ausfiihrungen sind kurzfristig moglich.

PASSUNGSSPIEL ATEX (Optional)

Welle-Nabeverbindung 0,01 - 0,05 mm Fiir den Einsatz in Explosionsschutzbereichen
fir die Gefahrenzonen 1/21 und 2/22 besitzen die
Sicherheitskupplungen eine Zulassung nach Richtlinie
94/9/EG.

RW-KUPPLUNGEN.DE
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SK

ES

SPIELFREIE SICHERHEITSKUPPLUNGEN

0,1-2.800 Nm

MODELLE

EIGENSCHAFTEN

SK1

mit Konusklemmverbindung
oder Klemmring fiir indirekte
Antriebe von 0,1 - 2.800 Nm

» integrierte Lagerung fir Zahn-
riemenscheibe oder Kettenrad

» kompakte einfache Bauweise

» Drehmoment stufenlos einstellbar

Seite 98-99

SKP

mit Passfederverbindung
fiir indirekte Antriebe
von 0,1 - 2.800 Nm

» integrierte Lagerung fir Zahn-
riemenscheibe oder Kettenrad

» kompakte einfache Bauweise

» Drehmoment stufenlos einstellbar

Seite 100-101

SKN

mit Klemmringverbindung
fiir indirekte Antriebe
von 5 - 1.800 Nm

» integrierte Lagerung fir Zahn-
riemenscheibe oder Kettenrad

» kompakte einfache Bauweise

» Drehmoment stufenlos einstellbar

Seite 102-103

SK2

mit Klemmnaben
fiir direkte Antriebe
von 0,1 - 1.800 Nm

» montagefreundlich
» Ausgleich von Fluchtungsfehlern
» Drehmoment stufenlos einstellbar

Seite 104




MODELLE EIGENSCHAFTEN

mit Konusklemmverbindungen Seite 105
SK3 fiir direkte Antriebe

von 5 - 2.800 Nm

» hohe Klemmkrafte

» Ausgleich von Fluchtungsfehlern

» Drehmoment stufenlos einstellbar

mit Klemmnaben, steckbar Seite 106
SK5 fiir direkte Antriebe

von 0,1 - 850 Nm

» leichte Montage & Demontage

» elektrisch & thermisch isolierend

» Drehmoment stufenlos einstellbar

mit Klemmnaben, steckbar Seite 107
ES2 fiir direkte Antriebe

von 1 - 1.800 Nm

» schwingungsdampfend
» Ausgleich von Fluchtungsfehlern
» Drehmoment stufenlos einstellbar

RW-KUPPLUNGEN.DE

SK | ES | SL
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SL

ESL

SPIELFREIE SICHERHEITSKUPPLUNGEN TOROLIGHT®
1-700 Nm

MODELLE

EIGENSCHAFTEN

SLN

mit Klemmringverbindung
fiir indirekte Antriebe
von 10 - 700 Nm

> integrierte Lagerung

» kompakte einfache Bauweise

» Drehmoment stufenlos einstellbar
» niedriges Tragheitsmoment

Seite 109

SLP

mit Passfederverbindung
fiir indirekte Antriebe
von 10 - 700 Nm

> integrierte Lagerung

» kompakte einfache Bauweise

» Drehmoment stufenlos einstellbar
> niedriges Tragheitsmoment

Seite 110

SL2

mit Klemmnaben
fiir direkte Antriebe
von 10 - 400 Nm

» niedriges Tragheitsmoment
» Ausgleich von Fluchtungsfehlern
» Drehmoment stufenlos einstellbar

Seite 111

SLE

mit Klemmnaben, steckbar
fiir direkte Antriebe
von 10 - 700 Nm

» schwingungsdampfend

» Ausgleich von Fluchtungsfehlern
» Drehmoment stufenlos einstellbar
» niedriges Tragheitsmoment

Seite 112

ESL

—

mit Passfederverbindungen,
steckbar, fiir direkte Antriebe
von 1 - 150 Nm

> kostengiinstig
» durchrastend
» schwingungsdampfend

Seite 113

ZUBEHOR

Zubehor fiir
Sicherheitskupplungen

Seite 115-119




ALLGEMEINE INFORMATIONEN
SICHERHEITSKUPPLUNGEN

MOGLICHE FUNKTIONSSYSTEME
SICHERHEITSKUPPLUNGEN

WINKELSYNCHRON

Standardversion

» nach Beseitigung der Uberlast rastet die Kupplung nach
exakt 360° ein und ist wieder betriebsbereit

» Gewahrleistung der Synchronitat durch bewahrtes Prinzip

» Schaltsignal bei Uberlast

DURCHRASTEND 60°

» nach Beseitigung der Uberlast rastet die Kupplung automatisch an der
direkt folgenden Kugelausnehmung ein und ist wieder betriebsbereit
» sofortige Verfligharkeit der Maschine oder Anlage nach Wegfall
der Uberbelastung
» Schaltsignal bei Uberlast
» Einrastung nach 30, 45, 90 und 120 Winkelgraden optional

FREISCHALTEND

» im Uberlastfall dauernde Trennung der An- und Abtriebseite

> Feder springt komplett um

» Schaltsignal bei Uberlast

> keine Restreibung

» Schwungmassen laufen frei aus

» Kupplung wird manuell wieder in Eingriff gebracht
(Wiedereinrastung alle 60°); andere Einrastpunkte auf Anfrage

» Einsatz z.B. fiir Applikationen mit hohen Drehzahlen

SK | ES | SL

Tellerfederlage
im ausgerasteten
Zustand

=
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Hinweis: Kupplung manuell ausriickbar. Bitte Riicksprache mit R+W

GESPERRT

» Drehmomenten-Messkupplung

» im Uberlastfall keine oder begrenzte Trennung
von An- und Abtrieb

» automatisches Einrasten nach Drehmomentabfall

» Gewabhrleistung der Lastsicherung

» Schaltsignal bei Uberlast

> Einsatz z.B. an Pressen oder Lasthebezeugen

Verdrehwinkel
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ALLGEMEINE INFORMATIONEN

SICHERHEITSKUPPLUNGEN

WINKELSYNCHRON
DURCHRASTEND
GESPERRT

Das Wiedereinrasten
darf nur bei geringer
Drehzahl erfolgen.

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

R+W-Sicherheitskupplungen arbeiten als federbelastete
Formschlusskupplungen. Sie schiitzen Bauteile (Motore,
Getriebe, Spindeln) vor Schaden, die z.B. durch Blockieren
oder Uberlastung hervorgerufen werden.

» Die Drehmomentiibertragung erfolgt spielfrei tiber gehar-
tete Kugeln (4), die am Umfang in konischen Ansenkun-
gen (5) angeordnet sind.

» Die Kugeln werden (iber einen Schaltring (3) von den Tel-
lerfedern (2) in diese Ansenkungen gedriickt.

» Das Ausriickmoment ist iiber die Einstellmutter (1) stu-
fenlos einstellbar.

» Bei Uberlast bewegt sich der Schaltring (3) durch das
Durchdriicken der Tellerfedern (2) nach hinten weg. An-
und Abtriebsseite sind drehmomentfrei getrennt.

» Durch den axialen Weg des Schaltringes (3) wird der me-
chanische Endschalter oder Niherungsinitiator (6) akti-
viert und der Antrieb abgeschaltet.

FUNKTION DES SICHERHEITSTEILS

SK SL | |ES2

WINKELSYNCHRON /DURCHRASTEND

Bei diesen Ausfiihrungen wird die Tellerfeder im aus-
gerasteten Zustand so weit durchgedriickt bis die Fe-
der auf einen sehr geringen Wert zuriickféllt. Die geringe
Restkraft der Feder reicht aus, um die Kupplung wieder
zum Einkuppeln zu bringen.

SK | | ES2

GESPERRT

Bei der gesperrten Ausfiihrung verdrehen sich An- und Ab-
triebsseite nur einige Winkelgrade, um den Schaltweg des
Schaltrings zu erméglichen (siehe Seite 85).

3 Schaltweg

@p

eingerastet

® konische Ansenkungen

(® Endschalter

@ Einstellmutter
@ Federn

® Schaltring
@ Rastkugeln




ALLGEMEINE INFORMATIONEN
SICHERHEITSKUPPLUNGEN

FREISCHALTEND

Das Wiedereinrasten
darf nur im Stillstand
erfolgen.

FUNKTION DES SICHERHEITSTEILS

SK || ES2

FREISCHALTEND

Bei der Freischaltausfiihrung springt die Feder komplett
um und zieht dabei den Schaltring von den Kugeln weg (7).
Die Kupplung lauft jetzt ohne Verbindung der An- und Ab-
triebsseite frei durch.

» Die Wiedereinrastung erfolgt nicht selbststandig,
sie muss manuell erfolgen (siehe Abbildungen rechts).

SICHERHEITSTEILE DER MODELLE M g
SK UND ES2 SIND BAUGLEICH [ o\ o W

Q
s

Eindriickkraft (E)

Miie e

Die R+W-Sicherheitskupplung kann an 6 Punkten inner- ﬁ
halb einer Umdrehung mit geringer Eindriickkraft wieder ’g” i_

eingerastet werden. Die Markierungen der Einrastposition

e

i
ol
i
i
Hi
i
all
ST
\

J
77
Q

M
&
:

(8) auf der R+W-Sicherheitskupplung miissen iberein- =

ander stehen. “ e 4 ::el o——
Ab Serie 60 kann das Einrasten der SK und ES2-Baureihe E> g chraubendreher)
auch mit 2x Hebeln, die an einer Freidrehung der Einstell- J

mutter abgestiitzt werden, erfolgen. Als Hebel konnen bis Serie 60 ab Serie 60

auch 2x Schraubendreher verwendet werden (Abbildung
oben rechts)
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ALLGEMEINE INFORMATIONEN
SICHERHEITSKUPPLUNGEN

VERHALTEN UND CHARAKTERISTIK

FEDERPAKET

Sicherheitskupplungen der Firma R+W arbeiten aus-
schlieBlich mit einer fiir diese Anwendung entwickelten
Tellerfeder mit spezieller Kennlinie (1). Diese Kennlinie
bewirkt bei Ansprechen der Kupplung (2) ein sofortiges
Abfallen des Ausriickmoments (3) und eine Unterbre-
chung des Kraftflusses.

Nach dem Ausrastvorgang fallt die Federkraft der Teller-
feder auf einen niedrigeren Wert. Dieser Vorteil garan-
tiert kiirzeste Schaltzeiten (1-3 msec.), geringen Ver-
schleiB und sehr niedrige Restreibung (zwischen 2-5 %).

WICHTIG!

R+W-Sicherheitskupplungen haben Tellerfedern mit
einer speziellen Federcharakteristik. Der Betriebsbe-
reich fiir das Ausriickmoment min. - max. liegt auf dem
abfallenden Ast der Tellerfederkennlinie und darf nicht
unter- bzw. iiberschritten werden. Der Schaltweg ist
abhangig vom Einstellbereich.

DREHZAHL

Die Lebensdauer der Sicherheitskupplungen wird im
Wesentlichen durch die Ausrastdrehzahl und Rastdauer
bestimmt.

VERSCHLEISS

Im eingekuppelten Betriebszustand tritt kein Verschleil
auf. Im Stérungsfall muss der Antrieb lber einen me-
chanischen Endschalter oder Naherungsinitiator sofort
stillgesetzt werden.

WARTUNG

Da die Sicherheitskupplungen im eingerasteten Zustand
keinem Verschleil unterliegen, ist eine Wartung nicht
erforderlich. Die Formschlussverbindungen sind lebens-
dauergeschmiert.

Federcharakteristik
spezielle Federkennlinie

‘ Ty Max Einstellbereich ~ Schaltweg

g
T Min @
AN
—
Federweg
Ausriickverhalten

Drehmoment (Nm)

eingestelltes
Ausriickmoment

Storfall

A

ohne Sicherheits-
kupplung

mit konventionellen
Tellerfedern

mit R+W Tellerfedern

—

Schaltzeit (msec)

SICHERHEITSKUPPLUNG MIT

Abdichtung des Schaltrings

ABDICHTUNG (OPTION)
Vorteile der Abdichtung:

» Schutz vor flissigen Medien und Schmutz

» Kein Entweichen von Schmierfett

» Fir Anwendungen im Lebensmittelbereich
und Reinraumtechnik

Schaltweg
—————

1L
ol ‘

h ]

ausgerastet




ALLGEMEINE INFORMATIONEN
SICHERHEITSKUPPLUNGEN

RADIALLASTEN
SICHERHEITSKUPPLUNGEN

SK1 |[SKN || SKP || SLN || SLP

. . . L. . Abstand von - bis zusatzliche Lagerung
Die abgebildeten Modelle besitzen eine integrierte La- @

gerung (1) fir das Anbauteil (z.B. Zahnriemenscheibe,
Kettenrad usw.). Zu beachten ist die max. Radialkraft
(2), siehe Tabelle.

Wenn das MaR (S) eingehalten wird, ist die Krafteinlei-
tung zwischen beiden Kugeln gegeben. Auf eine sepa-
rate Lagerung kann verzichtet werden.

Fur versetzten Anbau ist eine zusatzliche Lagerung vor-
zunehmen. Dies empfiehlt sich z.B. bei kleinem Durch-
messer oder extremer Breite des Anbauteiles.

Je nach Einbausituation eignen sich Kugel-, Nadel- oder
Gleitlager als Lagerung.

T N K N T Y N N T T

Riemenspannung max. (N) 1.400 | 1.800 | 2.300 | 3.000 | 3.500 | 4.500 | 5.600 | 8.000 {12.000/20.000

(S) von -bis (mm) 3-6 5-8 | 5-11 | 6-14 | 7-17 | 10-24 | 10-24|12-24 |12-26 | 12-28 | 16-38 | 16-42 | 20-50 | 28-60

SERIE SWISLP 0 | 60 | 10| 300

Riemenspannung max. (N) | 800 | 1.000 | 1.200 | 1.600
(S) von -bis (mm) 4-14 | 5-18 | 6-20 | 6-23

SK | ES | SL
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MIT KONUSKLEMMNABE
SK1 0,1 -2.800 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

MATERIAL

» Sicherheitsteil: Geharteter Stahl

» Klemmring Serie 1,5 - 10: Aluminium

» Konusklemmnabe Serie 15 - 2500:
Stahl

DESIGN

Serie 1,5 - 10 mit Klemmring und einer
seitlichen Schraube.

Serie 15 - 2500 mit Konusklemmnabe
und sechs Schrauben.

Sicherheitsteil: Federvorgespanntes
Kugelrastprinzip.
Von -30° bis +120°C einsatzfahig.

MOGLICHE FUNKTIONSSYSTEME

» W = Winkelsynchrone Einrastung
(Standard)

» D = Durchrastend

> G = Gesperrt

» F = Freischaltend

@W MINIATURAUSFUHRUNG | SERIE 1,5 - 10

Standard mit Klemmring

K Schaltweg siehe Tabelle
H ‘ J Bohrung fiir
H Hakenschlissel
]
i | \
g = - 2q i S é
w|w| O O == b =t 0| Of @
ASH IR SRR ST R S i | |l 8 &
AR
T
N ]
R versetzt
- >
ISO 4762 | M gezeichnet
Passfedernut als L c
Sonder moglich
AlAF

AUSFUHRUNG | SERIE 15 - 2.500

Standard mit Konusklemmnabe

@B/B* K
iT<i
Bohrung fiir H J Schaltweg
I—
Hakenschliissel | tief |<siehe Tabelle
— I‘
o |
o a=eril]
3] = L 3 5 - =
C) w| w| O| O - o |— ——¢ - o
S RS S S S S | ; ” S
|
| =
Hrih
‘ i
i

Abdriickgewinde

N ISO 4762




MODELL SK1
‘ MINIATURAUSFUHRUNG ‘
m 15 | 2 | 45| 10 | 15 | 30 | 60 | 150 | 200 | 300 | 500 | 800 | 1500 | 2500

e T 0,1-0,6 | 0,2-1,5 | 1-3 2-6 152'_1255 150'_2300 10-30 | 20-70 633)_’19600 100-200 | 80-200 |400-650 | 600-800 |1.500-2.000
von = bis {ca. Werte) (Nm) | T, | 04-1 | 0522 | 2-45 | 412 | 070 | O0TC | 25-80 | 45-150 | /) 1150-240 | 200-350 |500-800 | 700-1.200 2.000-2.500
08-2 1535 3-7 7-18 | 5. 00 | cooq0p | 5O-115 | 80-225 | 52 ™ 01220-440 | 320-650 | 650-950 1.000-1.800|2.300-2.800
Einstellbereich 0,3-0,8 | 0,2-1 2-5 8-20 | 10-30 | 20-60 | 80-140 |120-180 50-150 |200-400 1.000-1.250 1.400-2.200
von - bis (ca.Werte), (Nm) | T, | oder oder | 2,5-4,5  4-10 7-15 oder 20-40 | 40-80 oder |160-300 100-300 oder oder oder
Freischaltend 0,6-1,3 | 0,7-2 8-15 16-30 | 30-60 | 80-150 |130-200 | 300-450 | 250-500 | 450-850 |1.250-1.500 1.800-2.700
Gesamtlange (mm) | A | 23 28 32 39 40 50 54 58 63 70 84 95 109 146
GesamiknEe, mm)| A° | 23 28 32 39 40 50 54 58 66 73 88 95 117 152
Freischaltend
Schaltring @ (mm) | B 23 29 35 45 55 65 73 92 99 120 135 152 174 242
Selielilig () (mm) | B | 24 32 4 51,5 62 70 83 98 117 132 155 177 187 258
Freischaltend
Passungslinge (mm) | C 7 8 11 11 19 22 27,5 32 32 41 i) 49 61 80
Bohrungsdurchmesser ()| b | 48 | 4-12 | 5-14 = 6-20 @ 8-22 | 12-22 | 12-29 | 15-37 @ 20-44 | 25-56 | 25-56 | 30-60 = 35-70 | 50-100
von @ bis @ H7
ey (mm) | E 14 22 25 34 40 47 55 68 75 82 90 100 125 168
durchmesser h7
Ledlitels (mm) | F 22 28 35 43 47 54 63 78 85 98 110 120 148 202
durchmesser +0,2
e mm)| 6 | 26 32 40 50 53 63 72 87 98 112 | 128 | 140 165 240
durchmesser -0,2
Gewinde H 4xM2 | 4xM2,5 | 6xM2,5 | 6xM3 6xM4 6xM5 6xM5 6xM6 6xM6 6xM8 6xM8 6xM10 6xM12 6xM16
Gewindelange (mm) | | 3 4 4 5 6 8 9 10 10 10 12 15 16 24
AR (mm) | J 2,5 3,5 5 8 3 5 5 5 5 6 9 10 13,5 20
lange -0,2
Abstand (mm) | K 5 6 8 11 8 11 11 12 12 15 21 19 25 34
Abstand (mm) | L 11 15 17 22 27 35 37 39 44 47 59 67 82 112
fansiand (mm)| LF | 11,5 16 18 24 27 37 39 415 47 51,5 68 75 94 120
Freischaltend
Abstand M| 35 4 5 5
Schrauben 1SO 4762 1xM2,5 | 1xM3 | 1xM4 | 1xM4 | 6xM4 | 6xM5 | 6xM5 | 6xM6 | 6xM6 | 6xM8 | 6xM8 | 6xM10 | 6xM12 | 6xM16
N
Anzugsmoment (Nm) 1 2 4 4,5 4 6 8 12 14 18 25 40 70 120
Klemmring @ (mm) | O 20 25 32 40
Durchmesser (mm) | O, 13 18 21 30 35 42 49 62 67 75 84 91 112 154
Durchmesser h7 (mm) | O, 11 14 17 24 27 32 39 50 55 65 72 75 92 128
Mittenabstand (mm) | P 6,5 8 10 15
Abstand (mm) | R 1 13 1,5 1,5 2,5 2,5 2,5 2,5 3 3 4 4 45 6
Tragheitsmoment ~ (10°kgm?) | J, | 0,01 | 002 | 005 & 007 | 015 | 025 | 050 | 160 | 270 | 520 8,6 20 31,5 210 =
Eall7))
Masse ca. (kg) 0,03 | 0065 | 012 | 0,22 0,4 07 1,0 13 2,0 3,0 4,0 55 10 28 E —
(7}
-
Schaltweg (mm) 0,7 08 08 1.2 1,5 1,5 1,7 1,9 2,2 2.2 2.2 2.2 3,0 3,0 e
Qv
AF, BF, LF = Freischaltausfiihrung g (7]

BESTELLBEISPIEL | _Sk1 | 10w | 1 4 | 26 | X

Modell

Serie

Funktionssystem Sonderanfertigungen
(z.B. Edelstahl)

Bohrungs @ D1 H7 auf Anfrage moglich.

Ausriickmoment Nm

Einstellbereich Nm

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkldren. Z.B. (SK1/10 / W / 14/ 4 2-6 | XX)
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MIT PASSFEDERVERBINDUNG
SKP 0,1 -2.800 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

MATERIAL MOGLICHE FUNKTIONSSYSTEME

» Sicherheitsteil: Geharteter Stahl » W = Winkelsynchrone Einrastung
(Standard)

DESIGN » D = Durchrastend

Mit Passfedernut nach DIN 6885 oder > G = Gesperrt

mit Zollabmessungen. Sicherheitsteil: » F = Freischaltend

Federvorgespanntes Kugelrastprinzip.
Von -30" bis +120°C einsatzfahig.

MINIATURAUSFUHRUNG | SERIE 1,5 - 10

Standard mit Passfederverbindung

K Schaltweg siehe Tabelle oG
J Bohrung fiir
H 1 Hakenschliissel
— 1
1
i
I )
i e} e 5 = o
w o - |71 )
S
1S3 IS 4 Sy o
|
|
R
| ——
|
Passfeder
L/L* DIN 6885
A/AF

AUSFUHRUNG | SERIE 15 - 2.500

Standard mit Passfederverbindung

K

Schaltweg siehe Tabelle DG
H J r Bohrung fiir
| tief : Hakenschliissel
—o O
L/ PRGN \
= e N g =)
wl ol of s o =@ - ‘ ' )
|
|
y /NN
R
L/LF Passfeder
DIN 6885
A/AF

100



MODELL SKP
MINIATURAUSFUHRUNG
mnmmmmmmm

et e = 0,1-0,6 | 0,2-1,5 2-6 152 1255 150 2300 10-30 | 20-70 6300 19600 100-200 | 80-200 | 400-650 | 600-800 |1.500-2.000
bis (ca. Werte) (Nm) | T, | 04-1 | 05-2,2 2 4,5 4-12 | 5070 Soeo | 25780 45-150 | b 150-240 200-350 500-800  700-1.200 12.000-2.500
0,8-2 | 1,5-35 3-7 7-18 | 350 | 20100 | 50-115 | 80-225 51T 01220-440 320-650 650-950 1.000-1.800|2.300-2.800
Einstellbereich 0,3-08 | 02-1 2-5 8-20 | 10-30 | 20-60 | 80-140 120-180| 50-150 |200-400 1.000-1.250|1.400-2.200
von - bis (ca.Werte), (Nm) | T, | oder oder | 25-45 4-10 | 7-15 oder | 20-40 | 40-80 | oder |160-300 100-300 oder oder oder
Freischaltend 0,6-13 | 0,7-2 8-15 16-30 | 30-60 | 80-150 '130-200|300-450 250-400  450-850 1.250-1.500 1.800-2.700
Gesamtlinge A (mm) A | 155 20 22 28 34 43 46 48,5 54 57 71,5 80 99 135
Gesmmige, (mm)| A* | 155 | 20 2 28 34 43 46 | 485 | 57 60 75 91 110 141
Freischaltend
Schaltring @ (mm) | B 23 29 35 45 55 65 73 92 99 120 135 152 174 242
Schalting\: (mm) | BF | 24 32 2 51,5 62 70 83 98 117 | 132 | 155 | 177 187 258
Freischaltend
Bohrungs-
durchmesser (mm) D | 4-8% | 4-10% @ 4-12* | 4-16*  8-18 | 12-254 | 12-28 | 15-38 | 20-42 | 25-50 | 25-58 | 30-60 | 35-73 50-98
von @ bis @ H7
Bohrungsdurch-
messer mit PFN nach (mm) | D - - - 16-18 | 18-20 | 25,4-27 = 28-30 | 38-40 | 42-44 | 50-52 | 58-60 | 60-63 | 73-75 | 98-100
DIN 6885-3 (flach)
AT (mm) | E 14 22 25 34 40 47 55 68 75 82 90 100 125 168
durchmesser h7
Ledlilels: (mm) | F 22 28 35 43 47 54 63 78 85 98 110 120 148 202
durchmesser +0,2
R mm)| G | 26 32 40 50 53 63 72 87 98 112 | 128 | 140 165 240
durchmesser -0,2
Gewinde H 4xM2 | 4xM2,5 | 6xM2,5 | 6xM3 6xM4 6xM5 6xM5 6xM6 6xM6 6xM8 6xM8 | 6xM10 6xM12 6xM16
Gewindelinge (mm) | | 3 4 4 5 6 8 9 10 10 10 12 15 16 24
ARG mm)| J | 25 3,5 5 8 3 5 5 5 5 6 9 10 135 20
lange -0,2
Abstand (mm) | K 5 6 8 11 8 11 11 12 12 15 21 19 25 34
Abstand (mm) | L 11 15 17 22 27 35 37 39 44 47 59 67 82 112
AT (mm)| LF | 11,5 16 18 24 27 37 39 41,5 47 51,5 68 75 94 120
Freischaltend
Durchmesser (mm) | O 13 18 21 30 35 42 49 62 67 75 84 91 112 154
Durchmesser h7 (mm) | O, 11 14 17 24 27 32 39 50 55 65 72 75 92 128
Abstand (mm) | R 1 13 1,5 1,5 2,5 2,5 2,5 2,5 3 3 4 4 45 6
Tragheitsmoment  (10%kgm?) | J, | 001 | 0,02 0,05 0,07 0,15 0,25 0,50 1,60 | 270 | 520 8,6 20 31,5 210
Masse ca. (kg) 0,03 | 0065 | 0,12 0,22 0,4 0,7 1,0 1,3 2,0 3,0 4,0 55 10 28
Schaltweg (mm) 0,7 0,8 0,8 1.2 1,5 1,5 1,7 1,9 2,2 2,2 2,2 2.2 3,0 3,0
AF, Bf, L = Freischaltausfiihrung * PFN erst ab 6 mm moglich.
=
Nab tbreite b’s° I-IIJ 17;
abennu
PASSFEDERNUT NACH DIN 6885 (R+W STANDARD) —_— = )
x wn
b dber 6 | 8 |10 12 |17 | 22 30 | 38 44 | 50 58 | 65 75 | 85 95 S ~ — w
1 8 | 10 | 12 17 | 22 | 30 | 38 | 44 | 50 58 | 65 | 75 | 85 | 95 | 110 N + t - o
o b4
b 2 3 04| 5 6 | 8 | 10 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 25 | 28 \T\ § g wn
2
h 2 3 4 | 5 6 7 8 | 8 9 |10 | 11 12 14 | 14 | 16 a
Q2 a
t, 1218 (25| 3 |35 4 | 5 5 55| 6 7 175 9 9 | 10 2 5
“:'; ©
c ()
7 711 | 14|18 23|28 33333338 43 44 49 54 54 64 S D 5
s - T
Nuten mit Zollabmessungen moglich =

BESTELLBEISPEL | _SKP_| 20w | 2 4 | 26 | xx |

Modell

Serie

Funktionssystem Sonderanfertigungen
(z.B. Edelstahl)

Bohrungs @ D1 H7 auf Anfrage moglich.

Ausriickmoment Nm

Einstellbereich Nm

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkléren. Z.B. (SKP /10 / W / 14 / 4 [ 2-6 | XX)
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SKN

MIT KLEMMRING
5-1.800 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

MATERIAL

» Sicherheitsteil: Geharteter Stahl

» Klemmring: Bis Serie 500 Al, ab Serie
800 Stahl

DESIGN

Mit Klemmring und je einer seitlichen
Schraube. Sicherheitsteil: Federvorge-
spanntes Kugelrastprinzip.

Von -30° bis +120°C einsatzfahig.

MOGLICHE FUNKTIONSSYSTEME

» W = Winkelsynchrone Einrastung
(Standard)

» D = Durchrastend

» G = Gesperrt

» F = Freischaltend

AUSFUHRUNG | SERIE 15

1.500

@ B/BF K Schaltweg siehe Tabelle
versetzt J ‘ .
gezeichnet L B : Bohrung fiir

| tief Hakenschlissel
|
ol | &l o o — L A
el & & 8 © | S
— 4 A - I
!
|
R C
——| ——-— |
PEN L/LF M
auf Wunsch




MODELL SKN

SERIE 15 30 (o) 200 300 500 800 1500
Einstellbereich von - bis 5-10 10-25 10-30 20-70 30-90 100-200 80-200 400-650 600-800
(ca. Werte) (Nm) T oder oder oder 45-150 60-160 150-240 200-350 500-800 700-1200
. 8-20 20-40 25-80 80-180 120-240 200-320 300-500 600-850 1.000-1.800
Einstellbereich 8-20 10-30 20-60 80-140 120-180 50-150 200-400 1.000-1.250
von - bis (ca.Werte), (Nm) | Ty, 7-15 oder 20-40 40-80 oder oder 100-300 oder oder
Freischaltend 16-30 30-60 80-150 130-200 | 160-300 | 250-500 | 450-800 | 1.250-1.500
Gesamtldnge (mm) | A 47 59 65 71 80 84 101 115 145
Gesamtldnge, Freischaltend (mm) | AF 47 59 65 73 83 87 107 126 160
Schaltring @ (mm) | B 55 65 73 92 99 120 135 152 174
Schaltring @, Freischaltend (mm) | BF 62 70 83 98 117 132 155 177 187
Klemmlénge (mm) | C 13,5 16 20 23 26 26 30 35 46
AT RIS TRy (mm)| D | 12-22* 14-25,4* 16-32 19-40* 24-44 30-56* 35-60* 40-62* 50-72*
von @ bis @ H7
Zentrierdurchmesser h7 (mm) | E 40 47 55 68 75 82 90 100 125
Lochkreisdurchmesser +0,2 (mm) | F 47 54 63 78 85 98 110 120 148
Flanschdurchmesser -0,2 (mm) | G 53 63 72 87 98 112 128 140 165
Gewinde H 6xM4 6xM5 6xM5 6xM6 6xM6 6xM8 6xM8 6xM10 6xM12
Gewindelange (mm) | | 6 8 9 10 10 10 12 15 16
Zentrierungslidnge -0,2 (mm) | J 3 5 5 5 5 6 9 10 13,5
Abstand (mm) | K 8 11 11 12 12 15 21 19 25
Abstand (mm) | L 27 35 37 39 44 47 59 67 82
Abstand, Freischaltend (mm) | LF 27 37 39 41,5 47 51,5 68 75 94
Abstand M 6,5 7.5 9,5 11 13 13 14,5 18 22,5
Schrauben ISO 4762 M5 M6 M8 M10 M12 M12 M14 M16 M20
N
Anzugsmoment 8 15 40 70 70 130 210 270 500
Klemmring @ (0} 49 55 67 85 94 110 121 134 157
Durchmesser (mm) | O, 35 42 49 62 67 75 84 91 112
Durchmesser h7 (mm) | O, 27 36 39 50 55 65 72 75 92
Mittenabstand (mm) | P 17,5 19 23,5 30 32,5 39 43,5 45 52
Abstand (mm) | R 2,5 2,5 2,5 2,5 3 3 4 4 4,5
Tragheitsmoment (10-3%kgm?) Jges 0,15 0,25 0,50 1,60 2,70 5,20 8,60 20 31,5
Masse ca. (kg) 0,4 0,7 1,0 13 2,0 3,0 4,0 55 10
Schaltweg (mm) 15 1,5 1,7 1,9 2,2 2,2 2,2 2,2 3,0
=2
AF, Bf, LF = Freischaltausfiihrung * PFN bei max. Bohrung nur in Klemmnabe moglich. "'IJ ‘7',
E —
(%]
a w
o
Modell = @
Serie
Funktionssystem Sonderanfertigungen
(z.B. Edelstahl)
Bohrungs @ D1 H7 auf Anfrage moglich.
Ausriickmoment Nm
Einstellbereich Nm

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkléren. Z.B. (SKN / 60 / W / 20 / 60 / 25-80 / XX)

RW-KUPPLUNGEN.DE 103


http://www.rw-kupplungen.de

MIT KLEMMNABE
SKZ 0,1 - 1.800 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

MATERIAL spanntes Kugelrastprinzip. Von -30° bis
» Balg: Aus hochelastischem Edelstahl +100°C einsatzfahig.
» Sicherheitsteil: Geharteter Stahl
» Klemmnaben: Bis Serie 80 Aluminium, MOGLICHE FUNKTIONSSYSTEME
ab Serie 150 Stahl » W = Winkelsynchrone Einrastung
(Standard)
DESIGN » D = Durchrastend
Zwei Klemmnaben mit je einer seitlichen » G = Gesperrt
Schraube. Sicherheitsteil: Federvorge- » F = Freischaltend
C Schaltweg siehe Tabelle

Bohrung flir Hakenschliissel

PE
@ B/BF

Passfedernut auf

Wunsch moglich

MODELL SK2 - M
S Ths s oo i w0 oo 0 s w0 s

Tt oo = b 0,1-0,6 | 0,2-1,5 5-10 | 10-25 | 10-30 | 20-70 | 20-70 | 30-90 | 100-200 | 80-200 | 400-650 | 650-800
(ca. Werte) (Nm) To | 0,4-1 oder oder oder oder oder oder oder | 45-150 | 60-160 | 150-240 | 200-350 | 500-800 | 700-1.200
: 08-15 05-2 | 3-6 | 4-12 | 8-20 | 20-40 | 25-80 | 30-90 | 80-180 | 120-240 | 200-320 | 300-500 | 650-850 1.000-1.800
e v = b 03-0,8| 02-1 2-5 8-20 | 20-40 @ 20-60 = 20-60 | 80-140 | 120-180 60-150 | 200-400 |1.000-1.250
(ca. Werte), Freischaltend (Nm) T | oder oder | 2,5-4,5 oder 7=15 oder oder oder 40-80 oder oder 100-300 oder oder
: o 0,6-13| 0,7-2 5-10 16-30 | 30-60 | 40-80 | 80-150 | 130-200 | 160-300 | 250-500 | 450-800 1.250-1.500

Gesamtlinge (mm) | A | 42 |46 51|57|65 65| 74|75 82 87 95| 102 112|115 127 116 128|128 140|139 153|163 177| 190 223
Crzemitkize, A" | 42 46 |51 57 65 65|74 75|82 87|95 102 112 117 129 118 130|131 143 142 156 167 181 201 232
Freischaltend (mm)

Schaltring @ (mm) | B 23 29 35 45 55 65 73 92 92 99 120 135 152 174
Schaltring @, B | 24 32 2 | 515 | 62 70 83 98 98 117 132 155 177 187
Freischaltend (mm)

Passungslinge (mm) | ¢ 11 13 16 16 22 27 31 35 35 40 42 51 48 67
BRI i TesEer D/D,| 3-8% | 4-12* | 5-14* | 6-16* | 10-26 | 12-30 | 15-32 | 19-42 = 19-42 | 24-45 | 30-60 | 35-60 | 40-75 | 50-80
von @ bis @ H7 (mm)

Durchmesser (mm) o, | 91 12,1 14,1 | 201 | 21,1 | 241 32,1 36,1 36,1 42,1 58,1 60,1 60,1 68,1
AuBendurchmesser el 19 25 32 40 49 55 66 81 81 90 110 123 134 157
Kupplung (mm)

Abstand (mm) | F 12 13 15 17 19 24 28 31 31 35 35 45 50 63
Abstand, Freischaltend (mm) | F* 11,5 12 14 16 19 22 29 31 30 33 35 43 54 61
Abstand (mm) | 6 | 35 4 5 5 6,5 7,5 9,5 11 11 12,5 13 17 18 22,5
Mittenabstand (mm) | H 6 8 10 15 17 19 23 27 27 31 39 41 2x48 2x55
Schrauben 1SO 4762 M2,5 M3 M4 M4 M5 M6 M8 M10 M10 M12 M12 M16 2xM16 | 2xM20

|

Anzugsmoment (Nm) 1 2 4 4,5 8 15 40 50 70 120 130 200 250 470
Masse ca. (kg) 0,047 | 0,07 0,2 03 0,4 0,6 1,0 2,0 2,4 4,0 5,9 9,6 14 21
Tragheitsmoment (102 kgm?) | J. | 0,01 (0,010,01/0,02/0,02/0,060,07/0,10/0,150,27/0,32 0,75 0,801,80/1,90 2,50 2,80/5,105,30 11,5 11,8/ 22,8 23,0 42,0 83,0
Torsionssteife (10*Nm/rad) | ¢, | 07 |12/13 7 | 5|9 | 8 20|15 39|28| 76 55|129 85 175 110|191 140 420 350|510 500 780 1.304
lateral +(mm) | ... | 0,15 0,150,2000,2000,250,20/0,30/0,15/0,20/0,20/0,25/0,20/0,250,20/0,25| 0,20 |0,25/0,25 0,30/0,25 0,30 | 0,30 0,35 0,35 0,35
angular + (Grad) ("] 1 11515 2|15 2|1 |15/ 1 15/ 1|15 1 1,5 1 |15/15 2 15| 2 2 |25 25 2,5
Laterale Federsteife (N/mm) 70 | 40| 30 290 45 280 145 475|137 900 2701200420 | 920 255 |1.550 435 2.040 610 3.750/1.050/2.500 840 |  2.000 3.600
Schaltweg (mm) 0,7 0,8 0,8 1,2 1,5 1,5 1,7 1,9 1,9 2,2 2,2 2,2 2,2 3
AF, B, L = Freischaltausfiihrung GroBere Kupplungen auf Anfrage  * PFN bei max. Bohrung nur in Klemmnabe moglich.

104



MODELL SK3

MIT KONUSKLEMMNABE
5-2.800 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

MATERIAL

» Balg: Aus hochelastischem Edelstahl
» Sicherheitsteil: Geharteter Stahl

» Naben: Stahl

DESIGN

Zwei geschlitzte Konusklemmnaben mit
jeweils sechs Schrauben und unverlier-
baren Abdriickschrauben. Sicherheits-

teil: Federvorgespanntes Kugelrastprin-
zip. Von -30° bis +100°C einsatzfahig.

MOGLICHE FUNKTIONSSYSTEME
» W = Winkelsynchrone Einrastung

(Standard)
» D = Durchrastend
» G = Gesperrt
» F = Freischaltend

Abdriickschrauben

Sch

altweg siehe Tabelle

Bohrung fiir Hakenschliissel

@ B/BF

11SO 4017

A/AF

[SEREE_ | 1530 | 60 | 150 200 300 | 500 800 1500 2500 |

A, Bf, LF = Freischaltausfiihrung

GroBere Kupplungen auf Anfrage

Einstellbereich von - bis 5-10 10-25 10-30 20-70 30-90 100-200 80-200 400-650 650-850 | 1.500-2.000
g (nm) | Taw | oder oder oder 45-150 | 60-160 | 150-240 | 200-350 | 500-800 | 700-1.200 |2.000-2.500
8-20 20-40 25-80 80-200 140-280 220-400 300-500 600-900 | 1.000-1.8002.300-2.800

E e 8-20 20-40 20-60 80-140 120-180 60-150 200-400 |1.000-1.250|1.400-2.200
(ca. Werte), Freischaltend (Nm) Uiz 7-15 oder oder 40-80 oder oder 100-300 oder oder oder

! 16-30 30-60 80-150 130-200 160-300 250-500 450-800 | 1.250-1.500|1.800-2.700
Gesamtldnge +2 (mm) | A 62 69 72 80 84 94 93 | 105 | 99 | 111 | 114 | 128 | 123 | 136 151 175 246
Gesamtldnge, Freischaltend £2  (mm) | A* | 62 69 72 80 84 94 93 | 105 | 102 | 114 | 117 | 131 | 127 | 140 151 184 252
Schaltring @ (mm) | B 55 65 73 92 99 120 135 152 174 243
Schaltring @, Freischaltend (mm) | BF 62 70 83 98 117 132 155 177 187 258
Passungslédnge (mm) C 19 22 27 32 32 41 41 49 61 80
53::;"&:";;2’““”’ (mm) DDs|  10-22 12-23 12-29 15-37 20-44 25-56 25-60 30-60 35-70 50-100
AuBendurchmesser Kupplung (mm) | E 49 55 66 81 90 110 123 133 157 200
Abstand (mm) | F 13 16 18 19 19 23 25 31 30 34
Abstand, Freischaltend (mm) | FF 13 14 17 18 17 20 22 20 26 31
6x Schrauben 1SO 4017 | M4 M5 M5 M6 M6 M8 M8 M10 M12 M16
Anzugsmoment (Nm) 4 6 8 12 14 18 25 40 70 120
Masse ca. (kg) 0,3 0,4 1,2 2,3 3,0 5,0 6,5 9,0 16,3 35
Tragheitsmoment (10 kgm?) | J | 0,10 0,15|0,28 0,30 | 0,75 | 0,80 | 1,90 | 2,00 | 2,80 | 3,00 | 550 | 6,00 11,0 | 12,8 20 42 257
Torsionssteife (10* Nm/rad) | C, | 20 15 39 28 76 55 | 175 | 110 | 191 | 140 | 420 | 350 | 510 | 500 780 1.304 3.400
lateral max. | 0,15 ] 0,20 | 0,20 | 0,25 | 0,20 | 0,25 | 0,20 | 0,25 | 0,25 | 0,30 | 0,25 | 0,30 | 0,30 | 0,35 0,35 0,35 0,35
angular Werte] 15 1 15 1 15 1 15 | 15 2 15 2 2 2,5 2,5 2,5 2,5
Laterale Federsteife 475 | 137 | 900 | 270 | 1200 | 380 | 1.550| 435 |2.040| 610 |3.750|1.050/2.500 840 2.000 3.600 6.070
Schaltweg 15 15 1,7 19 2,2 2,2 2,2 2,2 3 3

Modell

Serie

Gesamtlange mm

Funktionssystem

Sonderanfertigungen
(z.B. Edelstahl)

Bohrungs @ D1 H7

auf Anfrage moglich.

Bohrungs @ D2 H7

Ausriickmoment Nm

Einstellbereich Nm

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkléren. Z.B. (SK3 /60 /84 /D /16 /19 / 25/ 10-30 / XX)
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STECKBAR, MIT KLEMMNABE
SK5 0,1 - 850 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

MATERIAL konischer Steckverbindung. Sicherheits-
» Balg: Aus hochelastischem Edelstahl teil: Federvorgespanntes Kugelrastprin-
» Sicherheitsteil: Geharteter Stahl zip. Von -30° bis +100°C einsatzfahig.
» Klemmnaben: Bis Serie 80 Aluminium,
ab Serie 150 Stahl MOGLICHE FUNKTIONSSYSTEME
» Konussegment: Hochfester Kunststoff » W = Winkelsynchrone Einrastung
(Standard)
DESIGN » D = Durchrastend
Zwei Klemmnaben mit je einer seitlichen » G = Gesperrt
Schraube, davon eine Klemmnabe mit » F = Freischaltend
C, ‘ __Schaltweg siehe Tabelle
G ‘ Bohrung fiir
: Hakenschlissel
|
r +
G :
R a s 0
a| |k S | - o'| @
S ‘ i S| ©
4'7__‘__ |
Serie 15 - 800 Serie 1,5 - 10 | I I
11SO 4762 4—] Gl
K Vorspannung F/FF l—
‘_7 A*O5/AF05 —

MODELL SK5
e aele Tas T [l [ e [ [ [ a0 a0 |5 |

A —— 0,1-0,6 | 02-15 5-10 10-25 10-30 20-70 20-70 | 100-200 = 80-200 | 400-650
(ca. Werte (Nm) Ten 0,4-1 oder oder oder oder oder oder oder oder 150-240 | 200-350 | 500-800
0,8-1,5 0,5-2 3-6 4-12 8-20 20-40 25-80 30-90 | 45-150 | 200-320 | 300-500 | 650-850
Einstellbereich von - bis 0,3-0,8 0,2-1 25 8-20 20-40 20-60 120-200 60-150 | 200-400
(ca. Werte), Uy oder oder 2,5-4,5 oder 7-15 oder oder oder 80-150 oder 100-300 oder
Freischaltend (Nm) 0,6-1,3 0,7-2 5-10 16-30 30-60 40-80 160-300 | 250-500 | 450-800
Gesamtlinge +0,5 (mm) | A 44 48 |54 | 60 | 68 | 70 | 79 | 76 | 83 | 89 | 97 1105 115 | 115 127 | 116|128 143 | 157 | 166 | 180 | 196
Efesi:mi';ﬁ*o'i (om) | A 44 48 | 54 | 60 68 70 | 79 | 76 | 83 | 89 97 105 115 117 | 129 118 130 146 160 | 170 184 207
Schaltring @ (mm) | B 23 29 35 45 55 65 73 92 92 120 135 152
Efg:'cﬁ::‘ltge‘fd mm | B 24 32 42 51,5 62 70 83 98 98 132 155 177
Passungslange C,/C, (mm) C/C, 14 | 11 | 16 |13 | 19 |16 | 21 16 | 28 22 | 33 |27 |39 |31 | 43 |35 | 43 35 52 42 | 61 52 | 74 |48
\E/‘g:rsngzdo‘jrﬁ';messer (mm) | D2 | 3-8 4-12% | 5-16* | 5-20% | 8-22* | 10-25% | 12-32 | 14-38* | 14-38* | 30-56 | 35-60 | 40-62*
" (mm) | D2 | 38 | 412* | 5-14¢ | 520 | 826 | 1030 | 1232 | 14-42 | 14-42 | 30-60 | 35-60 | 40-75
Durchmesser (mm) D, 9,1 12,1 14,1 20,1 21,1 24,1 32,1 36,1 36,1 58,1 60,1 60,1
AuBendurchmesser (mm) | E 19 25 32 40 49 55 66 81 81 110 123 134
Abstand (mm) | F 12 13 15 17 19 24 28 31 31 35 45 50
Abstand, Freischaltend  (mm) | FF 11,5 12 14 16 19 22 29 31 30 36 43 54
Abstand (mm) | G 35 4 5 5 6,5 7,5 9,5 11 11 13 17 18
Mittenabstand (mm) | H 6 8 10 15 17 19 23 27 27 39 41 2x48
Schrauben 1SO 4762 I M2,5 M3 M4 M4 M5 M6 M8 M10 M10 M12 M16 2xM16
Anzugsmoment (Nm) | 1 1 2 4 4,5 8 15 40 50 70 130 200 250
Vorspannung ca. (mm) 01-05 | 02-07  02-07  02-10 | 02-10 | 03-15/|05-15 05-10  05-10 | 05-15 | 05-20  08-20
ﬁf;i'evifg';:;ﬁ:ﬂ:gﬁ et N « 4 8 ‘ 5015 ‘ 10 | 25 ‘ 30 | 20 ‘ 12 | 50 ‘ 30 | 70 ‘ 45 | 48 ‘ 32| 82 ‘ 52 | 157 ‘ 106 140‘ 9% | 200
Masse ca. (kg) 0,038 0,07 0,2 03 0,4 0,6 1,4 2 2,4 5,9 9,6 15
Tragheitsmoment (102 kgm?) J_ | 001 0,01 0,01 002|002 006 007 0,10 0,15 0,27/0,32 075 0,80 1,80 1,90|2,50|2,80 6,50 7,00 13,0170 50
Torsionssteife  (10° Nm/rad) | C, 0,7 1213 7 | 5 | 8 | 7 |12 10|18 | 16 | 40 31 | 68 45 | 90 | 60 220 190 | 260|250 390
lateral +(mm) |max| 015 |0,15 0,20]0,20|0,25/0,20 0,30|0,15|0,20 0,20|0,25|0,20 0,25|0,20|0,25 0,20 0,25|0,25 0,30 030|035 0,35
angular + (Grad) Werte 1 1015 15 2 |15 2 |1 |15 1 15| 1 |15 1 |15 1 |15 |15 2 | 2 |25 2,5
Laterale Federsteife  (N/mm) 70 40 | 30 | 290 | 45 | 280 | 145 | 475 | 137 | 900 | 270 1.200 420 | 920 | 290 1.550 435 3.750/1.05012.500 840 | 2.000
Schaltweg (mm) 0,7 0,8 0,8 1,2 1,5 1,5 1,7 1,9 1,9 2,2 2,2 2,2

AF, BF, LF = Freischaltausfiihrung  * PFN bei max. @ nur bedingt méglich.
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STECKBAR, MIT KLEMMNABE
ESZ 1-1.800 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

MATERIAL DESIGN
» Sicherheitsteil: Geharteter Stahl Zwei Klemmnaben mit je einer seitlichen
» Nabe D1: Bis Serie 450 hochfestes Schraube, Sicherheitsteil: Federvorge-
Aluminium, ab Serie 800 Stahl spanntes Kugelrastprinzip. Aufgrund des
» Nabe D2: Bis Serie 60 hochfestes Elastomerkranzes - steckbar, spielfrei
Aluminium, ab Serie 150 Stahl und elektrisch isolierend.
» Elastomerkranz: VerschlieRfestes
Hochleistungs TPU MOGLICHE FUNKTIONSSYSTEME
» W = Winkelsynchrone Einrastung
INFORMATIONEN ZUM (Standard)
ELASTOMERKRANZ » D = Durchrastend
Siehe Seite 72/73 » G = Gesperrt

» F = Freischaltend

|- A/AF —
I, ISO 4762 Schaltweg siehe Tabelle
G Bohrung fiir Hakenschliissel
1
*j«
z, - o @
o = NP RR S, =
S | | S S ASY
Serie 1500 | |
Elastomerkranz l
Serie 5-800 besteht aus
Elastomerkranz 5x Elastomersegmenten —
Ausfiihrung A/B Ausfiihrung A/B C, G, E—
R PFN DIN 6885 auf
MODELL ESZ < F/F* I, 1SO 4762 Wunsch moglich

S50 o oo a3 a0 a0 w00 | 300
A B A B A B A B A B A B A B A B A B

Ausfiihrung (Elastomerkranz)
Nenndrehmoment (Nm) | T, 9 12 | 12,5 | 16 17 21 60 75 160 | 200 | 325 | 405 530 | 660 | 950 | 1.100 | 1.950 | 2.450
Max. Drehmoment* (Nm) Tl 18 24 25 32 34 42 120 | 150 | 320 400 650 810 | 1.060 | 1.350 | 1.900 | 2.150 | 3.900 | 4.900
1-3 2-6 10- 25 10 - 30 20-70 100 - 200 80 - 200 400 - 650 600 - 850
Einstellbereich von - bis (Nm) | T, oder oder oder oder 45 - 150 150 - 240 200 - 350 500-800 | 700 -1.200
3-6 4-12 20 - 40 25 - 80 80 - 180 200 - 320 300 - 500 600 - 900 | 1.000 - 1.800
E'Jé?:?ﬁ?ﬁ;i'?ﬁ, I'Yrounné bis - r.e| 25-45 %) de? 80de2r0 ngezrto ‘218 - gg 12% de%so 16000 _1350% 20% dezrtoo 1.00(()) dei.zso
5-10 16 - 30 30 - 60 80 - 150 180 - 300 250 - 500 450 - 800 |1.250 - 1.500
Einbauldnge (mm) | A 50 60 86 96 106 140 164 179 245
Einbaulange Freischaltausfiihrung (mm) A 50 60 86 96 108 143 168 190 257
Schaltring @ (mm) | B 35 45 65 73 92 120 135 152 174 =
Schaltring @ Freischaltausfiihrung ~ (mm) | B, 42 Sil 70 83 98 132 155 177 187 [ |
Passungslange (mm) | C, 8 10,3 17 20 21 31 34 46 88 % 2
Lange (mm) G, 14 16 27 31 35 42 51 45 67 5 [7,)
Nabenldnge (mm) | C 16,7 20,7 31 36 39 52 57 74 120 d E
\?g;"q‘;”g:dg’ﬁgme“” el (mm) | Di | 4-127% | 5-16% 8-25 12-32 19-36 20 - 45 28 - 60 35- 80 35-90 8 X
sty gpmesser moglch 1D, | 6-14 | 6-16% | 12-30 15-32 19-42 30 - 60 35- 60 40 - 75 50 - 80 =
Durchmesser @ (mm) | D, 14,1 20,1 24,1 32,1 36,1 58,1 60,1 60,1 68,1
Innendurchmesser (Elastomerkranz) (mm) | D, 10,2 14,2 19,2 26,2 29,2 36,2 46,2 60,5 79
Nabendurchmesser (mm) | E, 25 32 42 56 66,5 82 102 136,5 160
Nabendurchmesser (mm) [, 19 40 55 66 81 110 123 132 157
Abstand (mm) | F 15 17 24 28 31 35 45 50 63
Abstand Freischaltausfiihrung (mm) | F, 14 16 22 29 30 35 43 54 61
Abstand (mm) | G, 4 5 8,5 10 11 15 17,5 23 36
Abstand (mm) G, 5 5 7.5 9,5 11 13 17 18 22,5
Mittenabstand Elastomerseite (mm) | H, 8 10,5 15 21 24 29 38 50,5 2x 57
Befestigungsschrauben (ISO 4762) | M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 4x M16***
Anzugsmoment (Nm) | ? 2 4,5 8 15 35 70 120 290 300
Mittenabstand SK-Seite (mm) | H, 10 15 19 23 27 39 41 48 2x 55
Befestigungsschrauben (ISO 4762) I M4 M4 M6 M8 M10 M12 M16 2x M16 2x M20
Anzugsmoment (Nm) | ? 4 4,5 15 40 70 130 200 250 470
AuBendurchmesser Schraubenkopf — (mm) | K, 25 32 44,5 57 68 85 105 139 155
Masse ca. (kg) 0,2 0,3 0,6 1,0 2,4 58 9,3 14,3 26
Tragheitsmoment (1073 kgm?) Joes 0,02 0,06 0,25 0,7 2,3 11 22 33,5 185
Schaltweg (mm) 0,8 1,2 1,5 1,7 1,9 2,2 2,2 2,2 3,0
Informationen iiber stat. und dyn. Torsionssteife sowie max. mdgliche Wellenverlagerung siehe Seite 111 AF, Bf, L = Freischaltausfiihrung
*  Max. iibertragbhares Drehmoment der Klemnabe in Abhéngigkeit des Bohrungsdurchmessers siehe Seite 70 RW-KUPPLUNGEN.DE 107

**  PFN bei max. Bohrung nur in Klemmnabe mdoglich.
*** Halbschalenausfiihrung
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SL

SPIELFREIE SICHERHEITSKUPPLUNGEN

TORQLIGHT®
1-700 Nm

RIW

AUGMENTED
REALITY

ALLGEMEINE ANGABEN
R+W-SICHERHEITSKUPPLUNGEN:

LEBENSDAUER

Bei Beachtung der technischen Hinweise sind die
Kupplungen lebensdauerfest und wartungsfrei.

PASSUNGSSPIEL
Welle-Nabeverbindung 0,01 - 0,05 mm

EIGENSCHAFT

Reduziertes Gewicht

Optional:

frei
SONDERLOSUNGEN

Wie andere Passungen, Passfedernuten, Sondermaterial,
Balge und ATEX-Ausfiihrungen sind kurzfristig moglich.

ATEX (Optional)

Fir den Einsatz in Explosionsschutzbereichen

fiir die Gefahrenzonen 1/21 und 2/22 besitzen die
Sicherheitskupplungen eine Zulassung nach Richtlinie
94/9/EG.

RW-KUPPLUNGEN.DE
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MIT KLEMMRING
SLN 10 - 700 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

DESIGN MOGLICHE FUNKTIONSSYSTEME
Mit Klemmring und einer seitlichen » W = Winkelsynchrone Einrastung
Schraube. Sicherheitsteil: Federvorge- (Standard)

spanntes Kugelrastprinzip, in sehr steifer » D = Durchrastend
und kompakter Bauform. Von -30° bis
+120°C einsatzfahig.

A ®B
|
K Schaltweg N OF
Gewindelange G
— =~ 4
i
] &l ol | _ | a|lo|o| . ,
ISR ! ASHR SR ST
|
|
J M R Passfedernut auf
1SO 4762 ‘ L c ISO 4762 Wunsch moglich
MODELL SLN
SERIE 30 60 150 300
' ' ' 10-35 30-80 40-100 200-330
Einstellbereiche* von - bis (Nm) | Ty, 30-80 60-120 100-200 200-530
40-135 100-200 150-300 550-700
Gesamtlédnge (mm) | A 45 53 63 72
Schaltring @ (mm) | B 63 74 92 118
Klemmlénge (mm) | C 15 18 22 24
Bohrungsdurchmesser von @ bis @ H7 (mm) | D 12-30 16-35 19-42 22-60
Zentrierdurchmesser h7 (mm) | E 43 53 68 85
Lochkreisdurchmesser + 0,2 (mm) | F 48 60 75 95
Gewindeldnge +1 (mm) | G 5 6 7 9
Befestigungsgewinde H 8x M4 8x M4 8x M5 8x M6
Schraube ISO 4762 I M6 M8 M10 M12
Anzugsmoment (Nm) 15 40 75 130
Zentrierlinge -0,2 (mm) | J 2 2 3 3
Abstand (mm) | K 6 7 9 9 -
Abstand zu Schaltringkante (mm) | L 23 26 32 36 % ‘7;
Abstand (mm) | M 7.5 9 11 12 o —
Schaltweg (mm) | N 13 1,5 1,8 2 é t’u’
@ Grundkérper (mm) | O 35 42 54 70 UDJ :
@ Einstellmutter (mm) O, 55 66 82 100 g n
@ Anbauflansch -0,2 (mm) | O, 58 72 87 110
@ Klemmring (mm) | O, 59 72 90 114
Mittenabstand (mm) | P 21,5 25 33 41
Klemmschraube Einstellmutter ISO 4762 M3 M3 M3 M4
Anzugsmoment (Nm) R 2 2 2 4,5
Masse ca. (kg) 0,3 0,5 0,8 1,5
Tragheitsmoment ca bei D max (107 Kgm?) | J. 0,15 03 1 3

* max iibertragbare Drehmomente sind vom Bohrungsdurchmesser abhéngig / siehe unten stehende Tabelle

MAXIMAL UBERTRAGBARES DREHMOMENT IN ABHANGIGKEIT DES BOHRUNGSDURCHMESSERS

9?12 915 @20 @25 @ 30 @35 ? 40 @45 @ 50 @ 55 ? 60
30 55 80 110 130
80 120 160 200 220
200 250 300 350 400 450
350 430 510 590 670 750 830 910

Hohere Drehmomente durch zusatzliche Passfeder moglich.
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SLP

MODELL SLP

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

MIT PASSFEDERVERBINDUNG
10 - 700 Nm

DESIGN

Mit Passfedernut nach DIN 6885 oder
mit Zollabmessungen. Sicherheitsteil:
Federvorgespanntes Kugelrastprinzip,
in sehr steifer und kompakter Bauform.
Von -30" bis +120°C einsatzfahig.

MOGLICHE FUNKTIONSSYSTEME

» W = Winkelsynchrone Einrastung
(Standard)

» D = Durchrastend

A oB
K Schaltweg N OF
l Gewindelange G
i o I S b| o - -
ISR SY i) S
J Passfedernut
I1SO 4762 L DIN 6885

D ——

SERE___________ | 30 6 | 10 30

_ _ _ 10-35 30-80 40-100 20050

Einstellbereiche von - bis (Nm) | T, 30-80 60-120 100-200 200-550
40-135 100-200 150-300 550-700
Gesamtldnge (mm) | A 30 35 41 48
Schaltringdurchmesser (mm) | B 63 74 92 118
Bohrungsdurchmesser von @ bis ®H7 (mm) | D 12-25,4 (28)* 16-30 (32)* 19-44 (46)* 22-54 (58)*
Zentrierdurchmesser h7 (mm) | E 43 53 68 85
Lochkreisdurchmesser +0,2 (mm) | F 48 60 75 95
Gewindeldnge +1 (mm) | G 5 6 7 9
Befestigungsgewinde H 8x M4 8x M4 8x M5 8x M6
Zentrierlénge -0,2 (mm) | J 2 2 3 3
Abstand (mm) | K 6 7 9 9
Abstand zu Schaltringkante (mm) | L 23 26 32 36
Schaltweg (mm) | N 1,3 1,5 1,8 2
@ Grundkdrper (mm) | O 35 42 54 70
@ Einstellmutter (mm) | O, 55 66 82 100
@ Anbauflansch -0,2 (mm) | O, 58 72 87 110
Klemmschraube Einstellmutter ISO 4762 M3 M3 M3 M4
Anzugsmoment (Nm) R 2 2 2 45
Masse ca. (kg) 0,2 0,35 0,7 1,1
Tragheitsmoment ca. bei D max. (102 kgm?) | Jq., 0,1 0,4 1,1 2,3
* max moglicher Bohrungsdurchmesser mit Passfedernut nach DIN 6885/3

BESTELLBEISPIEL SLN | SLP (o) w 30 80 60-120 XX
Modell
Serie

Funktionssystem

Sonderanfertigungen

Bohrungs @ D H7

auf Anfrage méglich.

Ausriickmoment (Nm)

Einstellbereich (Nm)

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkléren. Z.B. (SLN / 60 / W / 30 / 80 / 60-120 / XX)
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MIT KLEMMNABE
SLZ 10 - 400 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

DESIGN MOGLICHE FUNKTIONSSYSTEME
Klemmring / Klemmnabe mit je einer » W = Winkelsynchrone Einrastung
seitlichen Schraube. Sicherheitsteil: (Standard)

Federvorgespanntes Kugelrastprinzip, » D = Durchrastend

in sehr steifer und kompakter Bauform.
Von -30° bis +100°C einsatzfahig.

®B A
|
Ml‘ I, Schaltweg N
|
‘ )
g* . ‘q‘yé7 , N
AN o| o _|lg _ _ | o' 0| o
[ s & ‘ SR SRS
™ !
I i :
J S
1 =
l, Passfedernut auf R M, Passfedernut auf
ISO 4762 Wunsch moglich c ISO 4762 L Wunsch méglich
1

MODELL SL2
SERE | 30 6010 300

: e 10-35 20-50 40-100 100-250

Einstellbereiche* von - bis (Nm) | T 30-80 40-100 100-200 ggg_igg

Gesamtlénge (mm) | A 80 93 112 126

Schaltringdurchmesser (mm) | B 63 74 92 118

Nabenlénge (mm) | C//C, 21/45 23/53 28/63 34772

Bohrungsdurchmesser von @ bis @ H7  (mm) DI/D2 12-32/12-30 16-35/16-35 19-42 / 19-42 22-60/22-60

Schraube ISO 4762 (mm) Ui M6 M8 M10 M12

Anzugsmoment (Nm) | *° 15 40 75 130

Abstand zu Schaltringkante (mm) | L 22 26 32 35

Abstand (mm) |M,/M, 7.517,5 9,5/9 11/11 13/12

Schaltweg (mm) | N 13 1,5 1,8 2

@ Klemmnabe Balgteil (mm) | O 55,5 66 82 110

@ Einstellmutter (mm) | O, 55 66 82 100 E 5
@ Klemmring Sicherheitsteil (mm) | O, 59 72 90 112 % 2
Mittenabstand Balgseite/Sicherheitsteil (mm) | P./P, 20/21,5 23/25 27/33 39/41 o t/u)
Klemmschraube Einstellmutter ISO 4762 M3 M3 M3 M4 d —_
Anzugsmoment (Nm) R 2 2 2 45 8 ?,‘,
Masse ca. (kg) 0,4 0,7 1,2 2,8 =
Tragheitsmoment ca. bei D max. (102 Kgm?) | J. 0.2 0.8 1,4 6.2

Torsionssteife (10° Nm/rad) 31 72 141 157

Lateralversatz + max. (mm) 0,2 0,2 0,2 0,25
* max. Ubertragbare Drehmomente sind vom Bohrungsdurchmesser abhangig / siehe Tabelle Seite 103.

BESTELLBEISPIEL | SL2 | SK2 (o) w 30 20 80 40-100 XX

Modell

Serie

Funktionssystem

Sonderanfertigungen

Bohrungs @ D1H7 auf Anfrage méglich.

Bohrungs @ D2H7

Ausriickmoment (Nm)
Einstellbereich (Nm)

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkldren. Z.B. (SL2 / 60 / W / 30 / 20 / 80 / 40-100 / XX)
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MODELL SLE

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

STECKBAR MIT KLEMMNABEN
10 - 700 Nm

DESIGN

Klemmring mit seitlicher Schraube.
Klemmnabe mit konkaven Klauen und
einer seitlichen Schraube. Sicherheits-
teil: Federvorgespanntes Kugelrast-
prinzip, in sehr steifer und kompakter

Bauform. Aufgrund des Elastomerkran-

zes - steckbar, spielfrei und elektrisch

isolierend.

MOGLICHE FUNKTIONSSYSTEME

» W = Winkelsynchrone Einrastung
(Standard)

» D = Durchrastend

o8B

Passfedernut auf Wunsch

ISO 4762

|
Schaltweg N

beidseitig moglich

Elastomerkranz
Ausfiihrung A/ B

Ausfiihrung (Elastomerkranz)

Nenndrehmoment Uiy 60 75 160 200 325 405 530 660

Max. Drehmoment (- 120 150 320 400 650 810 1.060 1.350
» _ _ 10-35 30-80 40-100 A

Einstellbereiche* von - bis (Nm) | Ty, 43(5)_—18305 160(1)—_122000 ggzggg 200-550

550-700

Gesamtlénge (mm) A 85 93 122 135

Schaltringdurchmesser (mm) | B 63 74 92 118

Nabenlénge Elastomerseite (mm) | C/C, 20/36 21/39 31/52 34 /57

Nabenldnge Sicherheitsteil G, 45 53 63 72

Bohrungsdurchmesser von @ bis  H7 ~ (mm) |D,/D, 12-32 /12-30 16-36 / 16-35 19-45/19-42 22-60/ 22-60

Innendurchmesser Elastomerkranz D, 26,2 29,2 36,2 46,2

Schraube ISO 4762 Elastomerseite/Sicherheitsteil M6 M8 M10 M12

Anzugsmoment (Nm) W 15 40 75 130

Abstand zu Schaltringkante (mm) L 22 26 32 35

Abstand (mm) |M,/M, 10/7,5 12/9 15/11 17,5112

Schaltweg (mm) 13 1,5 1,8 2

@ Klemmnabe Elastomerkupplung (0] 56 66,5 82 102

@ Einstellmutter ) 55 66 82 100

@ Klemmring Sicherheitskupplung h 59 72 90 112

Mittenabstand Elastomerseite/Sicherheitsteil P./P, 21/21,5 24125 29/33 38/41

Klemmschraube Einstellmutter ISO 4762 M3 M3 M3 M4

Anzugsmoment (Nm) R 2 2 2 4,5

Masse ca. (kg) 0,4 0,8 1,5 2,9

Tragheitsmoment ca. bei D max. (103 Kgm?) Jees 03 1 1,8 5

Statische Torsionssteife (Nm/rad) 3.290 9.750 4.970 10.600 12.400 18.000 15.100 27.000

Dynamische Torsionssteife (Nm/rad) 7.940 11.900 13.400 29.300 23.700 40.400 5.5400 81.200

Lateralversatz max. (mm) 0,12 0,1 0,15 0,12 0,18 0,14 0,2 0,18




MIT PASSFEDERVERBINDUNG
ESL 1-150 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

MATERIAL DESIGN
» Sicherheitsteil: Hochbelastbarer Stahl, Zwei Naben mit konkaven Klauen und je

Rastkugeln aus gehartetem Stahl einer Passfedernut. In einer Nabe ist ein
» Naben: Hochfestes Aluminium Sicherheitsteil integriert.
» Elastomerkranz: Verschleilfestes

Hochleistungs TPU AUSRASTUNG

Vernachlassigbarer Verschlei3 bei

IINFORMATIONEN ZUM Ausrastung bis 200 U/min. Hohere
ELASTOMERKRANZ Drehzahlen auf Anfrage.

Siehe Seite 66/67

98,

Nut G G

I DIN 916
DIN 6885 | | _ p

|——
versetzt

gezeichnet

Elastomerkranz wahlweise

Axialweg Schaltweg
der Nabe

Ausfiihrung A/B

MODELL ESL
SeRE | 5 w0 20 60 10

Ausfiihrung Elastomerkranz A B

Nenndrehmoment (Nm) Ten 9 12 12,5 16 17 21 60 75 160 200

Einstellbereich* von - bis (Nm) | T, 1-6 1-12 3-19 5-60 20-150

Einbauldnge (mm) | A 34 45 64 80 90

Nabendurchmesser (mm) | B, 25 32 42 56 66,5

Nabendurchmesser (mm) | B, 29 32 46 59 75

Passungslinge (mm) | C, 12,5 12 25 30 35

Passungslinge (mm) | C, 11,5 20 22 31 35

a%hgrlli’c"hgf,i':"g"b“i?;e;7 () | 1 6-15 6-18 8-25 12-32 19-38

En%"gﬁf:hgii‘:"%";’iisée;7 (mm) | ©: 6-10 6-12 8-19 12-24 19-32 é 2
Bohrung Elastomerkranz (mm) | D, 10,5 14,2 19,2 26,2 29,2 o —
Abstand (mm) | G, 5 6 9 11 12 § )
Abstand (mm) | G, 2,5 3,5 4 4 4 = :
Klemmschrauben DIN 916** | Abhéngig vom Bohrungsdurchmesser siehe Tabelle unten o wn
Masse ca. (kg) 0,05 0,15 0,2 0,5 1 =
Tragheitsmoment pro Nabe(10-* kgm?) J,/J, 0,01 0,02 0,08 0,15 0,5

Schaltweg (mm) | K 0,6 0,6 0,7 1,1 1,4

* Ausriickmoment wird fest im Werk eingestellt. Informationen iiber stat. und dyn. Torsionssteife sowie max. mogliche Wellenverlagerung siehe Seite 70.

T IS EN T A5 UCKOVENTENSTELLUNG

Modell Die ESL Sicherheitskupplung wird einmalig im
Serie Werk exakt auf das gewiinschte Ausriickmo-
Ausfiihrung des ment ei_ngestellt und dauerhaft gegen Verstel-
e sz s Sonderanfertigungen len geSIChert'

Bohrungs @ D1 H7 (z.B. Edelstahl)

mit Nut DIN 6885 auf Anfrage moglich. s

Bohrungs @ D2 H7 KLEMMSCHRAUBEN

mit Nut DIN 6885 . DUD2 -(10 @11-12 ¢ 13-30 ¢ 31-58 | 59-80
Ausriickmoment Nm

(fest eingestellt) ‘ l M3 M M5 M8 M10 ‘
Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und Bohrungen < @ 6 werden ohne Nut geliefert.

ausfiihrlich erkliren. Z.B. (ESL/10/A /14 /12 /10 / XX)
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ZUBEHOR SICHERHEITSKUPPLUNGEN

MODELLREIHEN
SK | ES | SL

RW-KUPPLUNGEN.DE
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ZUBEHOR SK/ES2/SL
SICHERHEITSKUPPLUNGEN

NAHERUNGSSCHALTER
SK || ES2
BESTELLNR. 650.2703.001

Spannungsbereich

Max. Ausgangsstrom

Max. Schaltfrequenz

Temperaturbereich

Schutzart

Schaltersymbol
Schalterabstand

10 bis 30 V DC
200 mA

800 Hz

-25° bis +70° C
IP 67

PNP Offner

max. 2 mm

SCHALTSYMBOL SK, ES2

®

——To—

br +:

SW

p [Gast

’

SL

BESTELLNR.

619.4711.650

Spannungsbereich

10 bis 30 V DC

Max. Ausgangsstrom

200 mA

Max. Schaltfrequenz

< 3 Khz

Temperaturbereich

-25° bis +70° C

Schutzart

IP 67

Schaltersymbol

PNP SchlieBer

Schalterabstand

max. 2 mm

SCHALTSYMBOL SL

BN +

A

LED
| © 10,6
|
w | !
i
e n 0 E %
S| o
5 | SW 17
| | —
? |
M 12 x1
© 10,6
LED
\ SW 17
A | 10 Nm
o ] 7]
B R ‘ B
| I I
M12 x 1
—— |

max. 2

Schaltweg

[ ——

LED j;)
I
|

|

|

max. 2

Schaltweg
R




MECHANISCHER ENDSCHALTER

SK ES SL

BESTELLNR. 618.3000.313
Max. Spannung 250 V AC

Schutzart IP 67

Kontaktart 2 Offner (zwangstrennend)
Umgebungstemperatur -30° bis +80° C
Bestitigung StéBel (Metall)

SCHALTSYMBOL SK, ES2, SL

1 4712

Der mechanische Endschalter ist geeignet ab Serie 30.

Fir kleinere Serien empfehlen wir einen Naherungs-
schalter einzusetzen.

62

ca. 0,1-0,2 Abstand

30,6

Der SchalterstoRel (Abb. oben rechts) sollte méglichst
nahe an den Schaltring der Sicherheitskupplung gestellt
werden (ca. 0,1 - 0,2 mm).

RW-KUPPLUNGEN.DE
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ZUBEHOR ATEX
SICHERHEITSKUPPLUNGEN

ATEX ENDSCHALTER

SK || ES2

BESTELLNR. EEX. 1624.004

ma:

LED ~
= x
)
!

I
Trennschaltverstérker | —
2-kanalig < ol
g At g R . = :
9 swi7 ‘ ‘
¢ 106
18
il M12x1 Schaltweg T+
RS SN S E—

QA TTTD

Technische Daten auf Anfrage.




ZUBEHOR SK/ES2/SL
SICHERHEITSKUPPLUNGEN

R+W HAKENSCHLUSSEL ZUR DREHMOMENTEINSTELLUNG

SK ||ES2 || SL

Fir kleinere KupplungsgroBen sind keine Gelenk-
hakenschlissel erforderlich. Die Einstellmutter der Serie
1,5/2/4,5/10 kann mit einem Bolzen oder Stift verstellt

werden.
BESTELLNUMMERN
SK SK ES2 ES2 SL
" Durchrastend Fresehalent M Dwchvastend Fresetatent "Durchvastend
Gesperrt Gesperrt
15 49/4 49/4 - - -
20 - - 55/4 55/4 -
30 55/4 55/4 - - 55/4
60 66/5 66/5 66/5 66/5 66/5
80 82/5 82/5 - - -
150 82/5 82/5 82/5 82/5 82/5
200 90/6 98/5 - - -
300 114/6 114/6 114/6 114/6 100/6
450 - - 126/8 126/8 -
500 126/8 126/8 - - -
800 134/8 144/8 134/8 144/8 -
1500 163/8 163/8 163/8 163/8 -
2500 210/10 226/10 - - -
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2a] [z

GELENKWELLEN
5 - 25.000 Nm

RIW

AUGMENTED
REALITY

ALLGEMEINE ANGABEN R+W-GELENKWELLEN:

LEBENSDAUER

Bei Beachtung der technischen Hinweise sind die
Kupplungen lebensdauerfest und wartungsfrei.

PASSUNGSSPIEL
Welle-Nabeverbindung 0,01 - 0,05 mm

DREHZAHLEN

Abhangig von der Gesamtlange A,
bitte R+W kontaktieren.

Optional:

frei
SONDERLOSUNGEN

Wie andere Passungen, Passfedernuten, Sondermaterial,
Balge und ATEX-Ausfiihrungen sind kurzfristig moglich.

ATEX (Optional)

Fir den Einsatz in Explosionsschutzbereichen
fiir die Gefahrenzonen 1/21 und 2/22 besitzen die
Gelenkwellen eine Zulassung nach Richtlinie 94/9/EG.

RW-KUPPLUNGEN.DE
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ZA

SPIELFREIE, TORSIONSSTEIFE GELENKWELLEN
10-4.000 Nm

MODELLE EIGENSCHAFTEN

mit Klemmnabe Seite 124

ZA = ,;.:__:__..r‘f"‘} von 10 - 800 Nm
*111 y » Montage & Demontage ohne
" Verschieben der ausgerichteten
Maschinen
» Standardlangen bis 6 m
> keine Zwischenlagerung notwendig

mit Konusklemmnabe Seite 125
ZA — von 1.500 - 4.000 Nm

3 1 » Montage & Demontage ohne
F Verschieben der ausgerichteten
Maschinen
» Standardlangen bis 6 m
> keine Zwischenlagerung notwendig

mit geteilter Klemmnabe Seite 126

ZAE - +  von 10 - 800 Nm
M.‘ > Gelenkwelle radial herausnehmbar,
. dadurch einfache Montage & Demontage

» Standardlangen bis 4 m
> keine Zwischenlagerung notwendig

mit geteilter Klemmnabe Seite 127
ZAL G von 10 - 800 Nm

» Gelenkwelle radial herausnehmbar,
dadurch einfache Montage & Demontage

» Standardlangen bis 4 m, mit CFK Rohr

> keine Zwischenlagerung notwendig

!




EZ

SPIELFREIE GELENKWELLEN
5-25.000 Nm

MODELLE EIGENSCHAFTEN

mit geteilter Klemmnabe

EZ2 von 9 - 25.000 Nm

» Standardlangen bis 4 m

> keine Zwischenlagerung notwendig

» Gelenkwelle radial herausnehmbar,
dadurch einfache Montage & Demontage

Seite 128-129

mit einseitig steifer Nabe
EZ2 S von 12,5 - 1.350 Nm

» Gelenkwelle radial herausnehmbar,
dadurch einfache Montage & Demontage
» Standardlangen bis 4 m

» fiir Anwendungen mit Zwischenlager (ZL)

Seite 130-131

mit geteilter Klemmnabe,
EZV m,—)’;""ﬂ lingenvariabel
ﬂ von 12,5 - 1.200 Nm
» Stufenlos langenvariabel bis 4 m

> keine Zwischenlagerung notwendig
» Gelenkwelle radial herausnehmbar,
dadurch einfache Montage & Demontage

Seite 132-133

Zubehor fir Gelenkwellen

ZUBEHOR

Seite 134-137
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R+W

AUGMENTED ~
REALITY

MODELL ZA

MIT KLEMMNABE
10 - 800 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN

» zur Uberbriickung groBer
Achsabstande

» Standardlangen bis 6 m

> keine Zwischenlagerung notwendig

» Zwischenrohr radial herausnehmbar

MATERIAL
» Balg: Aus hochelastischem Edelstahl

» Zwischenrohr: Aluminium, ab Serie
300 Stahl, optional CFK-Ausfiihrung

» Naben: Bis Serie 60 Aluminium, ab
Serie 150 Stahl

DESIGN

Zwei Klemmnaben mit einer seitlichen
Schraube. Zwischenrohr kardanisch

in Klemmnabe gelagert. Von -30 bis

+100° C einsatzfahig.

=, E1SO 4762

SERE | 10 30 60 | 150 200 300 500 800 |
10 30 60 150 200 300 500 800

Nenndrehmoment (Nm) | T,

Gesamtlange von - bis (mm) | A2 110 - 6.000 140 - 6.000 170 - 6.000 215 - 6.000 210 - 6.000 250 - 6.000 260 - 6.000 260 - 6.000
foubendurchmesser ) | B 20 55 66 81 90 110 123 134
Passungsldnge (mm) C 16 27 31 35,5 40,5 43 50 48
m‘;‘l’c"ff’i‘r“rg‘misée;7 (am) | Die 5-20 10-28 12-32 19- 42 22-45 30- 60 35- 60 40-72
T (o) | Diz 17 23 29 36 45 60 60 66
Befestigungsschraube ISO 4762 M4 M6 M8 M10 M12 M12 M16 2x M16
Anzugsmoment (Nm) £ 5 15 40 70 110 130 200 250
Mittenabstand (mm) B 15 19 23 27 31 39 41 48
Abstand (mm) G 5 7,5 9,5 11 12,5 13 17 18
Balgkorperlange (mm) H 44,5 57,5 71 78 86 94 110 101
Abstand (mm) | 38,5 51 61 69 75,5 81 96 89
Befestigungsschrauben I1SO 4762 4x M4 6x M4 6x M5 8x M6 8x M6 8x M8 8x M8 10x M8
Anzugsmoment (Nm) ’ 3 4 7 10 12 30 30 40
AuRendurchmesser Rohr  (mm) K 35 50 60 76 90 100 110 120
Lochkreis @ (mm) L 45 62,5 71,5 88 100 120 132 138
AuBendurchmesser Flansch (mm) M 52 70 80 98 110 135 148 153
GelenkmittenmaR (mm) N 25 34 41 47 52 56 66 64

Max. zuldssiger Versatz siehe Kapitel Dimensionierung.

Modell

Serie

Sonderanferti

Gesamtlange mm

Bohrungs @ D1 H7

Bohrungs @ D2 H7

(z.B. CFK-Rohr)
auf Anfrage moglich.

5

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkléren. Z.B. (ZA / 10 / 1551/ 18 / 19 / XX)




MIT KONUSKLEMMNABE
1.500 - 4.000 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN

» zur Uberbriickung gréBerer
Achsabstande

» Standardlangen bis 6 m

» keine Zwischenlagerung notwendig

» Zwischenrohr radial herausnehmbar

MATERIAL
> Balg: Aus hochelastischem Edelstahl

» Zwischenrohr: Stahl,
optional CFK-Ausfiihrung
» Naben: Stahl

DESIGN

Zwei geschlitzte Konusklemmnaben, mit
Schrauben und unverlierbaren Abdriick-
schrauben. Zwischenrohr kardanisch in
Klemmnabe gelagert. Von -30 bis
+100° C einsatzfahig.

®B

@ D1H7

MODELL ZA

J1SO 4762

@ DZH7

3x Abdriickschrauben

LK@ L

E I1SO 4017

oM™

Nenndrehmoment (Nm) | Ty, 1.500 4.000
Gesamtlédnge von - bis (mm) | A= 280 - 6.000 280 - 6.000
AuBendurchmesser Balg ~ (mm) B 157 200
Passungslinge (mm) C 61 80,5
gl von @ e 017 ()| Do 35-70 40 - 100
Befestigungsschrauben ISO 4017 6 x M12 6 x M16
Anzugsmoment (Nm) : 70 120
Balgkorperldnge (mm) H 98 103,5
Abstand (mm) | 82 84
Befestigungsschrauben ISO 4762 10x M10 12x M12
Anzugsmoment (Nm) ’ 70 120
AuRendurchmesser Rohr ~ (mm) K 150 160
Lochkreis @ (mm) L 168 193
AuRendurchmesser Flansch (mm) M 184 213
GelenkmittenmaR (mm) N 56 61

Max. zuldssiger Versatz siehe Kapitel Dimensionierung.

Modell

Serie

Sonderanfertigungen

Gesamtlange mm

(z.B. CFK-Rohr)

Bohrungs @ D1 H7

auf Anfrage moglich.

Bohrungs @ D2 H7

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkléren. Z.B. (ZA / 1500 / 2551/ 65 / 70 / XX)
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SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

MIT GETEILTER KLEMMNABE
10 - 800 Nm

EIGENSCHAFTEN

» zur Uberbriickung groRer
Achsabstande

» Standardlangen bis 6 m

» keine Zwischenlagerung notwendig

> Gelenkwelle durch geteilte Klemmna-
ben radial montierbar

MATERIAL
» Balg: Aus hochelastischem Edelstahl

» Zwischenrohr: Aluminium, ab Serie
300 Stahl

» Naben: Bis Serie 60 Aluminium, ab
Serie 150 Stahl

DESIGN

Zwei Klemmnaben mit je zwei seitlichen
Schrauben. Zwischenrohr kardanisch

in Klemmnabe gelagert. Von -30 bis
+100° C einsatzfahig.

MODELL ZAE

A*Z
T H
| N_ ]
G
i
i | | ‘|--| ‘
" A
v z,
| ] © i ] - g PFN auf Wunsch
I -
| (] i
o B ~
c

See | 0 e | 10 0 50 0
10 30 60 150 300 500 800

Nenndrehmoment (Nm) | T,
Gesamtlange von - bis (mm) | A? 100 - 6.000 130 - 6.000 160 - 6.000 180 - 6.000 240 - 6.000 250 - 6.000 250 - 6.000
foBendurchmesser )| B 4 55 66 81 110 123 133
Passungslinge (mm)| C 16 27 31 34,5 42 50 47
%%hgrlli’c"hgii';'g";?;% ()| Die 5-20 10-28 12-32 19- 42 30 - 60 35 - 60 40-72
b veusoner Kommiange O | Do 24 30 32 a2 60 60 75
Mit Passfedernut - max. @ H7(mm) D,, 17 23 29 36 60 60 66
Befestigungsschrauben ISO 4762 M4 M6 M8 M10 M12 M16 M16
Anzugsmoment (Nm) £ 5 15 40 70 130 200 250
Mittenabstand (mm) F 15 19 23 27 39 41 48
Abstand (mm)| G 5 7.5 9,5 12 14 17 19
Balgkorperldnge (mm)| H 39,5 52 64 72 83 96 95
Klemmlange (mm) | | 10 15 19 22 28 33,5 37,5
AuRendurchmesser Rohr (mm)| K 35 50 60 76 100 110 120
Lénge (mm)| © 11,5 17 21 24 30 35,5 40
GelenkmittenmaR (mm)| N 25 34 41 47 56 66 65
Max. zuldssiger Versatz siehe Kapitel Dimensionierungen.
BESTELLBEISPIEL ZAE 10 1551 18 19 XX
Modell
Serie Sonderanfertigungen
Gesamtlinge mm (z.B. gewuchtet)
Rl @ D1 H7 auf Anfrage moglich.
Bohrungs @ D2 H7
Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestell mit XX | ichnen und ausfiihrlich erklaren. Z.B. (ZAE / 10 / 1551 / 18 / 19 / XX)




MODELL ZAL

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

MIT GETEILTER KLEMMNABE UND
CFK-ZWISCHENROHR 10 - 800 Nm

EIGENSCHAFTEN

» fur hohe Drehzahlen

» niedriges Tragheitsmoment

» hohe Torsionssteifigkeit

» Uberbriickung groBer Achsabstinde

» Standardlangen bis 4 m, Sonderlangen
auf Anfrage

> keine Zwischenlagerung notwendig

MATERIAL
» Balg: Aus hochelastischem Edelstahl
» Zwischenrohr: CFK
» Naben: Bis Serie 60 Aluminium,
ab Serie 150 Stahl

DESIGN

Zwei geteilte Klemmnaben mit je zwei
seitlichen Schrauben. Zwischenrohr
kardanisch in Klemmnabe gelagert.
Von -30 bis +100° C einsatzfahig.

T N T N R T
10 30 60 150 300 500 800

E ISO 4762

@ D2H7

PFN auf Wunsch

Nenndrehmoment (Nm) | T,

Gesamtlange von - bis (mm) | A? 110-2.000 150-4.000 190-4.000 210-4.000 260 - 4.000 320 - 4.000 340 - 4.000
oLbendurchmesser )| B ) 55 66 81 110 123 133
Passungslinge (mm)| C 16 27 31 34,5 42 50 47
&%*‘g’lli’c"hgii';'g";?;% (o) | Pz 5-20 10 - 28 12-32 19-42 30 - 60 35 - 62 40-72
b vausoner Kommiange O | Do 24 30 2 a2 60 60 75

Mit Passfedernut - max. @ H7(mm) D,, 17 23 29 36 60 62 66
Befestigungsschrauben ISO 4762 M4 M6 M8 M10 M12 M16 M16
Anzugsmoment (Nm) £ 5 15 40 70 130 200 250
Mittenabstand (mm) F 15 19 23 27 39 41 48
Abstand (mm)| G 5 7.5 9,5 12 14 17 19
Balgkorperldnge (mm)| H 40 52 66 73 80,5 95 100
Klemmlénge (mm) | | 10 15 19 22 28 33,5 37,5
AuRendurchmesser Rohr (mm) | K 35 52 63 79 102,5 115 127
Lénge (mm)| © 11,5 17 21 24 30 35 40
GelenkmittenmaR (mm)| N 25 34 41 47 56 66 65
Max. zuldssiger Versatz siehe Kapitel Dimensionierungen.

BESTELLBEISPIEL ZAL 10 1551 18 19 XX

Modell

Serie Sonderanfertigungen

Gesamtlange mm

(z.B. gewuchtet)

Bohrungs @ D1 H7

auf Anfrage moglich.

Bohrungs @ D2 H7

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Best

Il mit XX |

ichnen und ausfiihrlich erkldren. Z.B. (ZAL / 10 / 1551/ 18 / 19 / XX)
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EZ2 MIT GETEILTER KLEMMNABE
9 - 25.000 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN » Elastomerkranz: Verschleilfestes
» kurze Montage & Demontage Hochleistungs TPU
» zur Uberbriickung groBer
Achsabstande bis 4 m DESIGN
> keine Zwischenlagerung notwendig Zwei geteilte Klemmnaben mit konkaven
Klauen und je zwei bzw. vier seitliche
MATERIAL Schrauben. Beide Kupplungskorper sind
» Naben: Bis Serie 450 hochfestes fest verbunden mit einem auf hohem
Aluminium, Serie 800 Stahl, Rundlauf optimierten Zwischenrohr.
ab Serie 2500 GGG40 Aufgrund des Elastomerkranzes - steck-
» Zwischenrohr: Bis Serie 450 hoch- bar, spielfrei und elektrisch isolierend.

festes Aluminium, ab Serie 800 Stahl,
optional CFK-Rohr moglich

AUSFUHRUNG | SERIE 10 - 800

E ISO 4762

Elastomerkranz wahlweise
Ausfihrung A/ B

G E ISO 4762 G, !

Elastomerkranz wahlweise
Ausfiihrung A/ B

Beschreibung der Elastomerkranze siehe Seite 72-73.




MODELL EZ2

Ausfiihrung
(Elastomerkranz)

A B

10| 20 |60 | 150 300 | 450 800 2500 | 4500 9500 |
A B A B A B A B A B A B A B A B A B A B

Nenndreh-
moment (Nm)

KN

9 12

12,5] 16

17 21

60 | 75

160 | 200

325 | 405

530

660

950 |1.100

1.950 | 2.450

5.000 | 6.200 [10.000|12.500

Max.
Drehmoment* (Nm)

Kmax

18 | 24

25 | 32

34 | 42

120 | 150

320 | 400

650 | 810

1060

1350

1.900/2.150

3.900 | 4.900

10.000{12.400/20.000{25.000

Einbaulange der
Gelenkwelle
von - bis (mm)

75-3.000

95 - 4.000

130 - 4.000

175 - 4.000

200 - 4.000

245 - 4.000

280 -

4.000

320 - 4.000

460 - 4000

580 - 4.000 710 - 4.000

AuRendurch-
messer Nabe  (mm)

25

32

42

56

66,5

82

102

136,5

160

225 290

AuBendurch-
messer Rohr  (mm)

25

28

35

50

60

76

90

120

150

175 220

AuRendurchmesser
Schraubenkopf ~ (mm)

25

32

44,5

57

68

85

105

139

155

199 243

Passungslidnge (mm)

13

20

25

40

47

55

65

79

88

110 140

Bohrungsdurchmesser
moglich
von @ bis @ H7 (mm)

=127

14 -32

19-36

19 -45

24 -60

35-80

35-90

40 - 120 50 - 140

Max. Innendurch-
messer (Elastomer-
kranz) (mm)

10,2

14,2

19,2

26,2

29,2

36,2

46,2

60,5

80

111 145

Befestigungsschrau-
ben (ISO 4762)

4 x M3

4 x M4

4 x M5

4 x M6

4 x M8

4 x M10

4 x

M12

4 x M16

8x M16

8 x M20 8 x M24

Anzugsmoment (Nm

15

35

70

120

300

600 980

Mittenabstand (mm

10,5

15,5

21

24

29

38

50,5

57

75 90

G/G,

7,5

8,5

15

17,5

20

25

30

18 /30

24 /41 30/48

)
(mm)
Abstand (mm)
(mm)

Kupplungsléange (mm

25

34

46

63

73

86

98

129

142

181 229

Tragheitsmoment
je Kupplungs-
teil (1073 kgm?)

10,

0,004

0,01

0,02

0,15

0,21

1,02

2

3

17

30

140 450

Tragheitsmoment
Rohr je laufender
Meter (107 kgm?)

0,049

0,075

0,183

0,66

1,18

2,48

10,6

38

360

750 1.800

Torsionssteife
beider Elastomer-
krdnze (Nm/rad)

150 | 350

270 | 825

1.270 | 2.220

3.970 | 5.950

6.700 |14.650

11.850/20.200

27.700

40.600

41.300/90.000

87.500 | 108.000

168.500 | 371.500 | 590.000 | 670.000

Torsionssteife
pro 1 m Zwischen-
rohr (Nm/rad)

503

727

1.770

6.440

11.500

24.000

73.

000

389.000

950.000

2.200.200 5.500.000

Gelenkmitten-
maRB (mm)

18

26

49

57

67

78

94

108

137 171

Linge (mm)

11

16,6

18,6

32

37

42

52

62

67

85 105

* Max. iibertragbares Drehmoment der Klemmnabe in Abhéngigkeit des Bohrungsdurchmessers siehe Seite 78.

EINBAUHINWEISE

Die Einbaulange A ergibt sich durch
das AbstandsmalB P + 2x0.

AbstandsmaR P

Modell

Serie

Sonderanfertigungen

Einbauldnge

(z.B. feingewuchtet)

Ausfiihrung des Elastomerkranzes

auf Anfrage moglich.

Bohrungs @ D1 H7

Bohrungs @ D2 H7

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkldren. Z.B. (EZ2 / 20 / 1200 / A / 24/ 19 | XX)
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Elastomerkranz wahlweise
Ausfiihrung A / B

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

MIT EINSEITIG STEIFER NABE
12.5-1,350 Nm

EIGENSCHAFTEN

» Gelenkwelle radial herausnehm-
bar, dadurch einfache Montage &
Demontage

» zur Uberbriickung groBRer
Achsabstande bis 4 m

» fiir Anwendungen mit Zwischenlager (ZL)

MATERIAL
» Naben: hochfestes Aluminium
» Zwischenrohr: hochfestes Aluminium

» Elastomerkranz: VerschleiRfestes
Hochleistungs TPU

DESIGN

Geteilte Klemmnaben mit konkaven
Klauen und seitlichen Schrauben. Beide
Kupplungskorper sind fest verbunden
mit einem auf hohem Rundlauf opti-
mierten Zwischenrohr. Aufgrund des
Elastomerkranzes - steckbar, spielfrei
und elektrisch isolierend.

AUSFUHRUNG | SERIE 10 - 450

ION
(S
AbstandsmaR P
= | PFN DIN 6885
auf Wunsch moglich
Die Einbaulange A ergibt sich durch das AbstandsmaR P + 2x O
Beschreibung der Elastomerkranze siehe Seite 72-73.
L
A z
Z/2
T © | <) D

T

Zwischenlager




MODELL EZ2 S
SERE_ | 10 | 2 60 50 | 300 450

Ausfiihrung (Elastomerkranz)

Nenndrehmoment (Nm) | T, 12,5 16 17 21 60 75 160 200 325 405 530 660
Max. Drehmoment* (Nm) Vioress 25 32 34 42 120 150 320 400 650 810 1060 1350
Pt rge der Geleniwelle oy | A 85 - 4000 115 - 4000 155 - 4000 175 - 4000 220 - 4000 250 - 4000
AuBendurchmesser Nabe ~ (mm) | B, 32 42 56 66,5 82 102
AuBendurchmesser Rohr (mm) | B, 28 35 50 60 76 90
éé’ﬁ;ﬂ‘gﬁ:;?ser (mm) | Bs 32 44,5 57 68 85 105
Passungslidnge (mm) | C,/C, 20 25 40 47 55 65
i%gfcnfj::gmeésﬁ; (mm) | D/0; 5-16 8-25 14-32 19-36 19 - 45 24- 60
Befestigungsschrauben (ISO 4762) 4 x M4 4 x M5 4 x M6 4 x M8 4 x M10 4 x M12
Anzugsmoment (Nm) £ 4 8 15 35 70 120
Mittenabstand (mm) | F/F, 10,5 15,5/15 21 24 29 38
Abstand (mm) GI/G2 7,5 8,5 15 17,5 20 25
Kupplungslénge (mm) H 34 46 63 73 84 97
GelenkmittenmalR (mm) N 26 33 49 57 67 78
Lange (mm) (0] 16,6 18,6 32 37 42 52

* Max. iibertragbares Drehmoment der Klemmnabe in Abhangigkeit des Bohrungsdurchmessers siehe Seite 78.

EINBAUHINWEISE

Die Einbaulange A ergibt sich durch
das AbstandsmaB P + 2xO.

—_— Abstandsmaf P —

aesteusaspe | s o | A | |

Modell

Serie
" Sonderanfertigungen

Einbaulénge (z.B. feingewuchtet)
auf Anfrage maoglich.

Ausfiihrung des Elastomerkranzes

Bohrungs @ D1 H7
Bohrungs @ D2 H7

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkléren. Z.B. (EZ2 S/ 20/ 1200/ A/ 24/ 19 | XX)
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EZV

geteilte
Nabe

Ansicht A

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

LANGENVARIABEL MIT GETEILTER
KLEMMNABE 12,5 - 1.200 Nm

EIGENSCHAFTEN

» stufenlos langenvariabel

» kurze Montage & Demontage

> keine Zwischenlagerung notwendig

» Uberbriickung von Achsabstianden
bis 4m

MATERIAL

» Naben: Hochfestes Aluminium

» Zwischenrohre: Hochgenaue
Aluminium-Rohre

» Elastomerkranz: VerschleiB3festes
Hochleistungs TPU

DESIGN

Zwei geteilte Klemmnaben mit konkaven
Klauen und je zwei seitlichen Schrau-
ben. Beide Kupplungskorper sind fest
verbunden mit zwei auf hohem Rundlauf
optimierten Zwischenrohren. Langenan-
derung innerhalb des festgelegten Be-
reichs durch Losen der Rohrklemmnabe
moglich. Aufgrund des Elastomerkran-
zes - steckbar, spielfrei und elektrisch
isolierend.

A min. / A max.

G 2 x E11SO 4762

2 x E2 1SO 4762 c

08,
@ D1H7

g
=

98,

m“1 Ansicht A
S

P min. / P max.

L Q,
=,

R

=
==

Beschreibung der Elastomerkranze siehe Seite 66.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

Die ausgezogene Gesamtlange und

die eingeschobene Mindestlange sind

bei der Auslegung der Gelenkwelle

konstruktionsbedingt miteinander ver-
kniipft. Je nach Anforderung kann iiber
die nebenstehenden zwei Formeln in

Kombination mit der Zeichnung die
ausgezogene Gesamlange oder die

eingeschobene Mindestlange berech-

net werden.

Informationen zur Dimensionierung
der Gelenkwelle EZV in Bezug auf
Torsionssteife oder Axial-, Angular-

und Lateralversatz Dimensionierung.

Ausgezogene Gesamtlinge = ( eingeschobene Mindestlénge x 2 ) - VerrechnungsmaR (X1 + X2 )

angezogene Gesamtlange |

Klemmnabe mit exakter Rohrfiihrung

feststehendes Rohr

verschiebbares Rohr J

e

P e it

eingeschobene Mindestlange

—=—=dl N H%Tf:

| i T

Eingeschobene Mindestldnge =

ausgezogene Gesamtlange + VerrechnungsmaB (X1 + X2 )

2




MODELL EZV

SERIE

0 20 w0 | a0 a0 | a0 a0 |
A B A B A B A B A B A B A B

Ausfiihrung (Elastomerkranz)
Nenndrehmoment (Nm) T 12,5 16 17 21 60 75 160 200 325 405 530 660 950 1.100
Max. Drehmoment* (Nm) | T | 25 32 34 ) 120 | 150 | 320 | 400 | 650 | 810 1060 | 1200 | 1.900 | 2.150
i eeecicberelRindestanes A 150 - 2.057,5 200 - 2.078 250 - 2.098,5 300 - 2.120 350 - 2.140 400 - 2.156 480 - 2.190
von - bis (mm) min
AU EERRIT ENER A 185 - 4.000 244 - 4.000 303 - 4.000 360 - 4.000 420 - 4.000 488 - 4.000 580 - 4.000
von - bis (mm) max
VerrechnungsmaR (mm) |X1+X2 115 156 197 240 280 312 380
AuBendurchmesser Nabe (mm) B, 32 42 56 66,5 82 102 136,5
AuBendurchmesser Rohr (mm) B, 28 35 50 60 80 90 120
AuBendurchmesser Mittelnabe (mm) B3 41,5 47 67 77 102 115 158
AuBendurchmesser
Schraubenkopf (G0 B 32 44,5 57 68 85 105 158
Passungslinge (mm) | C 20 25 40 47 55 65 79
Bohrungsdurchmesser _ N _ _ _ - -
maglich von @ bis @ H7 ) B 5-16 8-25 14 - 32 19 -35 19 - 45 24 - 60 35-80
Befestigungsschrauben (ISO 4762) M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16

B
Anzugsmoment (Nm) ! 4 8 15 35 70 120 290
Befestigungsschrauben (ISO 4762) M4 M4 M5 M6 M8 M10 M12

E
Anzugsmoment (Nm) : 4 4,5 8 18 35 70 120
Mittenabstand (mm) I 10,5 15,5 21 24 29 38 50,5
65 7, 15 18 26 31 41 45 65
Abstand (mm) G 7.5 8,5 15 17,5 20 25 30
Kupplungslidnge (mm) H 34 46 63 73 86 99 125
GelenkmittenmaR (mm) N 26 33 49 57 67 78 94
Lange (mm) (0] 16,6 18,6 32 37 42 52 62
Tragheitsmoment je
Kupplungsteil (107 kgm?) 11, 0,01 0,02 0,15 0,21 1,02 2,3 17
Tragheitsmoment Rohr
je laufender Meter (10 kgm?) Jy 0,075 0,183 0,66 1,18 2,48 10,6 38
eSS heitr C.E| 270 825 | 1270 | 2220 | 3.970 | 5.950 | 6.700 | 14.650 | 11.850 | 20.200 | 27.700 | 40.600 K 41300 | 90.000
Kupplungsteile (Nm/rad) | “Tan
Torsionssteife pro R
1 m Zwischenrohr (Nm/rad) € 321 1.530 6.632 11.810 20.230 65.340 392.800

* Max. iibertragbares Drehmoment der Klemmnabe in Abhangigkeit des Bohrungsdurchmessers siehe Seite 78.

Modell

Serie

Eingeschobene Gesamtldnge

Ausfiihrung des Elastomerkranzes

Bohrungs @ D1 H7

Sonderanfertigungen
(z.B. feingewuchtet)
auf Anfrage méglich.

Bohrungs @ D2 H7

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkldren. Z.B. (EZV / 20 / 1200 / A/ 24 / 19 | XX)
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ZUBEHOR GELENKWELLEN

MODELLREIHEN
ZA | EZ
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ZUBEHOR ZA/EZ
GELENKWELLEN

ZL ZWISCHENLAGER

ZL

7

®)
=/

Das Zwischenlager (ZL) in Verbindung mit den Gelenkwellen
der Serien ZA und EZ fiir besondere Einbausituationen.

NEU
Serie (mm) 15 20 30 40 50
Lange (mm) | A 127 127 163 178 206
Hohe (mm) | B 62 65 82 97 113
Breite (mm) | C 38 38 46 52 60
BefestigungsmaB  (mm) D, 19 19 21 21 23
Gz BefestigungsmaB  (mm) D, 13 13 17 17 20
G1 BefestigungsmaB  (mm) | E 14 14 17 18 21
) Lochabstand (mm) | F 95 95 121 136 159
ﬁ% Abstand (mm) | G, 12,7 12,7 15,9 19 19
R Abstand (mm) | G, 31 31 38,1 49,2 51,6
h{ P Abstand (mm) | H 30,2 333 42,9 49,2 57,2
Fiﬁ;{l { 1 ‘Zwischenlager (ucp) | 202 ‘ 204 ‘ 206 ‘ 208 ‘ 210 ‘
DZ
L
A z
Z/2
|
IT @ © o D

[l
Zwischenlager

Modell

Serie




ZW ZWISCHENWELLE

Al NEU

ohne
o | |
i ZW 1 Passfeder

mit einer
> W 2 Passfeder
e
mit zwei
=== ZW3 Passfedern

Zwischenwelle (ZW) fiir Zwischenlager (ZL) ZWISCHENLAGER ZW

in Verbindung mit den Gelenkwellen der :

Serien ZA und EZ. Werkstoff Stahl. SerieWellen®) )| D] 35 | 0 | % | 4 | =0
Lange (mm) | L, 130 140 165 195 210

Die Zwischenwelle ZW 1 ist ohne Passfeder(n),
die Zwischenwelle ZW 2 hat eine Passfeder und ‘ZW‘SChe"'ager (uce) | 202 ‘ 204 ‘ 206 ‘ 208 ‘ 210 ‘
die Zwischenwelle ZW 3 gibt es mit zwei Passfedern.

Die Passfedern werden ausgefiihrt nach DIN 6885.

Modell

Variante der Zwischenwelle

Serie

=
|
L
m
(a4
i
|
w
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=
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ATEX

EINSATZ IN EXPLOSIONSGEFAHRDETEN

BEREICHEN PRAZISIONSKUPPLUNGEN

BEISPIELKENNZEICHNUNG

Anhand der ATEX-Kennzeichnung von Geraten und Komponenten kann deren Eignung fiir bestimmte Einsatzbedingungen gepriift werden.

C€

2G

Ex h

A T6

Gb

X

2D

Ex h

lNIA T85°C

DB

X

Gerate- Kategorie  Zundschutzart Explosionsgruppe/ Gerateschutz- Zusatz-
gruppe Temperaturklasse / max. niveau (EPL) kennzeichen
Oberflachentemperatur
Gerategruppe Bedeutung
| zugelassen fiir Untertage-Betrieb
Il zugelassen fir alle iibrigen Einsatzgebiete
Kategorie zugelassen Zonenbeschreibung
fiir Zone
1G 0 Bereich, in dem explosionsfahige Atmosphare als Gemisch aus Luft und brennbaren Gasen, Dampfen oder
Nebeln standig, lber lange Zeitraume oder haufig vorhanden ist.
2G 1 Bereich, in dem sich bei Normalbetrieb eine explosionsfahige Atmosphare als Gemisch aus Luft und brenn-
baren Gasen, Dampfen oder Nebeln bilden kann.
3G 2 Bereich, in dem bei Normalbetrieb eine explosionsfahige Atmosphare als Gemisch aus Luft und brennbaren
Gasen, Dampfen oder Nebeln normalerweise nicht oder aber nur kurzzeitig auftritt.
1D 20 Bereich mit Bedingungen wie Zone 0, mit Luft-Staub-Atmosphare.
2D 21 Bereich mit Bedingungen wie Zone 1, mit Luft-Staub-Atmosphare.
3D 22 Bereich mit Bedingungen wie Zone 2, mit Luft-Staub-Atmosphare.

Ziindschutzart
Ex h

Beschreibung

‘ Konstruktive Sicherheit: Ziindgefahr wird durch Geratekonstruktion vermieden.

Beispielhafte Einteilung auftretender Gase, Nebel und Dadmpfe nach Temperaturklasse und Explosionsgruppe

Temperaturklasse / max. | lIA ]3] | [of
Oberflichentemperatur (beinhaltet 11A) (beinhaltet 11A + 1IB)
T1/450°C Aceton, Ammoniak, Methan, ... Stadt-(Leucht-)gas Wasserstoff
T2 /300°C Ethylalkohol, n-Butan, Cyclohexan, ... | Ethylen, Ethylenoxid Ethin (Acetylen)
T3/ 200°C Benzine, Dieselkraftstoff, Heizdl, ... Ethylenglykol, Schwefelwasserstoff
T4/ 135°C Acetaldehyd Ethylether
T5 /100°C
T6 / 85°C Schwefelkohlenstoff
nach IEC 60079
Ga sehr hohes Schutzniveau
Gb hohes Schutzniveau
Gc erweitertes Schutzniveau
Da sehr hohes Schutzniveau
Db hohes Schutzniveau
Dc erweitertes Schutzniveau

Zusatzkennzeichnung
X

| Bedeutung

besondere Einsatzbedingungen (aus Beschreibung)

U

Bauteil ist eine Komponente. Die Konformitat muss nach Einbau in ein Gerat erklart werden.




ATEX METALLBALGKUPPLUNGEN

AUFBAU
Alle Abmessungen und Werkstoffe der Standardmodelle
bleiben weitestgehend erhalten.

AUSLEGUNG
Das Ubertraghare Drehmoment der Standardkupplung wird
um ca. 30% (Richtwert) reduziert.

BETRIEB

ATEX Metallbalgkupplungen dirfen aus anderen Sicher-
heitsgrinden, etwa nach Maschinenrichtlinie, nur in einem
geschlossenen Gehause betrieben werden. An- und Ab-
triebsseite missen uiberwacht werden, um im Falle eines
Balgbruchs eine sofortige Abschaltung gewahrleisten zu
konnen.

KENNZEICHNUNG

Bellow Coupling

Type: BK2/1500/166/75/80/Ex-XX
12 GExhlIB T4 Gb

@ 12D ExhICT135°C Db

C € -20°C < Tamb < 100°C
Ident No. XXXXXX.X

Bellow Coupling

Type: BK4/150/94/35/37/Ex-XX
12 GExh B T4 Gb

@ 12 D Ex hIlIC T135°C Db

C € -20°C < Tamb < 100°C
Ident No. XXXXXX.X

ATEX ELASTOMERKUPPLUNGEN

AUFBAU

Alle Abmessungen und Werkstoffe der Standardmodelle
bleiben weitestgehend erhalten.

Bei ATEX Elastomerkupplungen kommen Elastomerkranze
in Ausfiihrung D (Sh65D) zum Einsatz. Deren Ableitfahig-
keit verhindert elektrostatische Aufladung und daraus
entstehende Funkenbildung.

AUSLEGUNG
Alle zulassigen Versatzwerte, Drehzahlen und Ubertragbha-
ren Drehmomente der Standardkupplungen.

BETRIEB

ATEX Elastomerkupplungen dirfen aus anderen Sicher-
heitsgrinden, etwa nach Maschinenrichtlinie, nur in einem
geschlossenen Gehause betrieben werden. An- und Ab-
triebsseite missen uiberwacht werden, um im Falle eines
Balgbruchs eine sofortige Abschaltung gewahrleisten zu
konnen

KENNZEICHNUNG

Elastomer Coupling
Type: EK2/800/D/70/75/Ex-XX

12 G Ex h IIC T4 Gb
@ 112 D Ex h IIC T135°C Db
C€ -10°C < Tamb < 70°C

Ident No. XXXXXX.X

Elastomer Coupling
Type: A 14.06.04 3
12 GExhIIAT6 Gb
@ 12 D Ex hIlIAT85°C Db
C E -10°C < Tamb < 70°C
Ident No. XXXXXX.X
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ATEX EINSATZ IN EXPLOSIONSGEFAHRDETEN
BEREICHEN PRAZISIONSKUPPLUNGEN

ATEX SICHERHEITSKUPPLUNGEN

AUFBAU KENNZEICHNUNG
Alle Abmessungen und Werkstoffe der Standardmodelle
bleiben weitestgehend erhalten.

Torque Limiter

Fir ATEX-Bereiche werden grundsatzlich Freischaltkupp- Type: SK2/1500/F/W/75/80/Ex-XX
lungen eingesetzt um im Uberlastfall hohe Temperaturen N2GExhICT3Gb

zu vermeiden. @ 112 D Ex h [lIC T200°C Db
Bei Sicherheitskupplungen der Baureihe ES2 kommen -20°C < Tamp < 100°C
Elastomerkranze in Ausfiilhrung D (Sh65D) zum Einsatz. C € Ident No. XXXXXX.X

Deren Ableitfahigkeit verhindert elektrostatische Aufla-
dung und daraus entstehende Funkenbildung.

Torque Limiter
Type: ES2/1500/F/W/85/78/Ex-XX

AUSLEGUNG 12 GExhIICT3Gb
Alle zulassigen Versatzwerte und Drehzahlen der Standard- @ I1 2 D Ex h IlIC T200°C Db
kupplungen. -20°C < Tamb < 70°C

C E Ident No. XXXXXX.X
BETRIEB

Der Betrieb einer ATEX Sicherheitskupplung ist nur in Ver-
bindung mit einem ATEX Naherungsschalter zulassig. Die
Not-Aus-Funktion bei dessen Auslosen ist vor Inbetrieb-
nahme auf volle Funktion zu prifen.

Bei Sicherheitskupplungen mit integriertem Metallbalg ist
der Betrieb in einem geschlossenen Gehause vorgeschrie-
ben. An- und Abtriebsseite miissen lberwacht werden,
um im Falle eines Balgbruchs eine sofortige Abschaltung
gewahrleisten zu konnen.

ATEX GELENKWELLEN

AUFBAU KENNZEICHNUNG
Alle Abmessungen und Werkstoffe der Standardmodelle
bleiben weitestgehend erhalten

Elastomer Line Shafts

. . Type: EZ2/9500/1200/D/130/120/Ex-XX
Bei Gelenkwellen der Baureihe EZ2 kommen Elastomer- @ 112 GExh IIB T4 Gb

kranze in Ausﬁjhrung D (Sh65D) zum Einsatz. Deren Ab- 12D ExhIIC T135°C Db
leitfahigkeit verhindert elektrostatische Aufladung und -20°C < Tamb < 70°C
daraus entstehende Funkenbildung. C € Ident No. XXXXXX.X

AUSLEGUNG

Bei Gelenkwellen der Baureihe EZ2 gelten alle zulassigen Bellow Line Shafts

Versatzwerte und Ubertragbaren Drehmomente der Stan- Type: ZA/4000/1200/100/100/Ex-XX
dardkupplung. Bei Gelenkwellen der Baureihen ZA und 12 GEx hIIB T4 Gb

ZAE werden die Ubertragbaren Drehmoment der Stan- @ 112D Ex h llIC T135°C Db
dardkupplung um 30% reduziert. Die zulassigen Dreh- -20°C < Tamb < 100°C
zahlen sind von der Lange der Gelenkwelle und weiteren C E Ident No. XXXXXX.X

Betriebsbedingungen abhangig. Diese sind auf Anfrage er-

haltlich.

BETRIEB

Bei Gelenkwellen mit Metallbalg ist der Betrieb in einem ge-
schlossenen Gehduse vorgeschrieben. An- und Abtriebsseite
mussen Uberwacht werden, um im Falle eines Balgbruchs eine
sofortige Abschaltung gewahrleisten zu konnen.




ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Halten Sie bei von vorherigen Angaben abweichenden
Anforderungen Riicksprache mit R+W.

Der Einsatz von Geraten und Komponenten in explosions-
gefahrdeten Bereichen wird in den europdischen Richtlinien
2014/34/EU (ATEX) geregelt. Entsprechend danach sind sie
mit CE zu kennzeichnen und erhalten als Gerat eine EU Kon-
formitatserklarung. Bei den vorgestellten Produkten han-
delt es sich um nicht-elektrische Gerate der Kategorie 2.
Die zur Zertifizierung notwendigen Dokumente sind bei ei-
ner benannten Stelle hinterlegt.

GemaR Richtlinie 2014/34/EU beinhaltet jede Lieferung einer
ATEX Kupplung eine spezielle Einbau- und Betriebsanlei-
tung und die vom Hersteller ausgestellte EU Konformitats-
erklarung. Diesen Dokumenten konnen alle fiir die Montage
und den Betrieb benotigten Werte und Vorgaben entnom-
men werden.

Entsprechend der Maschinenrichtilinie 2006/42/EG und
des Leitfadens fiir die Anwendung der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG der Europaischen Kommission Unternehmen
und Industrie, 2. Auflage Juni 2010, Gesamtredaktion lan
Faser, sind R+W Kupplungen Komponenten und damit kei-
ne Maschinen und auch keine unvollstandigen Maschinen.
Als Komponente im Sinne der Maschinenrichtline sind R+W
Kupplungen nicht mit einer CE Kennzeichnung zu versehen,
erhalt weder CE-Konformitats- noch Einbauerklarung und
auch keine Seriennummer, fallt somit nicht unter die Ma-
schinenrichtlinie.

Alle zuvor zu den ATEX Produkten gemachten Aussagen
beruhen auf unseren derzeitigen Erkenntnissen und Erfah-
rungen. Technische Anderungen sind vorbehalten.
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WELTWEIT
PERFEKTE VERBINDUNGEN.

QUALITAT ,MADE IN GERMANY".

AUSTRALIEN | ARGENTINIEN | BELGIEN | BOSNIEN-HERZEGOWINA | BRASILIEN | CHILE | CHINA |
DANEMARK | ESTLAND | FINNLAND | FRANKREICH | GRIECHENLAND | GROSSBRITANNIEN | INDIEN
| INDONESIEN | ISRAEL | ITALIEN | JAPAN | KANADA | KOLUMBIEN | KOREA | KROATIEN | LITAUEN |
MALAYSIA | MEXICO | MAZEDONIEN | MONTENEGRO | NEUSEELAND | NIEDERLANDE | NORWEGEN |
OSTERREICH | PERU | PHILIPPINEN | POLEN | PORTUGAL | RUMANIEN | RUSSLAND | SAUDI-ARABIEN
| SCHWEDEN | SCHWEIZ | SERBIEN | SINGAPUR | SLOWAKEI | SLOWENIEN | SPANIEN | SUDAFRIKA |
TAIWAN | THAILAND | TSCHECHIEN | TURKEI | UKRAINE | UNGARN | USA | VEREINIGTE ARABISCHE
EMIRATE

RW-KUPPLUNGEN.DE
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R + W ANTRIEBSELEMENTE GMBH

Hattsteinstrale 4

D - 63939 Worth am Main
Phone +49 9372 986 40
Fax +49 9372 986 420
info@rw-kupplungen.de
www.rw-kupplungen.de

R+W AMERICA

254 Tubeway Drive

USA 60188 Carol Stream, IL
Phone +1 630521 9911
Fax +1 630 521 0366
info@rw-america.com
WWW.rw-america.com

R+W MACHINERY (SHANGHAI) CO., LTD

Rm.606 Block B No.999 Zhou Hai Rd
Sunland International Building
Pudong 200131 Shanghai

China

Phone +86 21 586 829 86

Fax +86 21 586 829 95
info@rw-china.com
www.rw-china.com

Auflage: 10/2021

R+W ITALIA S.R.I.

Via De Amicis, 67

| - 20092 Cinisello Balsamo (MI)
Phone +39 02 262 641 63

Fax +39 02 243 085 64
info@rw-italia.it
www.rw-italia.it

R+W BURO ASIA PACIFIC

No. 34, Jalan Permas 9/2
Bandar Baru Permas Jaya
Johor Bahru 81750
MALAYSIA

Phone +60 177 254177
jasontai@rwcouplings.com
www.rwcouplings.com

R+W BURO FRANCE

600 Rue de Carlepont

F - 60400 Caisnes

Phone +33 972 179 660
Fax +33 972 631 749
info@rw-france.fr
www.rw-france.fr

Qualitdtsmanagement
> Umweltmanagement

S0 9001
DEKRA J¥ 1so 14001

so, sl wwwdekrasiogelde

Die vorstehenden Informationen beruhen auf unseren
derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen und befreien
den Verarbeiter nicht von eigenen umfassenden Prisfungen.
Abbildungen kdnnen vom Original abweichen, technische
Anderungen vorbehalten. Eine rechtlich verbindliche
Zusicherung, auch im Hinblick auf Schutzrechte Dritter,

ist damit nicht gegeben. Der Verkauf unserer Produkte
unterliegt unseren Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbe-
dingungen.
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RW-KUPPLUNGEN.DE

R+W ANTRIEBSELEMENTE GMBH

‘A POPPE + POTTHOFF COMPANY

HATTSTEINSTRASSE 4 PHONE: +49 9372 9864-0
D-63939 WORTH AM MAIN FAX: +49 9372 9864-20
WWW.RW-KUPPLUNGEN.DE INFO@RW-KUPPLUNGEN.DE
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